PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

...AVISO DE LICITAGAO

PREGAO ELETRONICO N° 062/2021

Processo Administrativo n° 038 / 2021

O Municipio de Igarapava/SP, por intermédio da Prefeitura Municipal, torna publico, para conhecimento dos
interessados, que a Pregoeira e sua Equipe de Apoio, reunir-se-d0 no dia, hora e local designados neste Edital,
onde realizara certame licitatério, na modalidade de PREGAO, na forma ELETRONICA, pelo MENOR PREGCO,
NO MODO DE DISPUTA ABERTO, cujo objeto é a AQUISIGAO, através do SISTEMA DE REGISTRO DE
PREGOS, de MOVEIS ESCOLARES , a serem utilizados por unidades escolares da rede Municipal de Ensino,
subordinado as condigdes e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

Recebimento das propostas por meio eletrénico: a partir das 12h00min do dia 17/09/2021 até as 08h59min do
dia 30/09/2021.

Abertura de Propostas iniciais: as 09h00min do dia 30/09/2021.

Inicio da Sessao de Disputa de Pregos: as 10h00min do dia 30/09/2021.

Tempo de Disputa: 10 minutos

Para todas as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia (DF).
LOCAL: Bolsa de Licitagoes do Brasil - BLL www.bll.org.br

Para todas as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia (DF).
LOCAL: www.bll.org.br

Valor estimado desta licitagdo: R$ 676.860,60
Fonte de Recursos: Proprio e Estadual.

Local de Consulta do Edital: O edital completo estara disponivel a partir das 12 horas do dia 17/09/2021
através dos seguintes acessos: Portal eletrénico oficial da Prefeitura Municipal de Igarapava/SP, pelo link:
<http:/lwww.igarapava.sp.gov.br ou poderao ser retirados junto ao Departamento de Licitagdo - situado na Rua
Dr. Gabriel Vilela, 413 - Centro, portando CD-ROM ou pen drive, ou ainda, solicitado através do e-
mail<cpl@igarapava.sp.gov.br> ou igarapava.lici@gmail.com e ainda junto a plataforma eletrénica de licitagdo da
Bolsa de Licitagbes do Brasil: www.bll.org.br. Demais informagdes poderdo ser obtidas pelo telefone (16) 3173-
8200, ramal 212.

lgarapava/SP, em 16 de setembro de 2021.

José Ricardo Rodrigues Mattar
Prefeito Municipal
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PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

EDITAL

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

Processo Administrativo n° 038 / 2021

PREAMBULO

O municipio de lgarapava/SP, por intermédio da Prefeitura Municipal, neste ato representado pelo Sr. Prefeito
Municipal, torna publico, para conhecimento dos interessados, que a Pregoeira e sua Equipe de Apoio, reunir-se-
40 no dia, hora e local designados neste Edital, onde realizara certame licitatério, na modalidade de PREGAO, na
forma ELETRONICO, pelo MENOR PREGO, NO MODO DE DISPUTA ABERTO, cujo objeto é a AQUISIGAO,
através do SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS, de MOVEIS ESCOLARES, a ser utilizada por unidades
escolares da rede Municipal de Ensino Departamento Municipal de Educacgéo, o qual observara os preceitos de
direito publico e, em especial, as disposicdes do Decreto Federal 10.024/2019 e do Decreto Municipal n.°
2.195/2019, da Lei n.° 10.520/2002, subsidiariamente da Lei n.° 8.666/1993, Lei Organica do Municipio e Lei
Complementar n® 123/2006 e subordinado as condicdes e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

CADASTRAMENTO, ABERTURA E INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGOS:

Recebimento das propostas por meio eletrdnico: a partir das 12h00min do dia 17/09/2021 até as 08h59min do
dia 30/09/2021.

Abertura de Propostas iniciais: as 09h00min do dia 30/09/2021.

Inicio da Sessao de Disputa de Pregos: as 10h00min do dia 30/09/2021.

Tempo de Disputa: 10 minutos

Para todas as referéncias de tempo sera observado o horario de Brasilia (DF).
LOCAL: Bolsa de Licitagoes do Brasil - BLL www.bll.org.br

Valor estimado desta licitacdo: R$ 676.860,60

Fonte de Recursos: Proprio e Estadual.

Em caso de vir a ser decretado feriado nacional, estadual ou municipal ou ponto facultativo, no dia previsto para a
disputa de lances, o ato ficara automaticamente transferido para o primeiro dia util seguinte, permanecendo o
mesmo horario.

1.DO OBJETO

1.1. Constitui objeto desta licitagdo a AQUISIGAO, através do SISTEMA DE REGISTRO DE PREGOS, de
MOVEIS ESCOLARES, a ser utilizada por unidades escolares da rede Municipal de Ensino Departamento
Municipal de Educagdo, descritos no Termo de Referéncia - Anexo |, conforme disposigdes
contidas neste Edital e seus anexos.

1.2. O(s) prec¢o(s) unitario(s) constituira(do) a qualquer titulo, a Unica e completa remuneragéo pela aquisigao
dos moveis, objeto do Pregéo, inclusive para o perfeito e completo cumprimento das obrigagbes constantes no
Anexo VIl - Minuta da ATA DE REGISTRO DE PREGOS.

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 2/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br
http://www.bll.org.br/

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

2. DO PREGO

2.1. Estima-se o valor global desta licitacdo em: R$ 676.860,60 (seiscentos e setenta e seis mil, oitocentos e
sessenta reais e sessenta centavos)., com base nos pardmetros dispostos no ANEXO | — DESCRICAO DO
OBJETO.

2.2, Os valores indicados no ANEXO | - DESCRICAO DO OBJETO correspondem & média dos precos praticados
no mercado e foram apurados para efeito de estimar-se o valor do objeto em licitagdo, ndo vinculando as
concorrentes, que poderao adotar outros que respondam pela competitividade e economicidade de sua proposta,
atendidos os fatores e critérios de julgamento estabelecidos neste ato convocatério.

2.3. As quantidades constantes do Anexo | sdo estimativas de consumo, ndo se obrigando a Administragéo a
execugao total.

3. DISPOSIGOES PRELIMINARES

3.1. O Pregéo Eletrénico sera realizado em sesséo publica, por meio da INTERNET, mediante condicbes de
seguranga - criptografia e autenticagdo - em todas as suas fases por meio do Sistema de Pregéo Eletrénico
(licitacbes) da Bolsa de Licitagoes do Brasil - BLL www.bll.org.br

4. RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO

4.1. O fornecedor devera observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura da proposta, atentando
também para a data e horario para inicio da disputa.

5. CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

5.1. Poderao participar deste certame licitatério, todos os interessados do ramo de atividade pertinente ao objeto
licitado, autorizadas na forma da lei, que preencherem as condi¢des de habilitagdo constantes deste Edital e seus
Anexos, desde que possuam cadastramento junto a Bolsa de Licitagbes do Brasil — BLL (Enderego eletronico:

www.bll.org.br).

5.2. Os licitantes arcaréo com todos os custos decorrentes da elaboragéo e apresenta¢éo de suas propostas, nada
Ihes sendo devido pela Administragdo em razéo de tais custos.

5.3. O licitante devera promover a sua inscrigdo e credenciamento diretamente do site: www.bll.org.br

6. DO CREDENCIAMENTO

6.1. Poderé&o participar desta Licitacao todas e quaisquer empresas ou sociedades, regularmente estabelecidas no
Pais, que sejam especializadas e credenciadas no objeto desta licitacdo e que satisfagam todas as exigéncias,

especificagdes e normas contidas neste Edital e seus Anexos;

6.2. Poderdo participar deste Pregao Eletrénico as empresas que apresentarem toda a documentagédo por ela
exigida para respectivo cadastramento junto a Bolsa de Licitagdes e Leilbes;

6.3. E vedada a participacéo de empresa em forma de consrcios ou grupos de empresas;

6.4. Sera vedada, também, a participacao:
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6.4.1 De empresas declaradas inidéneas para licitar ou contratar com os érgaos e entidades da Administracdo
Publica em geral, nos termos do artigo 87, IV da Lei 8.666/93;

6.4.2. De empresas suspensas temporariamente de participar em licitacdo e impedidas de contratar com a
Prefeitura Municipal de Igarapava e quaisquer de seus 6rgdos descentralizados, nos termos do artigo 87, Ill da Lei
8.666/93 e do art. 7° da Lei 10.520/2002;

6.4.3. Sob a forma de consércio, pois existem no mercado diversas empresas com potencial técnico, profissional e
operacional, suficiente para atender satisfatoriamente as exigéncias previstas neste edital 0 que, diante da
avaliagdo de conveniéncia e oportunidade no caso concreto, opta-se com base no poder discricionario da
Administragao por manter a vedac&o, da participa¢do de empresas em “consorcio” neste certame;

6.4.4. Empresa cujo objeto social ndo seja pertinente e compativel com o objeto deste Pregao;
6.4.5. De empresa que estiver sob faléncia, concurso de credores, dissolugéo ou liquidagao.

6.5. O licitante devera estar credenciado, de forma direta ou através de empresas associadas a Bolsa de
Licitagdes do Brasil, até no minimo uma hora antes do horario fixado no edital para o recebimento das propostas.

6.6. O cadastramento do licitante devera ser requerido acompanhado dos seguintes documentos:

a) Especificagbes do produto objeto da licitagdo em conformidade com edital, constando prego, marca e
modelo e em caso de itens especificos mediante solicitagdo da pregoeira no icone ARQ, insergdo de
catalogos do fabricante. “A empresa participante do certame ndo deve ser identificada”.

b) Demais documentos de habilitagéo exigidos neste instrumento.

6.7. O custo de operacionalizagdo e uso do sistema, ficara a cargo do licitante vencedor do certame, que pagara a
Bolsa de Licitagbes do Brasil, provedora do sistema eletronico, o equivalente ao percentual estabelecido pela
mesma sobre o valor contratual ajustado, a titulo de taxa pela utilizagdo dos recursos de tecnologia da informagéo,
em conformidade com o regulamento operacional da BLL - Bolsa de Licitagdes do Brasil;

6.8. A microempresa ou empresa de pequeno porte, além da apresentagéo da declaragdo constante no ANEXO IX
para fins de habilitagdo, devera, quando do cadastramento da proposta inicial de preco a ser digitado no sistema,
verificar nos dados cadastrais se assinalou o regime ME/EPP no sistema conforme o seu regime de tributagéo
para fazer valer o direito de prioridade do desempate. Art. 44 e 45 da LC 123/2006.

7. REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

7.1. O certame sera conduzido pela Pregoeira, com o auxilio da equipe de apoio, que tera, em especial, as
seguintes atribuigdes:
1) acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;
2) responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;
3) abrir as propostas de precos;
4) analisar a aceitabilidade das propostas;
5) desclassificar propostas indicando os motivos;
6) conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de menor prego;
7) verificar a habilitagdo do proponente classificado em primeiro lugar;
8) declarar o vencedor;
9) receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;
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10) elaborar a ata da sessdo com o auxilio eletrénico;
11) encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratagéo e
12) abrir processo administrativo para apuracdo de irregularidades visando a aplicacdo de

penalidades previstas na legislacao.
8. CREDENCIAMENTO DO LICITANTE NO SISTEMA LICITAGOES DA BOLSA DE LICITAGOES DO BRASIL

8.1. As pessoas juridicas ou firmas individuais interessadas deverdo nomear através do instrumento de mandato
previsto no item 6.6 “b”, com firma reconhecida, operador devidamente credenciado em qualquer empresa
associada a Bolsa de Licitagbes do Brasil, atribuindo poderes para formular lances de pregos e praticar todos os
demais atos e operacOes no site: www.bll.org.br

8.2. A participagcdo do licitante no pregdo eletrénico se dara por meio de participagdo direta ou através de
empresas associadas a BLL — Bolsa de Licitagdes do Brasil, a qual devera manifestar, por meio de seu operador
designado, em campo préprio do sistema, pleno conhecimento, aceitagdo e atendimento as exigéncias de
habilitacdo previstas no Edital;

8.3. O acesso do operador ao pregéo, para efeito de encaminhamento de proposta de prego e lances sucessivos
de pregos, em nome do licitante, somente se dara mediante prévia definicio de senha privativa;

8.4. A chave de identificacdo e a senha dos operadores poderdo ser utilizadas em qualquer pregéo eletronico,
salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa da BLL - Bolsa De Licitag6es do Brasil;

8.5. E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer transagdo
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo a BLL - Bolsa de Licitagbes do Brasil a
responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros;

8.6. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletronico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncédo de capacidade técnica para realizagao das transagdes
inerentes ao pregéo eletronico;

8.7. A participagdo no Pregdo, na Forma Eletronica se dara por meio da digitacdo da senha pessoal e
intransferivel do representante credenciado (operador da corretora de mercadorias) e subsequente
encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, observados data e
horario limite estabelecido;

8.8. Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao publica do pregao,
ficando responsavel pelo dnus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema ou da desconex&do do seu representante;

8.9. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu nome, assume
como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu
representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da
licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros;

8.10. Poderéo participar deste Preg&o interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta
licitagao;
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8.11. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as
sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, e para 0o microempreendedor
individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n° 123, de 2006;

8.12. Qualquer duvida em relag@o ao acesso no sistema operacional, podera ser esclarecida ou através de uma
empresa associada ou pelos telefones: Curitiba-PR (41) 3097-4600, ou através da Bolsa de Licitagbes do Brasil ou
pelo e-mail contato@bll.org.br.

9. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

9.1. Até 03 (trés) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sess&o publica, qualquer pessoa podera
impugnar este Edital;

9.2. A impugnacdo podera ser realizada por forma eletrénica, pelos e-mails cpl@igarapava.sp.gov.br ou
igarapava.lici@gmail.com ou por escrito, mediante protocolo junto ao Pago Municipal. Em ambos os casos,
devera enderegar seu requerimento a Pregoeira;

9.3. Cabera a Pregoeira, auxiliada pelos responsaveis pela elaboragao deste Edital e seus anexos, juntamente
com a equipe técnica do Departamento Requisitante, decidir sobre a impugnacao no prazo de até dois dias Uteis
contados da data de recebimento da impugnacgao;

9.4. Acolhida a impugnacao, seré definida e publicada nova data para a realizagéo do certame;

9.5. Pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser enviados a Pregoeira, até 03
(trés) dias uteis anteriores a data designada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio eletronico
via internet, no enderego indicado no Edital;

9.6. A pregoeira respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis, contado da data de
recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboragdo do edital e de
Seus anexos;

9.7. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame;

9.8. A concessao de efeito suspensivo a impugnagao é medida excepcional e devera ser motivada pela pregoeira,
nos autos do processo de licitagao;

9.9. As respostas aos pedidos de esclarecimentos seréo divulgadas pelo sistema e vincularéo os participantes e a
administracéo.

10. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

10.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos
de habilitagéo exigidos no edital, proposta com a descrigdo do objeto ofertado e o prego, até a data e o horario
estabelecidos para abertura da sess&o publica, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio
dessa documentacéo;

10.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagao exigidos neste Edital, ocorrera por meio
de chave de acesso e senha;
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10.3. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagdo de habilitagéo,
ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de
2006;

10.4. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sesséo publica do Pregéo,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconex&o;

10.5. Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de
habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

10.6. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas apresentadas, o
que somente ocorrera apds a realizagao dos procedimentos de negociagéo e julgamento da proposta;

10.7. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagio do licitante melhor classificado somente serdo
disponibilizados para avalia¢do da pregoeira e para acesso publico apds o encerramento do envio de lances.

11. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

11.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos seguintes
campos:

a) Valor unitario, no preenchimento da proposta, que serdo aceitos somente até 2 casas decimais apds a
virgula;

b) Marca;

c) Fabricante;

d) Descricdo detalhada do objeto, contendo as informagbes similares a especificagdo do Termo de
Referéncia;

e) Dados cadastrais;

f) Assinatura do representante legal;

g) Indicac&o obrigatoria do preco total, por item, em reais;

h) Indicagéo dos numeros do CNPJ e de inscri¢do estadual;

i) Cargo do representante;

j) E-mail institucional;

k) E-mail pessoal;

I) Declaragéo de que os produtos ofertados atendem a todas as caracteristicas e exigéncias do Edital, em
especial do Anexo | — Termo de Referéncia;

m) Declaragao, atestando que, se vencedora desta licitagdo, compromete-se a entregar seu objeto dentro
das condigdes, quantitativos e especificacdes e prazos estabelecidos neste Edital e no seu ANEXO |,
sem a necessidade de aquisicdo de acessorios ou materiais suplementares;

n) Declaragdo de disponibilidade da licitante, que se vencedora reunird condicdes de apresentar a
documentacao técnica prevista no Anexo | deste Edital.

11.2. Todas as especificagcdes do objeto contidas na proposta vinculam & Detentora;

11.3. Nos valores propostos estaréo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas,
tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens;
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11.4. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragéo, sob alegagéo de erro,
omissao ou qualquer outro pretexto;

11.5. O prazo de eficacia da proposta: 60 (sessenta) dias, a contar da data final do envio das propostas;

11.6. Ndo serdo admitidas, posteriormente, alegagbes de enganos, erros ou distracbes na apresentagdo das
propostas comerciais, bem como justificativas de quaisquer acréscimos ou solicitagbes de reembolsos e
indenizacdes de qualquer natureza;

11.7. Os licitantes devem respeitar 0s pre¢os maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes
publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas.

12. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

12.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sessao publica, por meio de sistema eletrénico, na data, horario
e local indicados neste Edital;

12.2. A Pregoeira verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que ndo estejam em
conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis ou nao apresentem as
especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia;

12.3. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante;

12.4. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo
real por todos os participantes;

12.5. A n&o desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrério, levado a
efeito na fase de aceitagio;

12.6. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da
fase de lances;

12.7. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre a Pregoeira e os licitantes;

12.8. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverao encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema
eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro;

12.9. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item;

12.10. Os licitantes poderéo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sesséo e as
regras estabelecidas no Edital;

12.11. O licitante somente podera oferecer valor inferior ao ultimo lance por ele ofertado e registrado pelo sistema;
12.12. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagéo

aos lances intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser R$ 0,01(um
centavo);
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12.13. Sera adotado para o envio de lances no pregéo eletrénico o modo de disputa “aberto”, em que os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacoes;

12.14. A etapa de lances da sessdo publica tera duragdo de dez minutos e, ap6s isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois minutos do periodo de duragédo da
sessao publica;

12.15. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagéo, inclusive no caso de lances
intermediarios;

12.16. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente;

12.17. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogagédo automatica pelo sistema, podera a pregoeira,
assessorada pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessao publica de lances, em prol da
consecucdo do melhor prego;

12.18. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado
em primeiro lugar;

12.19. Durante o transcurso da sess&o publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor
lance registrado, vedada a identificagéo do licitante;

12.20. No caso de desconexdo com a Pregoeira, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o sistema eletrénico
podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢éo dos lances;

12.21. Quando a desconexao do sistema eletrénico para a pregoeira persistir por tempo superior a dez minutos, a
sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagao do fato
pela Pregoeira aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagéo;

12.22. O Critério de julgamento adotado sera o menor prego, do item, conforme definido neste Edital e seus
anexos;

12.23. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta;

12.24. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagdo ao produto estrangeiro,
o critério de desempate serd aplicado exclusivamente entre as propostas que fizerem jus as margens de
preferéncia, conforme regulamento.

12.25. A ordem de apresentacdo pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificagdo, de maneira
que s6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase
fechada do modo de disputa aberto e fechado.

12.26. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate seréd aquele previsto no art.
3°,§ 2°, da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:

1 no pais;
2 por empresas brasileiras;
3 por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
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4 por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas
na legislacao;

12.27. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletronico dentre as propostas
empatadas;

12.28. Encerrada a etapa de envio de lances da sesséo publica, a pregoeira devera encaminhar, pelo sistema
eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida melhor
proposta, vedada a negociagdo em condicdes diferentes das previstas neste Edital;

12.29. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;

12.30. A pregoeira solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas) horas, envie a proposta
adequada ao Ultimo lance ofertado ap6s a negociagao realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados;

12.31. Apds a negociacdo do preco, a Pregoeira iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.
13. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

13.1. Encerrada a etapa de negociagao, a pregoeira examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a
adequac&o ao objeto e & compatibilidade do prego em relagédo ao maximo estipulado para contratagéo neste Edital
€ em seus anexos, observado o disposto no paragrafo Unico do art. 7° € no § 9° do art. 26 do Decreto n.°
10.024/2019;

13.2. Serdo desclassificadas as propostas que n&o atenderem as exigéncias essenciais deste edital e seus
anexos, considerando-se como tais as que ndo possam ser atendidas na prépria sessdo pelo licitante, por simples
manifestacdo de vontade de seu representante;

13.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios simbdlicos, irrisérios ou de
valor zero, incompativeis com 0s pre¢os dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos
encargos, ainda que o ato convocatorio da licitacdo néo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se
referirem a materiais e instalagbes de propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a
totalidade da remuneragao;

13.4. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade
das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;

13.5. Na hipétese de necessidade de suspensao da sessao publica para a realizagao de diligéncias, com vistas ao
saneamento das propostas, a sessa@o publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema
com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

13.6. A Pregoeira poderd convocar o licitante para enviar documento digital complementar, se necessario, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema, também no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de ndo
aceitagéo da proposta;

13.8. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pela Pregoeira por solicitagéo escrita e justificada do licitante,
formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pela Pregoeira;
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13.9. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pela Pregoeira, destacam-se os que contenham as
caracteristicas dos produtos ofertados, tais como marca, fabricante e procedéncia, além de outras informagdes
pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se for o caso,
por outro meio e prazo indicados pela Pregoeira, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletronico, sob
pena de ndo aceitagao da proposta;

13.10. O licitante que nao apresentar o documento comprobatério, ou cujo medicamento ndo atender aos
regulamentos técnicos pertinentes e normas técnicas brasileiras aplicaveis, ndo podera usufruir da aplicagdo da
margem de preferéncia, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

13.11. Nessa hip6tese, bem como em caso de inabilitago do licitante, as propostas serdo reclassificadas, para
fins de nova aplicacdo da margem de preferéncia;

13.12. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, a Pregoeira examinara a proposta ou lance
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagéo;

13.13. Havendo necessidade, a Pregoeira suspendera a sesséo, informando no “chat” a nova data e horério para
a sua continuidade;

13.14. A Pregoeira podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que apresentou
0 lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtengdo de melhor preco, vedada a negociagdo em condi¢cdes
diversas das previstas neste Edital;

13.15. Também nas hipdteses em que a Pregoeira ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera
negociar com o licitante para que seja obtido pre¢o melhor;

13.16. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;

13.17. Encerrada a analise quanto & aceitagdo da proposta, a pregoeira verificara a habilitagdo do licitante,
observado o disposto neste Edital.

14. DA HABILITAGAO

14.1. Como condicdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor da proposta
classificada em primeiro lugar, a Pregoeira verificara o eventual descumprimento das condi¢bes de participacao,
especialmente quanto a existéncia de sangdo que impega a participagdo no certame ou a futura contratacao,
mediante a consulta aos seguintes cadastros:

14.1.1. Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido (https:/certidoes-
apf.apps.tcu.gov.br/, https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-na-relacao-de-apenados e
http://www.portaltransparencia.gov.br/ceis/?cpfCnpj=29518174000122&nome=8&tipoSancao=);

14.1.2. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e, também, de seu sécio
majoritario, por forga do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder Publico,
inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja socio majoritario;
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14.1.3. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o
gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas;

14.1.4. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares,
dentre outros;

14.1.5. O licitante sera convocado para manifestagéo previamente a sua desclassificagéo;

14.2. Constatada a existéncia de sangdo, a Pregoeira reputard o licitante inabilitado, por falta de condig¢éo de
participagéo;

14.3. No caso de inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n°® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para
aceitacdo da proposta subsequente;

14.4. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios a confirmagao
daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital,
via sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de inabilitagéo;

14.5. N&o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos;

14.6. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial,
todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz;

14.7. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de documentos
pertinentes a CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas
contribuigdes;

14.8. Os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentagao relacionada nos itens a seguir,
para fins de habilitacéo:

14.8.1. RELATIVO A HABILITAGAO JURIDICA:

a) Cdpia autenticada do Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, com as respectivas alteragoes, se
houver, devidamente registrado e arquivado na reparticdo competente;

al) Poderéa ser apresentada somente a Ultima alterag&o contratual, em atendimento ao subitem 9.2.1, desde que
esteja devidamente consolidada as demais alteracoes;

b) Tratando-se de Sociedade Andnima, copia da publicagdo no Diario Oficial da Ata da Assembleia que aprovou o
estatuto e elegeu os atuais administradores e da certiddo de arquivamento na reparticdo competente;

c) Decreto de autorizagdo, em se tratando de sociedade estrangeira, para funcionamento expedido pelo érgao
competente;
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d) Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo de Microempreendedor
Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficard condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br.

OBSERVACAO:
- O ramo de atividade constante do objeto social devera ser compativel ao objeto ora licitado.
14.8.2. RELATIVOS A REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

a) Prova de inscricdo no Cadastro Geral de Contribuintes (CGC) ou no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
(CNPJ), em vigor, emitido no maximo a 90 (noventa) dias anteriores a data da sessao;

b) Prova de regularidade fiscal para com a Fazenda Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou sede do
licitante, ou outra equivalente, na forma da lei, bem como, de regularidade trabalhista e junto a FGTS.

b1) A prova de regularidade para com a Fazenda Federal devera ser atendida pela apresentacdo dos seguintes
documentos:

| - Certidao conjunta quanto a Divida Ativa da Unido e de Quitagéo de Tributos e Contribuicbes Federais, emitida
pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional e Secretaria da Receita Federal, ou documento equivalente que
comprove a regularidade.

b2) A prova de regularidade para com a Fazenda Estadual devera ser atendida pela apresentagao dos seguintes
documentos:

| - Certiddo Negativa quanto a divida ativa, ou documento que comprove a regularidade perante a totalidade de
tributos de competéncia estadual pertinente ao objeto da licitagao.

b3) Certiddo Negativa de Débitos Municipais (CNDM), expedida pelo Municipio do seu domicilio;

b4) A Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS) e Certidéo Negativa de
Débitos Trabalhistas (CNDT), demonstrando situac&o regular no cumprimento dos encargos sociais e trabalhistas
instituidos por lei, mediante a apresenta¢do dos seguintes documentos:

| - Certificado de Regularidade de Situacdo perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico — FGTS, emitido
pela Caixa Econdmica Federal, ou documento equivalente que comprove a regularidade.

Il - Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT, emitido pelo Tribunal Superior do Trabalho, pelo Conselho
Superior da Justiga do Trabalho ou pelos Tribunais Regionais do Trabalho.

14.8.3. RELATIVA A QUALIFICAGAO ECONOMICA - FINANCEIRA

a) Certiddo Negativa de Faléncia, ou cépia autenticada, expedida pelo Cartério de Distribui¢do da Comarca da sua
sede, com data atualizada, o que devera ser de, no maximo, 90 (noventa) dias de antecedéncia a data de abertura
dos envelopes (artigo 31, inciso Il, da Lei Federal n° 8.666/1993);

b) Certiddo negativa de recuperacéo judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;
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b1) Nas hipoteses em que a certiddo encaminhada for positiva, deve o licitante apresentar comprovante da
homologacao/deferimento pelo juizo competente do plano de recuperagao judicial/extrajudicial em vigor;

b2) Nos termos do verbete da sumula n® 50, do E. TCE/SP, a licitante que estiver com Plano de Recuperagéo
Judicial/Extrajudicial homologado/deferido pelo juizo competente ndo se exime de apresentar os demais
documentos de habilitagdo econdmico-financeira previstos neste edital;

b3) Para as empresas que estdo em processo de recuperagdo judicial e extrajudicial devem apresentar as
declaragdes nos termos que seguem:

| - Para o caso de empresas em recuperagao judicial: estd ciente de que no momento da assinatura da Ata de
Registro de Pregos devera apresentar copia do ato de nomeagéo do administrador judicial ou se o administrador
for pessoa juridica, 0 nome do profissional responsavel pela condugédo do processo €, ainda, declaragao, relatério
ou documento equivalente do juizo ou do administrador, de que a LICITANTE esta cumprindo o plano de
recuperacao judicial;

Il - Para o caso de empresas em recuperagao extrajudicial: esta ciente de que no momento da assinatura da Ata
de Registro de Precos devera apresentar comprovagdo documental de que estd cumprindo as obrigacdes do
plano de recuperagao extrajudicial.

14.8.4. DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR:

a) Declaragao, conforme modelo do ANEXO V, subscrita pelo representante legal do proponente de que néo
incorre em qualquer das condi¢des impeditivas, especificando que:

I - ndo foi declarada inidonea por ato do Poder Publico;

Il - ndo esta impedida de transacionar com a Administragdo Publica;

Il - ndo incorre nas demais condicdes impeditivas previstas na Lei Organica do Municipio, em seu art. 88 e no
artigo 9° da Lei Federal n° 8.666/1993.

IV - esté ciente das exigéncias do Edital e do objeto licitado, bem como esta de acordo em acata-las, sem
quaisquer reservas.

b) Declaragdo formal de que o licitante ndo possui em seu quadro pessoal, empregado ou associado
realizando trabalho noturno, perigoso ou insalubre, menor de dezoito anos, em qualquer trabalho menor de
dezesseis anos, salvo na condicdo de aprendiz, a partir de quatorze anos, nos termos do inciso XXXIII, do
artigo 7° da Constituico Federal (Lei Federal n° 9.854/1999) — ANEXO VI.

¢) Quando se tratar de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte - Declaragdo apresentada pelo representante
legal da empresa afirmando que se enquadra no regime favorecido e diferenciado das Microempresas e Empresas
de Pequeno Porte, ndo havendo nenhum dos impedimentos previstos no § 4° do artigo 3° da Lei Complementar
123/2006 (modelo no ANEXO IX do Edital);

c1) E facultado & Pregoeira e Equipe de Apoio, visando verificar e comprovar a veracidade da declaragéo prevista
no item 14.8.4, alinea “c”, e exigir das licitantes, documentos pertinentes a tal constatagdo, bem como realizar
outras diligéncias necessarias e voltadas para este fim;

d) Declarag&o expressa de que a licitante esta ciente das exigéncias do Edital e do objeto licitado, bem como esta
de acordo em acata-las, sem quaisquer reservas.
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14.9 - A existéncia de restrido relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que atenda a
todas as demais exigéncias do edital.

14.10. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de
pequeno porte, € uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a regularidade fiscal e
trabalhista, esta sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apos a declaragéo do vencedor, comprovar
a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica, quando
requerida pelo licitante, mediante apresentagéo de justificativa.

14.11. A n&o-regularizag&o fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitagéo do
licitante, sem prejuizo das sangbes previstas neste Edital, sendo facultada a convocagdo dos licitantes
remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de classificagdo, seguir-se outra microempresa,
empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restricio na documentagao fiscal e trabalhista,
sera concedido 0 mesmo prazo para regularizagao;

14.12. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, a Pregoeira suspendera a
sessdo, informando no “chat” a nova data e horéario para a continuidade da mesma;

14.13. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos
documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital;

14.14. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item, ficara obrigado a
comprovar os requisitos de habilitagdo cumulativamente, isto &, somando as exigéncias do item em que venceu as
do item em que estiver concorrendo, e assim sucessivamente, sob pena de inabilitagdo, além da aplicacéo das
sangoes cabiveis;

14.14.1. Nao havendo a comprovagdo cumulativa dos requisitos de habilitagéo, a inabilitagdo recaira sobre o(s)
item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s) seja(m) suficiente(s) para a habilitagdo do licitante nos
remanescentes;

14.15. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante sera declarado
vencedor.

14.16. DAS CONSIDERAGOES FINAIS SOBRE A HABILITAGAO:

14.16.1. Caso algum documento seja emitido via Internet, ndo seré necessaria a sua autenticagdo, uma vez que
sera efetuada a devida conferéncia, pela Pregoeira e/ou Equipe de Apoio, no site do érgao competente;

14.16.2. A licitante devera informar pelos e-mails cpl@igarapava.sp.gov.br e igarapava.lici@gmail.com o nome do
representante legal, com poderes (procuragéo) para assinatura da Ata de Registro de Pregos, com numeros dos
documentos de identidade - CPF — Cadastro de Pessoa Fisica e RG — Registro Geral;

14.16.3. Os documentos constantes nos subitens 14.8.1 a 14.8.3 poderéo ser substituidos pelo Certificado de
Registro Cadastral (CRC), expedido pela Prefeitura Municipal de Igarapaval/SP, devidamente atualizados;

14.16.4. Os documentos referidos nesta Clausula (XIV) deverdo ser apresentados em campo propriamente
destinado na plataforma que se realizara o certame, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao
publica, apés examinados pela Pregoeira Responsavel e/ou Equipe de Apoio, ndo sendo aceito nenhum
documento com prazo de validade expirado;
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14.16.5. Caso o licitante arrematante do certame néo tenha apresentado a documentaco exigida, no todo ou em
parte, sera este inabilitado, podendo ser aplicadas as penalidades previstas na legislacdo que rege o
procedimento, e sera convocado o préximo seguindo a ordem de classificagao.

15. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

15.1. Ao final da sessdo de disputa de lances, depois de declarado a licitante vencedora do certame, sera
concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengéo de recorrer, de
forma motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais motivos, em campo
préprio do sistema;

15.2. Havendo quem se manifeste, cabera a Pregoeira verificar a tempestividade e a existéncia de motivagao da
intengao de recorrer, para decidir se admite ou nao o recurso, fundamentadamente;

15.3. Nesse momento a Pregoeira ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas verificard as condicbes de
admissibilidade do recurso;

15.4. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer importara a decadéncia desse
direito;

15.5. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés dias para apresentar as
razoes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem
contrarrazdes também pelo sistema eletronico, em outros trés dias, que comegarao a contar do término do prazo
do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses;

15.6. O acolhimento do recurso invalida t3o somente os atos insuscetiveis de aproveitamento;

15.7. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no enderego constante neste
Edital.

16. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
16.1. A sessao publica podera ser reaberta:

| - Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagao de atos anteriores a realizagao da sessao publica
precedente ou em que seja anulada a prépria sessédo publica, situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e
0s que dele dependam;

Il - Quando houver erro na aceitagdo do prego mais bem classificado ou quando o licitante declarado vencedor
n&o assinar a Ata de Registro de Pregos, néo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizagao
fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados os
procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances;

16.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.

16.2.1. A convocacao se dara por meio do sistema eletronico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-simile, de acordo com
a fase do procedimento licitatério.
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17. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGAGAO

17.1. O objeto da licitagao seré adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato da Pregoeira, caso ndo haja
interposigéo de recurso, ou pela autoridade competente, apos a regular decisdo dos recursos apresentados;

17.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente homologara o
procedimento licitatdrio.

18. DA CONTRATAGAO

18.1. A ATA DE REGISTRO DE PREGOS, devera ser assinada no prazo de 05 (cinco) dias Uteis contados da data
de convocagdo para sua assinatura ou do encaminhamento ao adjudicatario, se houver motivo relevante,
devidamente justificado e as suas expensas;

18.1.1. O prazo para a assinatura da Ata de Registro de Pregos podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo,
quando solicitado por escrito e desde que ocorra motivo justificado e aceito pela Administragéo;

18.1.2. No ato da assinatura da Ata de Registro de Precos, 0 PROPONENTE VENCEDOR devera apresentar, em
copia autenticada ou simples, desde que acompanhada do original para autenticagdo, todos os documentos
apresentados quando da sua habilitagdo e que ndo sejam possiveis de obter via internet, as declaragGes, além de
documento de procuracéo, que habilite o seu representante a assinar a Ata em nome da empresa;

18.2. Havendo recusa do adjudicatario em assinar a Ata de Registro de Precos no prazo estabelecido, é facultado
a Administracdo convocar os licitantes remanescentes, respeitada a ordem de classificagéo, para fazé-lo em igual
prazo e condicoes;

18.3. O n&o atendimento a convocagao para assinatura da Ata de Registro de Pregos no prazo fixado implicara a
decadéncia do direito a contratagdo, sujeitando ainda o adjudicatario as sangdes legais conforme previsto no
artigo 81 da Lei Federal n°® 8.666/1993.

19. DO PREGO

19.1. O prego a ser pago pelo objeto da presente licitagdo sera aquele constante da proposta vencedora,
devidamente inserido na respectiva ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

20. DA DOTAGAO ORCAMENTARIA

20.1. A despesa decorrente com a contratagdo do objeto desta licitagao correra através das seguintes dotagdes
orcamentarias, suplementada se necessario:

02 06 05 12 361 0210 2190 0000 Manutencao do Ensino Fundamental
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.02.16  200.013 SALARIO EDUCAGCAO-QESE

02 06 05 12 361 0210 2190 0000 Manutencao do Ensino Fundamental

3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.01.00 220.000 ENSINO FUNDAMENTAL
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02 06 03 12 365 0210 2290 0000 Manutengdo do Ensino Infantil-Creche
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.01.00  212.000 EDUC. INFANTIL. CRECHE

02 06 02 12 365 0210 2014 0000 Manutengéo do Ensino Infantil Pré-Escola
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.01.00  213.00 EDUC. INFANTIL- PRE-ESCOLA

21. PAGAMENTO

21.1. O pagamento seré efetuado 30 (trinta) dias ap6s a entrega, mediante apresenta¢do da Nota Fiscal, conforme
as necessidades do Departamento solicitante.

22, DAS PRERROGATIVAS E OBRIGAGOES DO MUNICIPIO

22.1. Acompanhar e fiscalizar, por meio de preposto designado pelo Departamento requisitante, a entrega dos
produtos objeto deste Edital;

22.2. O responsavel pelo acompanhamento da entrega, o gestor e o fiscal da Ata de Registro de Precos serdo
designados e constardo os nomes na respectiva Ata de Registro de Precgos;

22.3. A entrega dos produtos objeto desta Ata de Registro de Precos sera acompanhada pelo agente publico
designado pelo Departamento Requisitante;

22.4. O gestor da Ata de Registro de Precos sera competente para exercer as seguintes fungdes:

| - dar ciéncia aos seus superiores hierarquicos sobre possiveis atrasos na concluséo do procedimento
licitatdrio;

Il - emitir Ordem de Entrega dos produtos;

[I - controlar o prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos;

IV - cuidar de solicitar contrato junto & autoridade competente, quando for o caso;

V - demais atribuicdes correlatas.

22.5. O fiscal da Ata de Registro de Pregos sera competente para exercer as seguintes fungdes:

| - ler atentamente a Ata de Registro de Pregos e anotar em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas a sua execugao;

Il - esclarecer duvidas do preposto/representante da DETENTORA que estiverem sob a sua algada;

[l - verificar se a entrega dos produtos esta acontecendo conforme o pactuado;

IV - fiscalizar o cumprimento das clausulas contratuais pela DETENTORA, comunicando ao gestor da Ata
de Registro de Precos as irregularidades;

V - demais atribuigbes correlatas.

22.6. O Departamento Rrequisitante devera manter atualizados os nomes dos responsaveis pelo
acompanhamento dos servigos, do gestor e do fiscal da Ata de Registro de Pregos;

22.7. A atualizagdo seré realizada dentro dos autos do procedimento licitatdrio, em caso de afastamento, férias,
impedimento ou exoneragéo dos agentes publicos designados;
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22.8. A responsabilidade dos agentes publicos designados pelo Departamento Requisitante perdurara até que seja
realizada a atualizagdo mencionada no item 15.6;

22.9. A atualizagéo, caso necessario, serd realizada pelo Departamento Requisitante por meio de apostilamento,
nos termos do artigo 65, §8°, da Lei Federal n° 8.666/1993;

22.10. Paralisar ou suspender, a qualquer tempo, a execucdo da entrega, de forma parcial ou total, mediante
pagamento unico e exclusivo da entrega executada;

22.11. Efetuar o pagamento na forma e prazo previsto neste Edital;

22.12. O Departamento Requisitante, por meio de representante e a qualquer tempo, tera acesso a inspegao dos
servigos, verificando as condi¢des de atendimento da proposta.

23. DAS OBRIGAGOES DA DETENTORA

23.1. Executar a entrega dos produtos em conformidade com os parametros delineados em neste Edital e Anexos;

23.2. Analisar as especificagbes, de modo a ndo incorrer em omissdes, que jamais poderao ser alegadas quando
da execucao da Ata de Registro de Precos, em favor de eventuais pretensdes de acréscimos de precos;

23.3. Manter a frente pessoa qualificada para representé-la junto a fiscalizagéo;

23.4. Proceder a substituicdo do pessoal, quando necessario, que por qualquer motivo fique impossibilitado de
realizar a entrega dos produtos;

23.5. Responsabilizar-se por danos causados diretamente ao Municipio de lIgarapava/SP ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execugdo da Ata de Registro de Pregos ou por seu empregado ou preposto,
néo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagao;

23.6. Assumir toda responsabilidade pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais oriundos da
execucdo da Ata de Registro de Pregos;

23.7. Cientificar o MUNICIPIO do andamento das entregas, quando for o caso;
23.8. Participar ao Poder Publico, com a antecedéncia necesséria, eventuais diligéncias a seu encargo;

23.9. A DETENTORA devera manter, durante toda a execugéo da Ata de Registro de Pregos, em compatibilidade
com as obrigagdes por ela assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitago,
conforme disposto no artigo 55, inciso XlII da Lei Federal n° 8.666/1993.

24. DA FRAUDE E DA CORRUPGAO

24.1. Obrigam-se, tanto os servidores desta Administragdo Publica quanto todos os licitantes participantes do
processo de licitagdo, dentre outros principios, aos postulados da legalidade, moralidade, isonomia, da vinculagéo
ao instrumento convocatério e da promogéo do desenvolvimento nacional sustentavel;

24.2. Os licitantes deverdo observar os mais altos padrfes éticos durante o processo licitatorio e a aquisigao
proposta no presente instrumento, responsabilizando-se pela veracidade das informagdes e documentagbes
apresentadas, estando sujeitos as sangdes previstas na legislagéo brasileira;
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24.3. Para os propdsitos disciplinados nesta Clausula, definem-se as seguintes praticas:

1. Pratica corrupta: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente, qualquer vantagem com o
objetivo de influenciar a a¢&o de servidor publico no processo de licitagdo ou na execugdo da Ata de Registro de
Precos;

2. Pratica fraudulenta: Falsificar ou omitir atos administrativos ou fatos deles decorrentes, com o objetivo
de influenciar o processo de licitagdo ou execugéo da Ata de Registro de Precos, ou utilizar de artificios para obter
vantagens sobre 0s demais concorrentes;

3. Pratica de conluio: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais licitantes participantes,
com ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos do 6rgao de licitagdo, visando estabelecer pregos
em niveis artificiais € ndo competitivos;

4, Pratica coercitiva: Causar danos ou ameacar causar dano, direta ou indiretamente, as pessoas ou a sua
propriedade, visando influenciar sua participagdo em processo de licitagdo ou afetar a execugdo da Ata de
Registro de Pregos;

5. Pratica obstrutiva: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspe¢des ou fazer declaragdes falsas
aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o objetivo de impedir materialmente a apuragédo de
alegagbes de pratica prevista acima atos cuja intencdo seja impedir materialmente o exercicio de direito de o
organismo financeiro multilateral promover inspecéo.

25. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

25.1. Em caso de inexecucdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, erro de execugéo, execugdo imperfeita, mora
de execugdo, inadimplemento ou ndo veracidade das informagdes prestadas por forca deste edital e ou de seus
anexos € ou ndo cumprimento das declara¢des prestadas, a DETENTORA estara sujeita as seguintes sangdes
administrativas:

) Adverténcia;
I1) Multas:

a) De 1% (um por cento) sobre o valor total da ATA DE REGISTRO DE PRECOS ou do item da mesma, nesse
Gltimo caso quando a licitagdo tenha sido julgada e adjudicada por item, considerando, para fins de célculo do
valor da multa, somente a parcela da ATA DE REGISTRO DE PRECOS ou do item da mesma inadimplida, por dia
de atraso no cumprimento de quaisquer de suas obrigacdes previstas na ATA DE REGISTRO DE PRECOS,
durante o periodo de 30 (trinta) dias, sendo aplicado em dobro findo este prazo;

b) De 5% (cinco por cento) sobre o valor total da ATA DE REGISTRO DE PRECOS ou do item da mesma, nesse
ultimo caso quando a licitagéo tenha sido julgada e adjudicada por item, considerando, para fins de calculo do
valor da multa, somente a parcela da ATA DE REGISTRO DE PRECOS ou do item da mesma inadimplida, por
infragdo a qualquer clausula ou condicdo da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, e aplicada em dobro na sua
reincidéncia;

c) De 10% (dez por cento) sobre o valor total da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, no caso de recusa
injustificada do licitante adjudicatario em firmar a ATA DE REGISTRO DE PREGCOS ou em aceitar ou em retirar o
instrumento equivalente, ou deixar de apresentar os documentos exigidos para sua celebragao, conforme o caso,
no prazo e condigdes estabelecidas;
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lll) Impedimento de licitar e contratar com o Municipio de Igarapava, pelo prazo de até cinco anos, para o licitante
que, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar a ATA DE REGISTRO DE PRECOS,
deixar de entregar ou apresentar documentagédo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucdo do Ata de Registro de Pregos,
executar a mesma em desconformidade com as determinagdes da Prefeitura;

IV) Declaragdo de inidoneidade do licitante adjudicatério no caso deste portar-se de modo inidoneo, fizer
declaragdo falsa ou cometer fraude fiscal, prazo esse que vigorara enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a
sang¢ao, sem prejuizo das multas previstas no Edital e das demais cominagdes legais;

25.2. No processo de aplicacdo de sangles, é assegurado o direito ao contraditério e a ampla defesa, ficando
esclarecido que o prazo para apresentacdo de defesa prévia sera de 5 (cinco) dias Uteis contados da respectiva
intimac&o, a excegdo da declaragdo de inidoneidade, cujo prazo de defesa é de 10 (dez) dias Uteis;

25.3. O valor das multas aplicadas devera ser recolhido no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da data da notificacéo.
Se o valor da multa ndo for pago, ou depositado, serd automaticamente descontado do pagamento a que o
licitante contratado fizer jus. Em caso de inexisténcia ou insuficiéncia de crédito do licitante contratado, o valor
devido seréa cobrado administrativamente e/ou judicialmente;

25.4. As sangbes previstas nesta clausula poderdo ser aplicadas cumulativamente, ap6s regular processo
administrativo;

25.5. O processo de aplicagao de quaisquer das penalidades previstas iniciar-se-a4 com a instauragdo de processo
administrativo para esta finalidade, assegurado o contraditério e a ampla defesa, os prazos definidos e a
publicidade que o caso requer.

25.6. Os licitantes sujeitar-se-do a imposigéo de multa correspondente a 2% (dois por cento) do valor da proposta
se, por ato ou omissao de seu representante, provocar tumulto na sessdo do Pregéo ou retardar, o procedimento
licitatorio, ou ainda desistir de lance ofertados.

26. DAS DISPOSIGOES GERAIS

26.1. As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagéo da disputa entre
as interessadas, atendidos o interesse publico e o da Administracdo, sem comprometimento da seguranga da
contratagéo;

26.2. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais néo importara no afastamento da licitante, desde
que sejam possiveis a aferigdo da sua qualidade e a exata compreensdo da sua proposta durante a realizagdo da
sessd@o publica deste Pregdo e desde que néo fique comprometido o interesse do rgdo promotor do certame,
bem como a finalidade e a seguranca da futura contratagao;

26.3. E facultada & Pregoeira ou & autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, a promogao de diligéncia
destinada a esclarecer ou complementar a instrugéo do processo;

26.4. Nenhuma indenizagao sera devida aos licitantes pela elaborag¢&o ou pela apresentagédo de documentagao
referente ao presente Edital;

26.5. A adjudicagéo do objeto da licitagdo a licitante vencedora e a homologagéo do resultado desta licitagdo néo
implicaréo direito & contratagao;
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26.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, exclui-se o dia do inicio e inclui-se o do vencimento,
observando-se que sb se iniciam e vencem prazos em dia de expediente normal na Prefeitura Municipal de
Igarapava - SP, exceto quando for explicitamente disposto em contrario;

26.7. O Prefeito Municipal podera revogar a presente licitagdo por razdes de interesse publico decorrente de fato
superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo anula-la por
ilegalidade, de oficio ou mediante provocagéo de terceiros, nos termos do art. 49, da Lei no 8.666/93;

26.8. No caso de alteragéo deste Edital no curso do prazo estabelecido para a realizagdo do Pregéo, este prazo
sera reaberto, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragao néo afetar a formulagao das propostas;

26.9. Havendo divergéncias na interpretacdo dos documentos relativos ao presente certame, prevalecera
inquestionavelmente o disposto neste Edital, seguido subsidiariamente do disposto no Anexo | e, apds, nos
demais anexos;

26.10. Na hipotese de nao haver expediente no dia da abertura da presente licitacéo, ficara esta transferida para o
primeiro dia util subsequente, no mesmo local e horario, anteriormente estabelecidos;

26.11. Quaisquer alteragdes, quer seja reabertura de prazo, suspens&o ou aviso, estas serdo disponibilizadas no
mesmo site em que fora disponibilizado o edital;

26.12. Os casos omissos seréo resolvidos pela Pregoeira;

26.13. Fazem parte integrante deste Edital:

26.13.1. Anexo | — Termo de Referéncia;

26.13.2. Anexo Il - Declaragéo de Cumprimento dos Requisitos de Habilitagao;

26.13.3. Anexo Il - Planilha Estimativa de Custo;

26.13.4. Anexo IV — Modelo para Apresentagéo de Proposta de Prego Final (licitante vencedor);
26.13.5. Anexo V — Declaragéo de Inexisténcia de Fato Impeditivo Superveniente a Habilitagao;
26.13.6. Anexo VI — Declaragdo de que ndo emprega menor de dezoito anos;

26.13.7. Anexo VII - Minuta de Ata de Registro de Pregos

26.13.8. Anexo VIl — Termo de Credenciamento;

26.13.9. Anexo IX — Declaragdo de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte;

26.13.10. Anexo X — Declaracéo de Ciéncia das Exigéncias do Edital e Objeto;

26.14. Para dirimir, na esfera judicial, as questdes oriundas do presente Edital sera competente o foro da comarca
de Igarapava — SP.

E, para que ninguém alegue desconhecimento, o edital resumido deste Edital é afixado no mural, no Pago
Municipal.

Igarapava / SP, 16 de setembro de 2021.

JOSE RICARDO RODRIGUES MATTAR
PREFEITO MUNICIPAL
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ANEXO |

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

TERMO DE REFERENCIA
1. OBJETO:

1.1 - O presente Termo de Referéncia tem como objeto o Registro de Precos para contratagdo de empresa
especializada no fornecimento parcelado de méveis escolares, para atender as salas recentemente construidas
bem como as substituicbes de mobiliarios desgastados nas outras escolas da Rede Municipal de Ensino.

2. JUSTIFICATIVA

2.1 — Com o uso continuo e o passar dos anos naturalmente os mobilidrios nas escolas vao se deteriorando até
seres descartados. As escolas da Rede Municipal de Ensino necessitam de repor muitos mobiliarios descartados.
Recentemente foi realizado pela Prefeitura Municipal de Igarapava a ampliagdo de duas escolas de Educagdo
Infantil para ampliar a oferta de vagas e consequentemente para as novas salas precisamos adquirir mobiliario
para o atendimento de alunos das vagas novas.

3. ITENS, QUANTIDADES E ESPECIFICAGOES

3.1 - As especificacdes técnicas aqui indicadas sdo exigéncias minimas para os itens ofertados e sdo de
atendimento obrigatorio.

3.2 - Aempresa licitante s6 podera ofertar produtos que atendam as especificacdes exigidas e apresentem padrao
de qualidade e desempenho conforme abaixo:

COTA PRINCIPAL - AMPLA CONCORRENCIA

Item Descrigdo do Produto/Servico Unid. | Quant.

01 ARMARIO DE ACO DUAS PORTAS UN 23

Armario de aco com duas portas, fechadura e tres prateleiras formando quatro
\vaos. Dimensdes: de 1900 a 2000 mm (altura) x 500 mm (profundidade) x 800 mm
(largura); Chapas de ago SAE 1010/1020; Corpo e portas em chapa 24 (0,60 mm);
Prateleiras e reforgo das portas em chapa 20 (0,90 mm); Base em chapa 18 (1,25
mm); Dobradicas em chapa 14 (1,9 mm); As trés prateleiras devem ser removiveis
e ajustaveis; Dobradicas internas com no minimo 75 mm de altura - no minimo trés
unidades por porta, ndo podem ser visiveis na parte exterior do mével; Puxadores
inteiramente metalicos, de liga ndo-ferrosa, cromados ou niquelados; Fechadura de
tambor cilindrico. Minimo de uma duplicata da chave; Nas partes metalicas prever
furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamen- to, quando
necessario. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 240 horas, em uma atmosfera conforme
especificagdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a po, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros ou acabamento em esmalte sintético, espessura de camada de 30 a 40
microns, polimerizada em estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e uniformes;
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies &speras ou escdrias. Eliminar respingos e volumes de solda,
rebarbas, esmerilhar juntas e arredondar quinas agudas; Prateleiras com dobras
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duplas nos bordos da frente e fundo, 12 dobra: minimo de 20 mm, 22 dobra:
minimo de 10 mm. Dobras laterais simples: minimo de 20 mm; Portas com dobras
duplas em todo o perimetro, 12 dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15
mm; Base com dobras duplas, 12 dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15
mm, soldada ao corpo com minimo de 10 pontos de solda espacados
uniformemente; As jungdes de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda; Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de
fixacdo das dobradicas; Os reforcos das portas devem ser soldados com minimo de
9 pontos de solda para cada porta, espacados uniformemente; Fixar portas por|
meio de dobradicas embutidas e soldadas; As prateleiras devem ser regulaveis €
permitir o ajuste em distancias de até 100 mm. Furos ou parafusos ndo devem ser
visiveis do lado externo do mével; Armério na cor cinza chumbo.

02

ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS

FINALIDADE: Para armazenamento de pastas suspensas. REQUISITOS: O
arquivo deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de
acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Mdoveis para escritorio —|
Armarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que disp8e as prescricdes contidas no Art. 39,
\VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo
com as descricdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padrdo de qualidade e esmero na fabricacéo.
DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 470 x (P) 710 (mm); CARACTERISTICAS
GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente resisténcia mecénica e estabilidade
para o funcionamento nas suas condi¢des normais de uso, dotado de resisténcia
mecénica e estabilidade. MATERIAL: Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura
interna, corredicas e guias: Em chapas finas de a¢o carbono laminado a frio ABNT]
1008/1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Aco para constru¢do mecanica —
designacdo e composicdo quimica: a) Corpo: = # 0,75mm; b) Gavetas: = #
0,75mm; c) Base e chapéu: d) Carrinhos: = # 1,20mm; e) Estrutura interna: = #
0,90mm; CORPO: Caixa externa cuja base serd do tipo de apoio continuo,
estrutura interna com oito colunas verticais, distribuidas simetricamente quatro em
cada lateral do arquivo, pecas constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG,
provido de arredondamento em suaC2 face frontal; GAVETAS: Tamanho oficio
para pastas suspensas, ocupando todo o espago Util interno da caixa, dotadas de
carrinhos telescépicos, face frontal com acabamento arredondado, porta-etiquetas|
estampadas na prépria chapa e puxadores embutidos em PVC cor cinza, localizado
a0 centro de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metélica
simultanea para todas as gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do
tipo tambor cilindrico com quatro pinos e chave dobravel em duplicata, tratamento
simultaneo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal
da extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas a
fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo de
seguranga de fechamento total da gaveta que permita abrir somente uma gaveta por
vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescopicos e rolamentos
blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com amortecedor contra impactos
e ruidos, extremidades das guias com solda elétrica a ponto na estrutura do
arquivo; BASE: Base inferior com rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8”
em aco tratado por banho eletrolitico para instalacdo de sapatas niveladoras de piso
rosqueaveis, corpo em aco zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO:
Os componentes ou partes do arquivo com as quais 0 USuario entra em contato
durante o uso normal ndo deverdo possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as
partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando
uma estrutura Unica. Componentes com superficie lisa e homogénea, sem
respingos de solda, rebarbas ou imperfeicoes, isentos de pontos cortantes, 4speros
ou escérias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo deve apresentar,
fratura, deformacfes, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus
componentes ou juntas devendo se manter estavel em condigdes normais de uso.

TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de
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tratamento antiferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por banhos complementares adequados de preparacdo para pintura. O material
deve ser decapado em solucdo acida para remogdo de camada de oxidacdo e de
carepas, posteriormente lavado para a remocdo de residuos da solucdo de
decapagem. Apds a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos
quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corroséo ap6s 400 horas
de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material
metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao a névoa salina; ABNT]
NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por
exposicdo a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em
epOxi-po hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica, acabamento texturizado €
livre de defeitos, cor a definir = p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos
de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA:
05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com as prescri¢cdes contidas no
Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a
partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo ap6s descontinuidade de fabricacdo neste periodo. Medidas
aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 470mm x 1335mm x 710mm

03

CADEIRA DE ESCRITORIO PALITO FIXA
Cadeira de Escritério Palito fixa (preta PARA PROFESSOR)

DESCRICAO
* Cadeira fixa estofada, sem bragos, montada sobre armacéo tubular de agco com
quatro pés

DIMENSOES E TOLERANCIAS

* Largura do assento: 500 mm +/- 50 mm;

* Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;

* Altura do assento: 430 mm +/- 10 mm;

* Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm (medida no ponto mais saliente do
apoio lombar);

» Extensdo vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;

* Espessura da espuma do assento: minima de 40 mm;

* Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm;

* Tolerancias dimensionais para tubos conforme ABNT NBR 6591.

 Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /méximo 100
micrometros.

CARACTERISTICAS

* Assento e encosto confeccionados em compensado anatomico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5
mm cada;

* Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano expandido,
colada & madeira e revestida com tecido, na cor cinza, dotado de protecdo com
produto impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico injetado, na cor preta.

* Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos com rosca,
métrica e porcas de cravar. Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em tubo
de ago com costura, laminado a frio, secgdo circular minima 22,3 mm (7/8”), com
espessura minima de 1,5 mm (chapa 16).

» Acabamento das partes metalicas em pintura em pd, brilhante, na cor preta.
TerminagOes de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas através de
encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas. Sapatas
articuladas para garantir o nivelamento em relacéo as variag@es do piso.
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04

CADEIRA DIGITADOR SEM APOIO DE BRACOS

Cadeira giratéria estofada sem bragos com rodizios, dotada de mecanismo
amortecedor e regulador do assento e do encosto.

Figura 2: cadeira giratoria sem bracos Imagem ilustrativa. DIMENSOES E
TOLERANCIAS

Largura do assento: 500 mm +/- 50 mm;

Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;

Altura do assento variavel: faixa obrigatéria entre 420 mm e 520 mm;

Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm (medida no ponto mais saliente do apoio
lombar);

Extensdo vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;

Espessura da espuma do assento: minima de 40 mm;

Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm; Tolerancias dimensionais
para tubos conforme ABNT NBR 6591;

Tolerdncias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /méximo 100
micrometros.

CARACTERISTICAS

Assento e encosto confeccionados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cadal
Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano expandido, coladal
a madeira e revestida com tecido, na cor a defeinir, dotado de protecdo com
produto impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico injetado, na cor preta.

Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos com rosca
métrica e porcas de cravar. Estrutura composta de: Mecanismo de regulagem
independente do assento e do encosto; inclinagdo do encosto varidvel em pelo
menos 22° e do assento em pelo menos 8° com bloqueio em qualquer posigéo
através de sistema de l&minas travadas por contato. Comando por alavanca.
Suporte para regulagem de altura do encosto com curso de 70 mm, dotado de
dispositivo de fixacdo, articulado e com sistema amortecedor flexivel. Coluna de
regulagem de altura do assento por acionamento a gas. Curso minimo do pistdo de
100 mm.

Base em formato de estrela com 5 pontas e sistema de acoplamento conico.
Distancia entre eixo da coluna e eixo do rodizio igual ou maior que 300 mm.
Rodizios de duplo giro com rodas duplas de 50 mm (minimo),

Dispositivos de regulagens e alavancas com manoplas em material plastico
injetado e desenho ergondmico Acabamento das partes metélicas em pintura em
po, brilhante, na cor preta.

Terminagdes de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas atraves de
encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas

'Todos os encontros de tubos ou uniGes de partes metalicas devem receber solda em
toda a extensdo da unido.

GARANTIA

Minima de dois anos a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricacao,
oxidagdo das partes metalicas e desgaste ou desprendimento de componentes

UN
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CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - (CJC-01);

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - (CJC-01);
IAltura do aluno: de 0,93m a 1,16m

DESCRICAO

+ Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico, e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
montado sobre estrutura tubular de acgo.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

CJ
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CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao -
BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Dimensdes acabadas 800mm (largura) X
800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

* Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionadal
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA|
(ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagdo). DimensGes nominais de 29mm (largura) X 3mm
(espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fi ta de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fi ta de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento.

« Estrutura da mesa composta de:

 Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

* Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada,
diametro de 1/4” x comprimento 2", cabega chata, fenda simples (ver referéncias).

 Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser|
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero
identificador do polimero, identificagdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao
tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricac&o (conforme indicagdo no projeto).

OBSERVACAO.:

* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. « Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indica¢es nos projetos).

* Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensfes e
design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na
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face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O assento
em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme
indicado no projeto), e 0 nome do fabricante do componente.

e Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento
em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minimal
de 7,0mm e méaxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada
de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

* Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

* Fixa¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm. Mobilidrio Respeite 0 Meio
Ambiente. Imprima somente o necessario Atencéo Preserve a escala Quando for
imprimir, use folhas A4 e desabilite a fung¢ao “Fit to paper” Pagina 26/28 Revisao
Data 9 30/04/18 CJC-01 Conjunto coletivo (01 mesa / 04 cadeiras) tamanho 1
/Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m

+ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Obs.
4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de Ri0 e 0 grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado
melaminico de baixa presséo — BP, acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA.
+ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face
superior do tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428 C.
+ Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face
frontal e posterior do encosto e da face superior do assento - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 151 C.
» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor CINZA|
- referéncia PANTONE (*) 151 C.
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» Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 151 C. « Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040.

* Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA
(sobre fundo CINZA).

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e dos assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricagdo (més/ano); - N° do contrato;

* Garantia até / / (24 meses ap6s a data da nota fi scal de
entrega);

OBSERVACAO.:

« A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais defi nidos. Enviar,
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 01)

DESCRICAO

» Conjunto composto de 1 mesa e 2 bancos para refeitorio, empilhdveis e
acoplaveis pelos topos.

* Mesa para refeitorio para 6 (seis) alunos com tampo de madeira aglomerada)
revestido com laminado melaminico pés formavel com bordas arredondadas,
montado sobre estrutura tubular de aco.

* Banco para refeitorio para 3 (trés) alunos com assento de madeira aglomerada
revestido com laminado melaminico pés formavel com bordas arredondadas,
montado sobre estrutura tubular de acgo.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em aglomerado de 25mm de espessura, dimensdes acabadas 700 X
1500 x 27mm, revestido na face superior de laminado melaminico pds forméavel
texturizado, de espessura 0,6mm, cor "Artico" (ver referéncias), e lamina de
madeira 0,7mm de espessura na face inferior, com aplicacdo de selador para
madeira seguida de verniz nitrocelulose ou poliuretano.

* Topos transversais encabegados com fita de bordo de poliestireno de 1,5mm de
espessura, na cor e tonalidade do laminado melaminico colados com adesivo "Hof
Melting" (ver referéncias).

* Estrutura em tubo de aco 1010/1020, sec¢do retangular de 20mm x 40mm|
espessura de chapa 1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixa¢do do tampo em chapa de ago 1010/1020 de 1,9mm de
espessura (ch 14), estampados, com dimensdes 35mm x 25mm, soldados &
estrutura.

* Pintura em tinta a p6 "hibrida", eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor azul (ver referéncias).

* Fechamento de topo em ago 1010/1020 de 1,5mm de espessura (ch 16) soldado
em todo o perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em polipropileno
copolimero injetadas, fixadas a estrutura por meio de encaixe, na mesma cor e
tonalidade da pintura da estrutura.

« Sapatas em polipropileno copolimero, injetadas, na mesma cor e tonalidade da
pintura da estrutura, fixadas por meio de encaixe.

* Parafusos de fixag¢do do tampo, auto-atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

CONSTITUINTES - BANCO

+ Assento em aglomerado de 25mm de espessura, dimensdes acabadas 300 x 140
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X 27mm, revestido na face superior de laminado melaminico p6s formavel
texturizado, de espessura 0,6mm, cor "Artico" (ver referéncias), e lamina de
madeira 0,7mm de espessura na face inferior, com aplicacdo de selador para
madeira seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano.

* Topos transversais encabegados com fita de bordo de poliestireno de 1,5mm de
espessura, na cor e tonalidade do laminado melaminico colados com adesivo "Hot
Melting".

* Estrutura em tubo de aco 1010/1020, seccdo retangular de 20mm x 40mm
espessura de chapa 1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixagdo do assento em chapa de ago 1010/1020 de 1,9mm de
espessura (ch 14), estampados, com dimensGes 35mm x 25mm, soldados a
estrutura.

« Pintura das partes metélicas em tinta a p6 "hibrida" eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor azul (ver
referéncias).

* Fechamento de topo em ago 1010/1020 de 1,5mm de espessura (ch 16) soldado
em todo o perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em polipropileno
copolimero injetadas, fixadas & estrutura por meio de encaixe na mesma cor €
tonalidade da pintura da estrututa.

* Sapatas em polipropileno copolimero, injetadas, na mesma cor e tonalidade da|
pintura da estrutura, fixadas por meio de encaixe.

* Parafusos de fixagdo do assento, auto-atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

RECOMENDACOES

» Para fabricacdo ¢ indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificacfes técnicas.

» Todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura Unica, devendo receber tratamento antiferruginoso.

* Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar cantos
agudos.

* Partes de madeira, tubos e demais materiais de acabamento, devem possuir
padrdo de qualidade conforme normas especificas para cada material.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem|
"Hot Melting", devendo receber acabamento frezado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos.

* Revestimento da face inferior do tampo e do assento em lamina faqueada da
espécie Eucalyptus grandis com acabamento selado e envernizado. Poderdo ser
utilizados outros acabamentos sintéticos em substituicdo aos laminados de
madeira, mediante apresentacdo de amostras e de especificacdo detalhada dos
produtos e processos utilizados, sujeitos a aprovacao.

REFERENCIAS DE FABRICANTES

« Laminado melaminico pos formavel, e= 0,6mm, cor "Artico", texturizado (L-
166 "Formiline™ ou similar).

* Fita de bordo de poliestireno de 1,5mm com primer, linha RAUKANTEX Plan|
Color" - "REHAU" ou similar.

* Adesivo "Hot Melting" para colagem de bordos de fitas elasticas - "FULLER"
BRHM 464 ou similar.

« Tinta a pé "hibrida" (epoxi/poliester) eletrostatica, brilhante, azul, ref. OB-
1432 "CORAL" ou similar.

IDENTIFICAQAO DO FORNECEDOR
* Cada unidade deve ser identificada através de carimbo indelével, localizado nal
parte inferior do tampo ou assento, com dimensfes minimas de 200mm x 150mm
contendo:

- Nome do fornecedor

- Enderego

- Contrato n°

- Garantiaaté_ /[

- c6digo do movel

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagdo ou oxida¢do espontanea.

CONTROLE DE QUALIDADE
* Todas as unidades a serem fornecidas deverdo ter Selo Identificador de
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Controle de Qualidade do Fabricante.

» Serdo rejeitados pelo Controle de Qualidade no Recebimento lotes que

apresentarem desconformidades ou defeitos de fabricag&o.
FOLHETO DE UTILIZACAO

» Cada conjunto deve receber folheto orientativo de utilizagdo, fornecido pela)
FDE, a ser fixado a parte superior do tampo da mesa com fita adesiva, sob a
embalagem.

EMBALAGEM

- Enrolar os pés com fita tipo crepe sem goma ou pléastico polibolhas.

* Colocar sobre cada tampo uma lamina de papeldo ondulado ou plastico
polibolhas de 1600 x 900mm, dobrada na parte excedente e presa a estrutura por
fita adesiva.

* Empilhar no m&ximo 12 unidades de mesas ou bancos.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente o mobiliario.

« Utilizar cordas para amarragao.

* Proteger a carga com encerados.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 02)

CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 02)
Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m

DESCRICAO
» Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e¢ 2 (dois) bancos
empilhaveis.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
« Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular.

CONSTITUINTES

* Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

* Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 700mm (profundidade);
- Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade).

* Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabrica¢do). DimensfGes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura).

* Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fi xagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fi xacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de:

CJ
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- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fendal
simples;

- Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 2, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. DimensGes, design e acabamento conforme projeto. No molde
da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e 0
diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

OBSERVAGCAO.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

FABRICACAO

» Para fabrica¢do ¢é indispensavel seguir projeto executivo e especificacOes
técnicas e atender as recomendac6es das normas especificas para cada material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em
plastico injetado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificacéo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante.

+ OBSERVACAO.l: Consultar o Departamento de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos para obter informacdes sobre fabricantes de componentes injetados e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo ¢
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacoes e
Custos para homologacéo.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

+ OBSERVACAO.2: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovacdo prévia pela equipe
técnica da FDE.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, confi
gurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS
* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - cor BRANCO ARTICO - “DURATEX” ou
equivalente. ¢
» Laminado de alta pressdo - acabamento frost - para revestimento da face
superior do tampo - cor PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou cor L 515
BRANCO REAL - "FORMICA" ou equivalente. *

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 32/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

- Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor
VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Ponteiras e sapatas - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor VERMELHO - referéncia LG 004 B -
“INTERPON - AKZO NOBEL” ou equivalente (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e assentos, contendo:
* Nome do fornecedor;
* Nome do fabricante;
* Logomarca do fabricante;
* Endereco / telefone do fornecedor;
* Data de fabricag@o (més/ano);
* N° do contrato;
* Garantia até _/ / (24 meses apds a data da nota fiscal de entrega);
OBSERVACAO.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais defi
nidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e assentos, contendo:

» Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricagdo (més/ano);

* N° do contrato;

» Garantia até _/ / (24 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

OBSERVACAO:

A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVA(;AO

* Impressdo colorida em formato A4 frente e verso em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica cor (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter 0s
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DO USO E CONSERVACAO”.

OBSERVACAO.1: O arquivo digital do manual (arte final) devera ser
solicitado ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliério e
Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e Custos.

+ OBSERVACAO.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhadal
da amostra do manual de Uso e Conservag¢do impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes.

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagao.
+ OBSERVACAO.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a
vigéncia do contrato pela &rea técnica da FDE ou seus prepostos.
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EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fi xando com corddes de sisal, ré&fi a ou fi tilho de polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

» Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Nio serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil
remocao, tais como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume,
rotulos de facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, codigo do
produto e orientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em contato direto com o produto.

+ OBSERVACAO.I: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

« OBSERVACAO.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes com
menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe técnica da FDE
mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condicBes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da|
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas toleranciag
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir|
tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

« O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a
seguinte documentacdo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO pard
realizacdo desse ensaio.

* O fornecedor deverd apresentar também, laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios de produtos da area moveleira.

OBSERVACAO. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

OBSERVAGCAO. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentacdo.

OBSERVAGCAO. 3: Deverfo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e autenticadas. -
Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
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componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaraco tipo D"

+ OBSERVACAO. 4: Os modelos de "Declaragdo tipo D" deverdo ser
solicitados ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e Custos.

* NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies
pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo- -revestido - Corrosdo por|
exposicao a névoa salina - Método de ensaio.

* NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e suas aplicacGes -
Requisitos e métodos de ensaio.

* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacdo de
revestimento - Designacéo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade
de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

« OBSERVACAO.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta|
publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a
existéncia de edicdes mais recentes das normas citadas.

08

CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 03)

CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 03)
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m

DESCRICAO
» Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e¢ 2 (dois) bancos
empilhaveis.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
 Bancos com assentos em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular

CONSTITUINTES

* Tampo ¢ assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Revestimento da face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

* Dimensoes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 840mm (profundidade);
- Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade).

« Topos encabegados com fita de bordo termopléastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura).

* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Estrutura dos bancos composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com

CJ

38
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costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapal
de aco carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE
1008, chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda
simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2, cabeca chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. DimensGes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, identificacdo do modelo, 0
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e 0
diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio, de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no
projeto).

OBSERVAGCAO.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de Ri0 e 0 grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor AZUL (ver referéncias).

FABRICACAO

 Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacOes|
técnicas e atender as recomendacGes das normas especificas para cada material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em
plastico injetado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificagdo €
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes €
Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um|
Unico fabricante.

+ OBSERVACAO.1: Consultar o Departamento de Especificacio e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacfes e
Custos para obter informagdes sobre fabricantes de componentes injetados e de fi
ta de bordo que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo €
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos para homologagao. * Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes.

« OBSERVACAO.2: A arte correspondente as informacbes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacdo prévia pela equipe
técnica da FDE.

+ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de
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madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

 Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Mobiliario Respeite o Meio Ambiente. Imprima somente 0 necessario
IAtencdo Preserve a escala Quando for imprimir, use folhas A4 e desabilite a
funcdo “Fit to paper” Pagina 17/18 Revisdo Data 7 30/04/18 MBR-03 Conjunto
para refeitorio Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - cor BRANCO ARTICO - “DURATEX” ou
equivalente.

» Laminado de alta pressdo - acabamento frost - para revestimento da face
superior do tampo - cor PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou cor L 515
BRANCO REAL - "FORMICA" ou equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AZUL -
referéncia PANTONE (*) 287 C.

« Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C.

 Pintura dos elementos metalicos - cor AZUL - referéncia LJ 004 B -
“INTERPON - AKZO NOBEL” ou equivalente. (*) PANTONE COLOR|
FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICA(;AO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informacGes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

+ Data de fabricagdo (més/ano);

* N° do contrato;

» Garantia até / / (24 meses apos a data da nota fi scal de entrega);

OBSERVACAO.:

* A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos. Enviar,
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impressdo colorida em formato A4 frente e verso em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color
eletrostatica cor (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter 0s
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DO USO E CONSERVACAO”.

+ OBSERVACAO.I: O arquivo digital do manual (arte final) devera ser
solicitado ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificagcbes e Custos. Obs.2: A amostra do
conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagao.
» Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.

+ CONTROLE DE QUALIDADE
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* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a
vigéncia do contrato pela area técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* Nio serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil
remogdo, tais como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume,
rotulos de facil leitura com identificagdo do fabricante e do fornecedor, codigo do
produto e orientacfes sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Néo deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em contato direto com o produto.

OBSERVACAO.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, ¢ acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

OBERVACAO.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes com
menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe técnica da FDE
mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados.

RECEBIMENTO
* Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir;

* Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

* Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias néo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

* Mais ou menos (+/-) 1Imm para furacdes e raios, quando as tolerdncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificaces;

* Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagoes;

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguiri
tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA
* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a
seguinte documentacao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacBes - Requisitos e métodos de ensaio. OBERVACAO. 1: A identifi
cagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicgdo essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

OBERVAGCAO. 2: N4o seréo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentacéo.
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OBERVACAO. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; nal
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas. -
Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaraco tipo D".

OBERVACAO. 4: Os modelos de "Declaracio tipo D" deveréo ser solicitados
a0 Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e Custos.

NORMAS

« ABNT NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superfi
cies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo- -revestido -
Corroséo por exposicdo a névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagcbes, mobiliario, espacos e
equipamentos urbanos.

« ABNT NBR 16332: 2014 - M0Oveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacOes - Requisitos e métodos de ensaio.

* ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacéo
de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de
enferrujamento.

» OBERVACAO.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a
existéncia de edicBes mais recentes das normas citadas.

09

ESTACAO DE TRABALHO COM 3 (TRES) GAVETAS.

TAMPO:

« Em MDFde 25mm, com medidas de: MesaAcom 1200mm, Mesa B com
900mme altura de 750mm; Revestido com BP texturizado nas duas faces; As
mesas A e B devem ser unidas por ¥ de circulo (600mm x 600 mm e angulo de
90°) em caracteristicas idénticas as do tampo; Bordas revestidas com fita de PVC
ou ABS, na mesma cor do revestimento melaminico,com se¢do semi-circulg
(angulo de 180°) com encaixe em “T” no lado de contato com usuario. Nos demais|
lados, fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que 0
tampo.Passa-fios em polipropileno injetado; Cor a definir;

* Estrutura: Estrutura sob o tampo confeccionada em aco carbono SAE
1010/1020 com apoios reguldveis no piso, injetados em nylon ou polipropileno;
Nas partes metalicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido
de tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas, em uma atmosfera conforme
especificagdo da NBR 8094 e pintura eletrostadtica a po, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;
Fixacdo do tampo e painel com parafusos e buchas metalicas;

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos; —Em todas
as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordfes de solda em
lados opostos; Soldas e partes metalicas deverdo ter superficies lisas ¢
homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superficie aspera, pontos cortantes
ou escorias; — Painel Frontal em MDP ou MDF de 18 mm (minimo), revestido nas
duas faces com BP, superficie texturizada; Todos os pontos de fixacdo com
estrutura devem ser feitas com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca
de folgas ou frestas entre as pegas; Painel frontal e estrutura na cor casca de ovo.
Bordas encabegadas com fita de bordo em PVC ou ABS com raio minimo de 2,5
mm na mesma cor.

* Painéis: Em MDF de 18 mm, com largura correspondente a do lado da esta¢éo
de trabalho ao qual serd anexado e altura minima de 400 mm, revestido por BP nas
duas faces, superficie texturizada na cor casca de ovo; Bordas revestidas com fita

de PVVC ou ABS, na mesma cor casca de ovo.
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GAVETEIRO:
* Gaveteiro com trés gavetas, fixo sob o tampo.

CORPO:
* Laterais, base, topo, base inferior ¢ fundo em MDP ou MDF de 18 mm|
(minimo), revestidos em BP em ambas as faces; Cor casca de ovo; Todas as bordas
devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS na mesma cor citada acima.

GAVETAS:

* Gavetas confeccionadas em chapa de aco 24 (0,60 mm) de espessura, dobradal
e soldada, com deslizamento suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e
eixos em aco ou em MDF de 15 mm de espessura (minimo), revestida em BP
texturizado em ambas as faces na cor casca de ovo; Frente das gavetas em MDF de
18 mm de espessura, revestida em BP texturizado em ambas as faces com
acabamento das bordas em fita de PVC ou ABS ou em polimero injetado, na cor
casca de ovo; Um puxador por gaveta, inteiramente metélico, de liga ndo-ferrosa,
na mesma cor citada acima; Fechadura tipo tambor cilindrico localizada na frente
ou ao lado da gaveta superior com fecha- mento simultaneo das 03 gavetas, no
minimo uma duplicata das chaves.

10

ESTANTE DE AGCO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRA

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou &reas administrativas.
REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do
produto, fabricada de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Mdveis
para escritorio — Armérios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e dimensionais
(exceto profundidade), requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispGe as
prescricBes contidas no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Codigo de Defesa do
Consumidor), produzida de acordo com as descri¢Ges estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibada de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade
e esmero na fabricagdo. DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm;
CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve possuir suficiente resisténcial
mecanica e estabilidade para atender suas funcbes, componentes ou partes da
estante com as quais 0 usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos
vivos. Fabricada em chapas de aco contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas
através de parafusos, arruelas e porcas. Dimensdes: Altura 1980 x Profundidade
900 x Largura 300 mm (Tolerancia +/- 5 mm). Fabricada em chapas de ago
estampadas, dobradas e pintadas, montada através de parafusos, com prateleiras
regulaveis, colunas dobradas em forma de “L”, perfuragdes duplas realizadas
através de puncéo, distribuidas milimetricamente em ambos os lados em toda sua
extensdo, dispensando reforgos em forma de “X”. Extremidade inferior da base
com chapa de aco soldada e aplicacdo de borracha antiderrapante tipo “grdo de
arroz” na cor preta. Montagem: As estantes devem possuir suficiente resisténcial
mecanica e estabilidade para atender suas funces, fabricadas de acordo com as
normas da ABNT NBR 13961:2010, montadas através de parafusos de ago
sextavados, porcas e arruelas, sem apresentar, fraturas, deformacdo, deflexdo dos
planos horizontais, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes,
devendo manter-se estdvel em condi¢Ges normais de uso. Componentes ou partes
da estante com as quais 0 Usuario entra em contato durante o uso normal isentos de
rebarbas ou cantos vivos. Prateleiras com dobramento duplo nas laterais e triplo
nas extensdes dianteira e traseira, furacdo dupla para fixacdo nas colunas. Fundo
com dois reforgos, perfis em formato “6mega” soldados a ponto. Material
Empregado: Chapas de aco do tipo ABNT 1010 a ABNT 1020. Colunas: chapa de
aco laminada a frio com 1,90 mm de espessura com furos para regulagem de altura
das prateleiras, com abas de 45 mm; Prateleiras chapa de aco laminada a frio com
0,90 mm de espessura; Reforcos: perfil “Omega” em chapa de ago laminada a frio
com 0,90 mm de espessura; Peso da carga por prateleira: de 100 a 120 Kg. Pré-
tratamento: Antes da pintura as partes metélicas recebem aplicacdo de tratamento

anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatizacdo quimica — banhos sucessivos a
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quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparacdo para pintura.
Tratamento anticorrosivo: Realizado somente apds as operacfes de dobramento
das chapas. O material dever ser decapado em solugdo &cida para remocédo de
camada de oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para a remocdo de
residuos da solugdo de decapagem. Apds a decapagem a lavagem devera ser
realizada em banhos quimicos de tratamento por spray. Requisitos de pintura:
Pintura em tinta epoxi-pd hibrida, eletrostatica, polimerizacdo em estufa a 220°C,
na cor cinza. Camada de tinta com acabamento texturizado, executada de acordo
com as normas da ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.Resisténcia &
corrosdo: Apds 300 horas de ensaio em cdmara de névoa salina, conforme Normas
da ABNT NBR 8094:1983 e NBR 8095:1983. Embalagem: prateleiras das estantes
embaladas em pacotes separados em quantidade necessaria ao nimero de bandejas
do modelo especificado e envolvidas em papeldo ondulado, fechada com fita
adesiva. Colunas embaladas em pacotes de 20 pecas, unidas entre si e amarradas
através de fita de arquear com trava de metal, envolvidos por filme de pléstico liso.
Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 900mm x 1980mm X
300mm

11

MESA DE ESCRITORIO TRABALHO

» Com formato retangular, em madeira MDF com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com acabamento em
PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A parte
inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

PAINEL FRONTAL:

* Em madeira MDF com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em|
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie
de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutural
devera ser por meio de quatro pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK

COMPONENTES METALICOS:
* A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais,
interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto.

PES LATERAIS:

« As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior, deverd
ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de a¢o com
@A4mm e espagcamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico.Umal
coluna deveré conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensdo longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alcas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aco com espessura
minima de 1,5mm, para fixacao das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm

dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.
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Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remocéo e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo
de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior deverd
conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou mdltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base retangular , a extremidade anterior sera soldada
na coluna e extremidade posterior recebera uma peca com formato semiesférico
moldado em peca Gnica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

CALHAS METALICAS:

* Estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com
formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na
parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindg
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa funcdo. Possui
também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de
45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o
acesso a fiacdo; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM:

* A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas
as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima
com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir; Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espago livre, destinado & acomodagdo e movimentacdo dos
membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 03 GAVETAS 312X440X290mm

* LATERAIS:

« Laterais em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas
as faces das pecas, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
c2poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na
parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a
vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas

* TRAVA POSTERIOR:

* Trava posterior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda retd
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT,;
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava
em ZAMAK com travamento por meio de ganchos
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* TRAVA SUPERIOR:

* Trava superior em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo,
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm nal
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT,;
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava
em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo
0 esforco nos pinos de fixacao.

GAVETAS:

* Tres gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unical
com no minimo 18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas
em chapa de aco com espessura minima de 0,9mm, revestimento em pintura epoxi
po na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, pré- tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersédo e 4 por meio de
lavagem, desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima lavagem com agua deionizadal
seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de aco com espessura
minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com eixo
inoxidavel fixado a uma guia metélica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabe¢a chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra
ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio
extrudado com diametro aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm,
fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rosca
milimétrica.

* SISTEMA DE TRAVAMENTO:

* Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos ¢
travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de agco com movimento orbital ao
eixo; Possui duas coOpias de chave com capa pléstica de protecdo e sistema
escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo
Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT]
NBR 13.966 (edicdo mais recente) para a mesa e 13.961 (edicdo mais recente) para
0 gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um Unico produto ou a comprovagéo de
certificaco da mesa e do gaveteiro em separado)

MEDIDAS APROXIMADAS:
* Largura x Altura x Profundidade 1400mm x 740mm x 600mm

12

MESA PARA PROFESSOR.
(REFERENCIA DA MESA DO CJP 01)

DESCRICAO:

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel forntal
em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado
sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

UN
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* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior|
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 1200mm
(largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

* Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor|
CINZA (ver referéncias). Dimensfes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +2mm para largura e
altura e +/- 0,6mm para espessura.

« Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionadal
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) X 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto &
borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ag¢o carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com seccdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

* Fixag@o do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x|
5/8”, zincados.

* Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa
14 (1,9mm), estampadas conforme projeto.

* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas|
minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

OBSERVAGCAO. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

« REFERENCIAS DE COR
» Laminado de baixa pressdo para revestimento das duas faces do painel - cor|
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CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C. + Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
428C.

» Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
425C.

« Fita de bordo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C.

« Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 425C;

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

« FABRICACAO

» Para fabricacdo ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes,
técnicas e demais disposi¢des contidas no Edital.

* A defini¢do dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos|
que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, ndo deve haver
\vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser
utilizados batogques ou mastique elastico para preencher o espaco entre a superficie
da porca garra e 0 laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em|
plastico injetado, componentes em compensado moldado e fitas de bordo
previamente aprovados pela Comissdo Técnica do FNDE.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante.

* Em caso da op¢do de montagem das cadeiras com assento ¢ encosto em|
compensado moldado estes devem ser provenientes de um Unico fabricante.

OBSERVACAO.1: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter
informacBes sobre fabricantes de componentes injetados, de compensados
moldados e de fitas de bordo que possuam produtos homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar|
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados 0s cantos agudos.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos de ensaio.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

» Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade
méaxima de 45 micrometros.

« TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
+ Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos, quando as|
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificaces;
- Mais ou menos (+/-) 15mm para componentes injetados ou paral
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compensados moldados, quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto
ou nas especificagdes.

OBSERVACAO.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes das
contracBes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas toleréncias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP e MDF.

* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir|
tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

« IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses ap0s a data da entrega.

- Incluir também a seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de
IAcesso: “Este movel ¢ acessivel”. A representacdo grafica do Simbolo
Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 -
Acessibilidade a edificacBes, mobiliario, espacos e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes formas de representacdo e considerando as
seguintes opcdes de cores:
> Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C);
> Pictograma branco sobre fundo preto;
> Pictograma preto sobre fundo branco. BRANCO SOBRE FUNDO AZUL
BRANCO SOBRE FUNDO PRETO SOBRE FUNDO BRANCO

OBSERVACAO.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

« MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina
frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos
seguintes processos: laser color / eletrostdtica em cores (xerox) / off sef
quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do|
lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve
conter na parte externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

« Fornecer um manual para cada conjunto para professor. OBSERVACAQ.1: O
arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

OBSERVACAO.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra
do Manual de Uso e Conservacdo impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

* EMBALAGEM
* Mesa:
- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;
« - Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
* GARANTIA
« Dois anos contra defeitos de fabricacéo.
OBSERVACAO.: A data para calculo da garantia deve ter como base a data|
efetiva da entrega do mobiliario as Contratantes.
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* CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a
\vigéncia do contrato pela Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.

* O controle de qualidade compreende duas etapas: - Avaliacdo de Prot6tipo — 13
Etapa (detalhamento conforme CIT); - Andalise da Produgdo — 2% Etapa
(detalhamento conforme CIT).

* NORMAS

 NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificacbes, mobiliario, espacos e
equipamentos urbanos.

* NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

* NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

Observacdo.: As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta

publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a
existéncia de edicBes mais recentes das normas citadas.

COTA RESERVADA - ME, EPP E EQUIPARADA

13

ARMARIO DE ACO DUAS PORTAS

Armario de aco com duas portas, fechadura e tres prateleiras formando quatro
\vaos. Dimens0es: de 1900 a 2000 mm (altura) x 500 mm (profundidade) x 800 mm
(largura); Chapas de ago SAE 1010/1020; Corpo e portas em chapa 24 (0,60 mm);
Prateleiras e reforgo das portas em chapa 20 (0,90 mm); Base em chapa 18 (1,25
mm); Dobradicas em chapa 14 (1,9 mm); As trés prateleiras devem ser removiveis
e ajustaveis; Dobradicas internas com no minimo 75 mm de altura - no minimo trés
unidades por porta, ndo podem ser visiveis na parte exterior do mével; Puxadores
inteiramente metalicos, de liga ndo-ferrosa, cromados ou niquelados; Fechadura de
tambor cilindrico. Minimo de uma duplicata da chave; Nas partes metalicas prever
furos internos na estrutura para drenagem do liquido de tratamento, quando
necessario. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 240 horas, em uma atmosfera conforme
especificagdo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a p6, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros ou acabamento em esmalte sintético, espessura de camada de 30 a 40
microns, polimerizada em estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e uniformes;
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Eliminar respingos e volumes de solda,
rebarbas, esmerilhar juntas e arredondar quinas agudas; Prateleiras com dobras
duplas nos bordos da frente e fundo, 1% dobra: minimo de 20 mm, 22 dobra:
minimo de 10 mm. Dobras laterais simples: minimo de 20 mm; Portas com dobras
duplas em todo o perimetro, 12 dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15
mm; Base com dobras duplas, 1% dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15
mm, soldada ao corpo com minimo de 10 pontos de solda espacados
uniformemente; As juncBes de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda; Rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado de
fixacdo das dobradicas; Os reforcos das portas devem ser soldados com minimo de
9 pontos de solda para cada porta, espagados uniformemente; Fixar portas por
meio de dobradigas embutidas e soldadas; As prateleiras devem ser regulaveis €
permitir o ajuste em distancias de até 100 mm. Furos ou parafusos ndo devem ser
visiveis do lado externo do movel; Armario na cor cinza chumbo.

UN
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14

ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS

FINALIDADE: Para armazenamento de pastas suspensas. REQUISITOS: O

arquivo deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de

UN
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acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Moéveis para escritorio —|
IArmarios — Classificagcdo e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39,
VI, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo
com as descri¢Bes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padrdo de qualidade e esmero na fabricacao.
DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 470 x (P) 710 (mm); CARACTERISTICAS
GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade
para o funcionamento nas suas condi¢cdes normais de uso, dotado de resisténcia
mecanica e estabilidade. MATERIAL: Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura
interna, corredicas e guias: Em chapas finas de aco carbono laminado a frio ABNT]
1008/1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Aco para construcdo mecanica —
designacdo e composicdo quimica: a) Corpo: = # 0,75mm; b) Gavetas: = #
0,75mm; c) Base e chapéu: d) Carrinhos: = # 1,20mm; e) Estrutura interna: = #
0,90mm; CORPO: Caixa externa cuja base sera do tipo de apoio continuo,
estrutura interna com oito colunas verticais, distribuidas simetricamente quatro em
cada lateral do arquivo, pecas constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG,
provido de arredondamento em suaC2 face frontal; GAVETAS: Tamanho oficio
para pastas suspensas, ocupando todo o espaco Util interno da caixa, dotadas de
carrinhos telescépicos, face frontal com acabamento arredondado, porta-etiquetas|
estampadas na prépria chapa e puxadores embutidos em PVC cor cinza, localizado
ao centro de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metalica
simultanea para todas as gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do
tipo tambor cilindrico com quatro pinos e chave dobravel em duplicata, tratamento
simultaneo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal
da extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas a
fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo de
seguranca de fechamento total da gaveta que permita abrir somente uma gaveta por
ez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescopicos e rolamentos
blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com amortecedor contra impactos
e ruidos, extremidades das guias com solda elétrica a ponto na estrutura do
arquivo; BASE: Base inferior com rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8”
em aco tratado por banho eletrolitico para instalagdo de sapatas niveladoras de piso
rosqueaveis, corpo em ago zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO:
Os componentes ou partes do arquivo com as quais 0 usuario entra em contato
durante o uso normal ndo deverdo possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as
partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando
uma estrutura Unica. Componentes com superficie lisa e homogénea, sem
respingos de solda, rebarbas ou imperfei¢des, isentos de pontos cortantes, 4speros
ou escorias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo deve apresentar
fratura, deformacfes, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus
componentes ou juntas devendo se manter estavel em condi¢Bes normais de uso.
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicagdo de
tratamento antiferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material
deve ser decapado em solucdo 4cida para remogdo de camada de oxidacdo e de
carepas, posteriormente lavado para a remocdo de residuos da solugdo de
decapagem. ApOs a decapagem a lavagem deverd ser realizada em banhos
quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corroséo ap6s 400 horas
de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material
metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicéo a névoa salina; ABNT
NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido, corrosdo por
exposi¢do a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em
epOxi-po hibrida, aplicada por disposi¢do eletrostatica, acabamento texturizado €
livre de defeitos, cor a definir = p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos
de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA:
05 anos contra defeitos de fabricacdo e de acordo com as prescri¢cdes contidas no
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Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a
partir da data da entrega e aceitacdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo apds descontinuidade de fabricacdo neste periodo. Medidas
aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 470mm x 1335mm x 710mm

15 CADEIRA DE ESCRITORIO PALITO FIXA UN 62

Cadeira de Escritdrio Palito fixa (preta PARA PROFESSOR)
DESCRICAO

* Cadeira fixa estofada, sem bragos, montada sobre armacao tubular de ago com
quatro pés
DIMENSOES E TOLERANCIAS

« Largura do assento : 500 mm +/- 50 mm;

* Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;

* Altura do assento: 430 mm +/- 10 mm;

* Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm (medida no ponto mais saliente do
apoio lombar);

» Extensdo vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;

* Espessura da espuma do assento: minima de 40 mm;

* Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm;

* Tolerancias dimensionais para tubos conforme ABNT NBR 6591.

 Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros.

CARACTERISTICAS

» Assento e encosto confeccionados em compensado anatomico moldado a
quente, contendo no minimo sete 1aminas internas, com espessura maxima de 1,5
mm cada;

* Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano expandido,
colada a madeira e revestida com tecido, na cor cinza, dotado de protegdo com
produto impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico injetado, na cor preta.

* Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos com rosca
métrica e porcas de cravar. Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em tubo
de ago com costura, laminado a frio, sec¢@o circular minima 22,3 mm (7/8”), com
espessura minima de 1,5 mm (chapa 16).

» Acabamento das partes metélicas em pintura em pd, brilhante, na cor preta.
Terminagdes de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas atraves de
encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas. Sapatas|
articuladas para garantir o nivelamento em relagéo as variagBes do piso.

16 CADEIRA DIGITADOR SEM APOIO DE BRACOS UN 15
Cadeira giratéria estofada sem bragos com rodizios, dotada de mecanismo
amortecedor e regulador do assento e do encosto.

Figura 2: cadeira giratoria sem bracos Imagem ilustrativa. DIMENSOES E
TOLERANCIAS

Largura do assento: 500 mm +/- 50 mm;

Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;

Altura do assento varidvel: faixa obrigatoria entre 420 mm e 520 mm;

Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm (medida no ponto mais saliente do apoio
lombar);

Extenséo vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;

Espessura da espuma do assento: minima de 40 mm;

Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm; Tolerancias dimensionais
para tubos conforme ABNT NBR 6591;

Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros.
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CARACTERISTICAS

Assento e encosto confeccionados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada
Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano expandido, colada
a madeira e revestida com tecido, na cor a defeinir, dotado de protecdo com
produto impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior do assento e posterior do
encosto revestidas com capas de plastico injetado, na cor preta.

Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos com rosca
métrica e porcas de cravar. Estrutura composta de: Mecanismo de regulagem
independente do assento e do encosto; inclinacdo do encosto variavel em pelg
menos 22° e do assento em pelo menos 8° com bloqueio em qualquer posi¢éo
através de sistema de laminas travadas por contato. Comando por alavanca.
Suporte para regulagem de altura do encosto com curso de 70 mm, dotado de
dispositivo de fixagdo, articulado e com sistema amortecedor flexivel. Coluna de
regulagem de altura do assento por acionamento a gas. Curso minimo do pistdo de
100 mm.

Base em formato de estrela com 5 pontas e sistema de acoplamento cénico.
Distancia entre eixo da coluna e eixo do rodizio igual ou maior que 300 mm.
Rodizios de duplo giro com rodas duplas de 50 mm (minimo),

Dispositivos de regulagens e alavancas com manoplas em material plastico
injetado e desenho ergondmico Acabamento das partes metalicas em pintura em
po, brilhante, na cor preta.

Terminacdes de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas através de
encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas

'Todos os encontros de tubos ou unibes de partes metélicas devem receber solda em
toda a extensdo da unido.

GARANTIA

Minima de dois anos a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricacéo,
oxidacdo das partes metélicas e desgaste ou desprendimento de componentes

17

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - (CJC-01);

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - (CJC-01);
Altura do aluno: de 0,93ma 1,16m

DESCRICAO

* Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa ¢ 4 (quatro) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico, e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
montado sobre estrutura tubular de ago.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em|
compensado anatdbmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior|
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Dimensdes acabadas 800mm (largura) X
800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

* Topos encabegados com fi ta de bordo termopléstica extrudada, confeccionadal
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA|
(ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacdo da fi ta de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fi ta de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que

facilitem seu arrancamento.

CJ
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* Estrutura da mesa composta de:

 Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

» Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada,
diametro de 1/4” x comprimento 2", cabeca chata, fenda simples (ver referéncias).

» Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser|
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero
identificador do polimero, identificacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao
tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricag&o (conforme indicagéo no projeto).

OBSERVACAO.:

* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por|
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. * Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de Ri0 e 0 grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndUmerg
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢Ges nos projetos).

* Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Alternativamente o assento ¢ o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com
espessura méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensfes e
design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,
com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O assento
em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme
indicado no projeto), e 0 nome do fabricante do componente.

* Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento
em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima
de 7,0mm e méaxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camadal
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de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

* Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

- Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixacao do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm. Mobilidrio Respeite 0 Meio
Ambiente. Imprima somente 0 necessario Atencdo Preserve a escala Quando for|
imprimir, use folhas A4 ¢ desabilite a fung@o “Fit to paper” Pagina 26/28 Revisdo
Data 9 30/04/18 CJC-01 Conjunto coletivo (01 mesa / 04 cadeiras) tamanho 1
/Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m

 Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimens@es, design e acabamento conforme projeto. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Obs.
4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0 .

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias).

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado
melaminico de baixa pressio — BP, acabamento frost - "DURATEX" ou
equivalente - cor BRANCA.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face
superior do tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face
frontal e posterior do encosto e da face superior do assento - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor CINZA|
- referéncia PANTONE (*) 151 C.

» Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 151 C. « Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040.

* Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA
(sobre fundo CINZA).

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagBes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e dos assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

« Endereco / telefone do fornecedor;

« Data de fabricacdo (més/ano); - N° do contrato;

* Garantia até / / (24 meses apds a data da nota fi scal de
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entrega);

OBSERVACAO.:

e A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais defi nidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

18

CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 01)

DESCRICAO

» Conjunto composto de 1 mesa e 2 bancos para refeitorio, empilhaveis e
acoplaveis pelos topos.

* Mesa para refeitorio para 6 (seis) alunos com tampo de madeira aglomerada
revestido com laminado melaminico po6s formavel com bordas arredondadas,
montado sobre estrutura tubular de aco.

* Banco para refeitOrio para 3 (trés) alunos com assento de madeira aglomerada|
revestido com laminado melaminico pés formavel com bordas arredondadas,
montado sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em aglomerado de 25mm de espessura, dimensdes acabadas 700 X
1500 x 27mm, revestido na face superior de laminado melaminico p6s formavel
texturizado, de espessura 0,6mm, cor "Artico" (ver referéncias), e lamina de
madeira 0,7mm de espessura na face inferior, com aplicacdo de selador para
madeira seguida de verniz nitrocelulose ou poliuretano.

* Topos transversais encabegados com fita de bordo de poliestireno de 1,5mm de
espessura, na cor e tonalidade do laminado melaminico colados com adesivo "Hot
Melting" (ver referéncias).

* Estrutura em tubo de a¢o 1010/1020, seccdo retangular de 20mm x 40mm
espessura de chapa 1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixagdo do tampo em chapa de aco 1010/1020 de 1,9mm de
espessura (ch 14), estampados, com dimensdes 35mm x 25mm, soldados &
estrutura.

« Pintura em tinta a p6 "hibrida", eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns na cor azul (ver referéncias).

* Fechamento de topo em ago 1010/1020 de 1,5mm de espessura (ch 16) soldado
em todo o perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em polipropileno
copolimero injetadas, fixadas a estrutura por meio de encaixe, na mesma cor ¢
tonalidade da pintura da estrutura.

* Sapatas em polipropileno copolimero, injetadas, na mesma cor e tonalidade da|
pintura da estrutura, fixadas por meio de encaixe.

« Parafusos de fixag¢do do tampo, auto-atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

CONSTITUINTES - BANCO

* Assento em aglomerado de 25mm de espessura, dimensdes acabadas 300 x 140
X 27mm, revestido na face superior de laminado melaminico p6s formavel
texturizado, de espessura 0,6mm, cor "Artico" (ver referéncias), e lamina de
madeira 0,7mm de espessura na face inferior, com aplicacdo de selador para
madeira seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano.

* Topos transversais encabecados com fita de bordo de poliestireno de 1,5mm de
espessura, na cor e tonalidade do laminado melaminico colados com adesivo "Hot
Melting".

* Estrutura em tubo de aco 1010/1020, sec¢do retangular de 20mm x 40mm
espessura de chapa 1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixagdo do assento em chapa de ago 1010/1020 de 1,9mm de
espessura (ch 14), estampados, com dimensfes 35mm x 25mm, soldados &
estrutura.

* Pintura das partes metalicas em tinta a po "hibrida" eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 microns na cor azul (ver
referéncias).

* Fechamento de topo em aco 1010/1020 de 1,5mm de espessura (ch 16) soldado

em todo o perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em polipropileno

CJ
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copolimero injetadas, fixadas a estrutura por meio de encaixe na mesma cor e
tonalidade da pintura da estrututa.

* Sapatas em polipropileno copolimero, injetadas, na mesma cor e tonalidade da
pintura da estrutura, fixadas por meio de encaixe.

» Parafusos de fixagdo do assento, auto-atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

RECOMENDACOES

» Para fabricacdo ¢ indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificacfes técnicas.

e Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura Unica, devendo receber tratamento antiferruginoso.

* Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar cantos
agudos.

* Partes de madeira, tubos e demais materiais de acabamento, devem possuir
padrédo de qualidade conforme normas especificas para cada material.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem|
"Hot Melting", devendo receber acabamento frezado apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos.

* Revestimento da face inferior do tampo e do assento em Iamina faqueada da
espécie Eucalyptus grandis com acabamento selado e envernizado. Poderdo ser
utilizados outros acabamentos sintéticos em substituicdo aos laminados de
madeira, mediante apresentacdo de amostras e de especificacdo detalhada dos
produtos e processos utilizados, sujeitos a aprovacao.

REFERENCIAS DE FABRICANTES

* Laminado melaminico pés formavel, e= 0,6mm, cor "Artico", texturizado (LA
166 "Formiline™ ou similar).

» Fita de bordo de poliestireno de 1,5mm com primer, linha RAUKANTEX Plan
Color" - "REHAU" ou similar.

* Adesivo "Hot Melting" para colagem de bordos de fitas elasticas - "FULLER"
BRHM 464 ou similar.

* Tinta a pd "hibrida" (epdxi/poliester) eletrostatica, brilhante, azul, ref. OB-
1432 "CORAL" ou similar.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Cada unidade deve ser identificada através de carimbo indelével, localizado na|
parte inferior do tampo ou assento, com dimensdes minimas de 100mm x 150mm
contendo:

- Nome do fornecedor
- Enderego
- Contrato n°
- Garantiaaté_ /[
- codigo do movel
GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagdo ou oxidacdo espontanea.
CONTROLE DE QUALIDADE

* Todas as unidades a serem fornecidas deverdo ter Selo ldentificador de
Controle de Qualidade do Fabricante.

* Serdo rejeitados pelo Controle de Qualidade no Recebimento lotes que
apresentarem desconformidades ou defeitos de fabricagdo.

FOLHETO DE UTILIZA(;AO

+ Cada conjunto deve receber folheto orientativo de utilizagdo, fornecido pela
FDE, a ser fixado a parte superior do tampo da mesa com fita adesiva, sob a
embalagem.

EMBALAGEM

* Enrolar os pés com fita tipo crepe sem goma ou plastico polibolhas.

 Colocar sobre cada tampo uma ldmina de papeldo ondulado ou pléstico
polibolhas de 1600 x 900mm, dobrada na parte excedente e presa a estrutura por
fita adesiva.

* Empilhar no maximo 12 unidades de mesas ou bancos.
TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente 0 mobiliario.

« Utilizar cordas para amarragao.

* Proteger a carga com encerados.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 02)

CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 02)
Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m

DESCRICAO
» Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhaveis.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
» Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular.

CONSTITUINTES

* Tampo ¢ assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme projeto €
detalhamento.

* Dimens0es acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 700mm (profundidade);
- Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade).

* Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionadal
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura).

* Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fi xacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa|
de aco carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fi xagdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE
1008, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda|
simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 27, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde
da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, identificagdo do modelo, 0
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o
diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no
projeto).

OBSERVACAO.: O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria

CJ
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logomarca.

FABRICACAO
« Para fabricacdo € indispensavel seguir projeto executivo e especifi cacles
técnicas e atender as recomendacOes das normas especifi cas para cada material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em
plastico injetado e fi tas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante.

+ OBSERVACAO.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacoes e
Custos para obter informag6es sobre fabricantes de componentes injetados e de fita
de bordo que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados|
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especifi cacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos para homologagcéo.

* Pecas injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

+ OBSERVACAO.2: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacdo prévia pela equipe
técnica da FDE.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, confi
gurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar|
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - cor BRANCO ARTICO - “DURATEX” ou
equivalente. ¢

» Laminado de alta pressdo - acabamento frost - para revestimento da face
superior do tampo - cor PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou cor L 515
BRANCO REAL - "FORMICA" ou equivalente. ¢

 Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor
VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Ponteiras e sapatas - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor VERMELHO - referéncia LG 004 B -
“INTERPON - AKZO NOBEL” ou equivalente (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

» Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricagdo (més/ano);

* N° do contrato;
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* Garantia at¢ _/ /(24 meses ap0s a data da nota fiscal de entrega);
OBSERVACAO.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais defi

nidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informacGes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricac@o (més/ano);

* N° do contrato;

» Garantia até / / (24 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

OBSERVAGCAO:

A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos. Enviar,
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

» Impressdo colorida em formato A4 frente e verso em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostética cor (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fi xado com fi ta adesiva do lado|
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve
conter os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DO USO E
CONSERVACAO”.

OBSERVACAO.1: O arquivo digital do manual (arte final) devera ser|
solicitado ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especifi cacdes e Custos.

+ OBSERVACAO.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada acompanhadal
da amostra do manual de Uso e Conservagdo impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes.

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagéo.
+ OBSERVACAO.: A data para calculo da garantia deve ter como base o wiltimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante &
vigéncia do contrato pela area técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou pléastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando &
parte excedente e fi xando com cord@es de sisal, rafi a ou fi tilho de polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* Néo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remocéo.

* Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil
remocao, tais como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume,
rotulos de facil leitura com identifi cacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do
produto e orientacfes sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em contato direto com o produto.

+ OBSERVACAO.I: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
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rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

+ OBSERVACAO.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes com
menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe técnica da FDE
mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condicBes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a sequir:

- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificaces;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificaces;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furagdes e raios, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificaces;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricacéo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico ¢
chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir|
tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a
seguinte documentacao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo desse ensaio.

« O fornecedor devera apresentar também, laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios de produtos da area moveleira.

OBSERVACAO. 1: A identificagio clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condigdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter|
fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9
X 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.

OBSERVACAO. 2: Nio seréo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentacdo.

OBSERVAGCAO. 3: Deverfo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coOpias legiveis, coloridas e autenticadas. -
Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaragdo tipo D"

+ OBSERVACAO. 4: Os modelos de "Declaragio tipo D" deverdo sef
solicitados ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especifica¢bes e Custos.

* NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superfi cies
pintadas.

« NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo- -revestido - Corrosdo por|
exposi¢do a névoa salina - Método de ensaio.

* NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacdo de
revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade
de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
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enferrujamento.

+ OBSERVACAO.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a
existéncia de edi¢cBes mais recentes das normas citadas.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 03)

CONJUNTO PARA REFEITORIO (REFERENCIA MBR 03)
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m

DESCRICAO
* Conjunto para refeitéorio composto de 1 (uma) mesa ¢ 2 (dois) bancos
empilhaveis.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
* Bancos com assentos em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular

CONSTITUINTES

e Tampo ¢ assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Revestimento da face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

» Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 840mm (profundidade);
- Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade).

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting"”. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagdo). Dimens6es nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura).

* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ag¢o carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Estrutura dos bancos composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de agco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, sec¢do retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapal
de aco carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto.

« Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda
simples;

- Parafusos rosca maquina polegada del1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. DimensBes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o
diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no
projeto).

OBSERVACAO.: O nome do fabricante do componente deve ser|
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor AZUL (ver referéncias).

FABRICACAO

» Para fabricagdo ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes
técnicas e atender as recomendacGes das normas especificas para cada material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em|
plastico injetado e fi tas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de EspecificacGes ¢
Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um|
Unico fabricante.

+ OBSERVACAO.l: Consultar o Departamento de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de EspecificacGes €
Custos para obter informacdes sobre fabricantes de componentes injetados e de fi
ta de bordo que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especifi cagdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacfes e
Custos para homologagdo. * Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes.

« OBSERVACAO.2: A arte correspondente as informagdes que deverdo ser
gravadas nos moldes deverd ser apresentada para aprovagdo prévia pela equipe
técnica da FDE.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem|
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de
madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.

» Todos 0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Mobiliario Respeite o Meio Ambiente. Imprima somente 0 necessério
Atencdo Preserve a escala Quando for imprimir, use folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper” Pagina 17/18 Revisdo Data 7 30/04/18 MBR-03 Conjunto
para refeitério Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP - cor BRANCO ARTICO - “DURATEX” ou
equivalente.

» Laminado de alta pressdo - acabamento frost - para revestimento da face
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superior do tampo - cor PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou cor L 515
BRANCO REAL - "FORMICA" ou equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AZUL -
referéncia PANTONE (*) 287 C.

* Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C.

« Pintura dos elementos metalicos - cor AZUL - referéncia LJ 004 B -
“INTERPON - AKZO NOBEL” ou equivalente. (¥*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricagdo (més/ano);

+ N° do contrato;

» Garantia até / / (24 meses apds a data da nota fi scal de entrega);

OBSERVACAO.:

* A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAQAO

» Impressdo colorida em formato A4 frente ¢ verso em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color
eletrostatica cor (xerox) / off set quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fixado com fi ta adesiva do lado
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve
conter os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DO USO E
CONSERVACAO”.

« OBSERVACAO.1: O arquivo digital do manual (arte final) devera ser
solicitado ao Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificagcfes e Custos. Obs.2: A amostra do
conjunto deve ser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricacao.
* Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.

* CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a
\vigéncia do contrato pela &rea técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou pléastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fi tilho de polipropileno.

* Proteger 0s pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo.

« Nio serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil
remocao, tais como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume,
rétulos de facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, codigo do
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produto e orientacfes sobre manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em contato direto com o produto.

OBSERVACAO.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e
rotulada como especifi cado, ¢ acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

OBERVACAO.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes com
menor impacto ambiental poderdo ser aprovados pela equipe técnica da FDE
mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados.

RECEBIMENTO
+ Asseguradas as condi¢des de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir;

* Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacgdes;

* Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especifi cacoes;

* Mais ou menos (+/-) Imm para furacdes e raios, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

* Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

» Sem prejuizo das tolerncias citadas acima, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA
* O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a
seguinte documentacdo técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo,
emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos|
ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. OBERVACAO. 1: A identifi
cacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante € condicdo essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identifi cagdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

OBERVACAO. 2: Nio serfo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentacéo.

OBERVACAO. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coOpias legiveis, coloridas e autenticadas. -
Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaracdo tipo D".

OBERVACAO. 4: Os modelos de "Declaragio tipo D" deveréo ser solicitados
a0 Departamento de Especifi cacdo e Desenvolvimento de Mobiliario ¢
Equipamentos da Geréncia de Especifi cacdes e Custos.

NORMAS
* ABNT NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superfi
cies pintadas.
+ ABNT NBR 8094:1983- Material metélico revestido e ndo- -revestido -
Corrosdo por exposi¢do a névoa salina - Método de ensaio.
» ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edifi cacdes, mobiliério, espacos e

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 62/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

equipamentos urbanos.

« ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacOes - Requisitos e métodos de ensaio.

+ ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacéo
de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

» OBERVACAO.: As edicdes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se verifi car a
existéncia de edi¢cdes mais recentes das normas citadas.

21

ESTACAO DE TRABALHO COM 3 (TRES) GAVETAS.

TAMPO:

* Em MDFde 25mm, commedidasde:MesaAcom 1200mm, Mesa B com
900mme altura de 750mm; Revestido com BP texturizado nas duas faces; As
mesas A e B devem ser unidas por ¥ de circulo (600mm x 600 mm e angulo de
90°) em caracteristicas idénticas as do tampo; Bordas revestidas com fita de PVC
ou ABS, na mesma cor do revestimento melaminico,com secdo semi-circulo
(angulo de 180°) com encaixe em “T” no lado de contato com usuario. Nos demais
lados, fita de PVC ou ABS com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que 0
tampo.Passa-fios em polipropileno injetado; Cor a definir;

* Estrutura: Estrutura sob o tampo confeccionada em aco carbono SAE
1010/1020 com apoios regulaveis no piso, injetados em nylon ou polipropileno;
Nas partes metélicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido
de tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no mi- nimo 300 horas, em uma atmosfera conforme
especificagdlo da NBR 8094 e pintura eletrostatica a p6, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros;
Fixacdo do tampo e painel com parafusos e buchas metalicas;

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢d0 ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atdxicos; —Em todas
as unides de partes metalicas, devera haver no minimo dois cordfes de solda em
lados opostos; Soldas e partes metalicas deverdo ter superficies lisas e
homogéneas, devendo ndo apresentar nenhuma superficie aspera, pontos cortantes
ou escorias; — Painel Frontal em MDP ou MDF de 18 mm (minimo), revestido nas
duas faces com BP, superficie texturizada; Todos os pontos de fixagdo com
estrutura devem ser feitas com parafusos metalicos ndo aparentes e sem presenca
de folgas ou frestas entre as pegas; Painel frontal e estrutura na cor casca de ovo.
Bordas encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS com raio minimo de 2,5
mm na mesma cor.

* Painéis: Em MDF de 18 mm, com largura correspondente a do lado da estacéo
de trabalho ao qual serd anexado e altura minima de 400 mm, revestido por BP nas
duas faces, superficie texturizada na cor casca de ovo; Bordas revestidas com fita
de PVC ou ABS, na mesma cor casca de ovo.

GAVETEIRO:
+ Gaveteiro com trés gavetas, fixo sob o tampo.

CORPO:
 Laterais, base, topo, base inferior e fundo em MDP ou MDF de 18 mm
(minimo), revestidos em BP em ambas as faces; Cor casca de ovo; Todas as bordas
devem ser revestidas com fita de PVC ou ABS na mesma cor citada acima.

GAVETAS:
*» Gavetas confeccionadas em chapa de ago 24 (0,60 mm) de espessura, dobrada
e soldada, com deslizamento suave sobre corredi¢as em aco, roldanas em nylon e
eixos em aco ou em MDF de 15 mm de espessura (minimo), revestida em BP
texturizado em ambas as faces na cor casca de ovo; Frente das gavetas em MDF de

18 mm de espessura, revestida em BP texturizado em ambas as faces com
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acabamento das bordas em fita de PVC ou ABS ou em polimero injetado, na cor
casca de ovo; Um puxador por gaveta, inteiramente metalico, de liga ndo-ferrosa,
na mesma cor citada acima; Fechadura tipo tambor cilindrico localizada na frente
ou ao lado da gaveta superior com fecha- mento simultdneo das 03 gavetas, no
minimo uma duplicata das chaves.

22

ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRA

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou 4&reas administrativas.
REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do
produto, fabricada de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Mdveis
para escritorio — Armarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e dimensionais
(exceto profundidade), requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as
prescri¢des contidas no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do
Consumidor), produzida de acordo com as descri¢des estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibada de erros ou vicios de projeto, resguardando padrdo dequalidade
e esmero na fabricagio. DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm;
CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve possuir suficiente resisténcia
mecanica e estabilidade para atender suas funcbes, componentes ou partes da
estante com as quais 0 usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos
\vivos. Fabricada em chapas de aco contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas|
através de parafusos, arruelas e porcas. Dimens6es: Altura 1980 x Profundidade
900 x Largura 300 mm (Tolerancia +/- 5 mm). Fabricada em chapas de aco
estampadas, dobradas e pintadas, montada através de parafusos, com prateleiras
regulaveis, colunas dobradas em forma de “L”, perfuragdes duplas realizadas
através de puncéo, distribuidas milimetricamente em ambos os lados em toda sua
extensdo, dispensando reforgos em forma de “X”. Extremidade inferior da base
com chapa de aco soldada e aplicacdo de borracha antiderrapante tipo “grdo de
arroz” na cor preta. Montagem: As estantes devem possuir suficiente resisténcial
mecanica e estabilidade para atender suas funces, fabricadas de acordo com as
normas da ABNT NBR 13961:2010, montadas através de parafusos de aco
sextavados, porcas e arruelas, sem apresentar, fraturas, deformacéo, deflexdo dos
planos horizontais, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes,
devendo manter-se estdvel em condi¢des normais de uso. Componentes ou partes
da estante com as quais 0 usuario entra em contato durante o uso normal isentos de
rebarbas ou cantos vivos. Prateleiras com dobramento duplo nas laterais e triplo
nas extensdes dianteira e traseira, furacdo dupla para fixa¢do nas colunas. Fundg
com dois refor¢os, perfis em formato “Omega” soldados a ponto. Material
Empregado: Chapas de ago do tipo ABNT 1010 a ABNT 1020. Colunas: chapa de
aco laminada a frio com 1,90 mm de espessura com furos para regulagem de altura
das prateleiras, com abas de 45 mm; Prateleiras chapa de ago laminada a frio com
0,90 mm de espessura; Reforgos: perfil “Omega” em chapa de ago laminada a frio
com 0,90 mm de espessura; Peso da carga por prateleira: de 100 a 120 Kg. Pré-
tratamento: Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicacdo de tratamento
anti-ferruginoso, através de banhos de fosfatizagdo quimica — banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura.
Tratamento anticorrosivo: Realizado somente ap6s as operagdes de dobramento
das chapas. O material dever ser decapado em solucdo &cida para remoc¢do de
camada de oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para a remocdo de
residuos da solucdo de decapagem. Apds a decapagem a lavagem devera ser
realizada em banhos quimicos de tratamento por spray. Requisitos de pintura:
Pintura em tinta epoxi-p0 hibrida, eletrostatica, polimerizacdo em estufa a 220°C,
na cor cinza. Camada de tinta com acabamento texturizado, executada de acordg
com as normas da ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.Resisténcia &
corrosdo: Apds 300 horas de ensaio em camara de névoa salina, conforme Normas
da ABNT NBR 8094:1983 e NBR 8095:1983. Embalagem: prateleiras das estantes
embaladas em pacotes separados em quantidade necessaria ao nimero de bandejas
do modelo especificado e envolvidas em papeldo ondulado, fechada com fita

adesiva. Colunas embaladas em pacotes de 20 pecas, unidas entre si e amarradas
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através de fita de arquear com trava de metal, envolvidos por filme de plastico liso.
Medidas aproximadas: Largura x Altura x Profundidade 900mm x 1980mm X
300mm

23

MESA DE ESCRITORIO TRABALHO

» Com formato retangular, em madeira MDF com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em
PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

PAINEL FRONTAL:

* Em madeira MDF com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie
de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protecéo de fita de poliestireng
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura
deverd ser por meio de quatro pinos de a¢co com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK

COMPONENTES METALICOS:
* A sustentacdo do tampo deverda ser através de suas estruturas laterais,
interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

PES LATERAIS:

* As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior, deverd
ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com
@A4mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um poértico.Uma
coluna deveré conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimensdo longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas alcas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aco com espessura
minima de 1,5mm, para fixacao das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remocao e passagem de fiacdo; Base superior do
portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo
de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base retangular , a extremidade anterior sera soldada
na coluna e extremidade posterior receberd uma peca com formato semiesférico
moldado em peca Unica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em a¢o para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em

poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui
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formato c6nico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

CALHAS METALICAS:

* Estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com|
formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na
parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa funcdo. Possui
também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de
45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o
acesso a fiacdo; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM:

* A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas
as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a ultima
com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir; Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado & acomodagdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 03 GAVETAS 312X440X290mm

* LATERAIS:

« Laterais em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas
as faces das pecas, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
c2poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na
parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a
\vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas

* TRAVA POSTERIOR:

« Trava posterior em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as superficies da pe¢a, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.;
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava
em ZAMAK com travamento por meio de ganchos

* TRAVA SUPERIOR:

* Trava superior em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo|
18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava
em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo
0 esfor¢o nos pinos de fixacéo.

GAVETAS:
* Tres gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo 18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
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com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas
em chapa de aco com espessura minima de 0,9mm, revestimento em pintura epoxi
po na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altal
temperatura, pré- tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem, desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a Ultima lavagem com agua deionizada
seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de aco com espessura
minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com eixo
inoxidavel fixado a uma guia metélica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra
a0 inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio
extrudado com didmetro aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm,
fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metélicos com rosca
milimétrica.

« SISTEMA DE TRAVAMENTO:

« Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e
travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de agco com movimento orbital ao
eixo; Possui duas cOpias de chave com capa plastica de protecdo e sistemal
escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo
Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT
NBR 13.966 (edicdo mais recente) para a mesa e 13.961 (edicdo mais recente) para
0 gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um unico produto ou a comprovacéo de
certificaco da mesa e do gaveteiro em separado)

MEDIDAS APROXIMADAS:
* Largura x Altura x Profundidade 1400mm x 740mm x 600mm

24

MESA PARA PROFESSOR.
(REFERENCIA DA MESA DO CJP 01)

DESCRICAO:

* Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel forntal
em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado
sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 1200mm
(largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para espessura.

* Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensfes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm
(altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +2mm para largura e
altura e +/- 0,6mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
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em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacédo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com secclo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

* Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x|
5/8”, zincados.

* Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapal
14 (1,9mm), estampadas conforme projeto.

« Fixacg8o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas|
minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

OBSERVACAO. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Ep6xi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

« REFERENCIAS DE COR

» Laminado de baixa pressdo para revestimento das duas faces do painel - cor|
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C. » Laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
428C.

» Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)
425C.

* Fita de bordo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C.

» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 425C;

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
IARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
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« FABRICACAO

* Para fabricagdo ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especificacfes
técnicas e demais disposi¢des contidas no Edital.

* A defini¢@o dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos|
que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap6s 0 aperto, ndo deve haver
\vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser
utilizados batoques ou mastique eléstico para preencher o espaco entre a superficie
da porca garra e o laminado de alta pressao.

» Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em
plastico injetado, componentes em compensado moldado e fitas de bordo
previamente aprovados pela Comissdo Técnica do FNDE.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante.

+ Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em
compensado moldado estes devem ser provenientes de um Unico fabricante.

OBSERVAGCAO.1: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter
informagdes sobre fabricantes de componentes injetados, de compensados
moldados e de fitas de bordo que possuam produtos homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo apresentar|
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da|
unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de
colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

» Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade
méaxima de 45 micrometros.

« TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicBes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da|
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Toler&ncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-)1mm para furagBes e raios, e 1° para angulos, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto
ou nas especificagdes.

OBSERVACAO.: Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes das
contracBes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir|
tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

« IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de
forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
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inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

- Incluir também a seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de|
Acesso: “Este movel ¢ acessivel”. A representacdo grafica do Simbolo
Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 -
Acessibilidade a edificacBes, mobiliario, espacos e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes formas de representagdo e considerando as
seguintes opcdes de cores:
> Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia Pantone 2925 C);
> Pictograma branco sobre fundo preto;
> Pictograma preto sobre fundo branco. BRANCO SOBRE FUNDO AZUL
BRANCO SOBRE FUNDO PRETO PRETO SOBRE FUNDO BRANCO

OBSERVACAO.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as|
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

« MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina
frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos
seguintes processos: laser color / eletrostadtica em cores (xerox) / off set
quadricromia.

* Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do
lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve
conter na parte externa os seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

« Fornecer um manual para cada conjunto para professor. OBSERVACAO.1: O
arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

OBSERVAGCAO.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostral
do Manual de Uso e Conservagdo impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

* EMBALAGEM
* Mesa:
- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido
ou pléstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com cordGes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;
« - Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricacao.
OBSERVAGCAO.: A data para calculo da garantia deve ter como base a data
efetiva da entrega do mobiliario as Contratantes.

* CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a
\vigéncia do contrato pela Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.

* O controle de qualidade compreende duas etapas: - Avaliacdo de Proto6tipo — 19
Etapa (detalhamento conforme CIT); - Andalise da Produgdo - 2% Etapa
(detalhamento conforme CIT).

* NORMAS

« NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e
equipamentos urbanos.

* NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.
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* NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira - Fita de borda e suas aplicacfes -
Requisitos e métodos de ensaio.

Observacdo.: As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momento desta
publicacdo. Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a
existéncia de edi¢des mais recentes das normas citadas.

4. FORMA DE COTAGAO

4.1 - O prego dos servigos a serem apresentados devera estar em acordo com a descricdo apresentada neste
termo de referéncia.

5. DAS OBRIGAGOES DAS PARTES

5.1 - O Orgao Gerenciador obriga-se a:

a) efetuar o pagamento a Fornecedora Registrada, de acordo com o prazo estabelecido neste Termo; b)
comunicar formal e imediatamente & Fornecedora Registrada qualquer anormalidade no fornecimento dos bens,
podendo recusa-los caso ndo estejam de acordo com as exigéncias estabelecidas no edital;

c) prestar, através de seu representante, as informagdes necessérias, bem como atestar as Notas Fiscais oriundas
das obrigagdes contraidas;

d) assegurar-se do fiel cumprimento das condi¢des estabelecidas na Ata, no instrumento convocatério e seus
anexos;

e) assegurar-se de que 0s precos registrados sdo os mais vantajosos para o Orgdo Gerenciador, por meio de
estudo comparativo dos pregos praticados pelo mercado;

f) renegociar os valores registrados, cujos pregos sejam considerados desvantajosos; g) fiscalizar o cumprimento
das obrigagbes assumidas pela Fornecedora Registrada;

h) aplicar as penalidades por descumprimento das obrigagdes assumidas.

51.1 - A fiscalizagdo exercida pelo Orgdo Gerenciador ndo excluird ou reduzird a responsabilidade da
Fornecedora Registrada pela completa e perfeita execugéo do fornecimento.

a) arcar com todos o0s custos que incidam direta ou indiretamente sobre o(s) objeto(s) ofertados na licita¢éo;

b) manter firme sua proposta durante o prazo de validade da mesma;

c) entregar o(s) objeto(s) em conformidade com o que foi licitado;

d) entregar o(s) objeto(s) nos enderegos e prazo indicados no termo de referéncia;

e) Entregar o(s) objeto(s) dentro do prazo estabelecido pelo Orgdo Gerenciador, contado desde o recebimento do
pedido de compra, nas quantidades propostas e no local indicado;

f) corrigir eventuais falhas no cumprimento de suas obrigagdes no prazo estabelecido pelo representante do Orgéo
Gerenciador;

g) entregar o(s) objeto(s) durante o horario de funcionamento do Orgéo Gerenciador, salvo por motivo justificavel,
fruto de caso fortuito ou forga maior, que devera ser analisado por servidor designado;

h) abster-se de transferir direitos ou obrigagbes decorrentes da Ata de Registro de Pregos sem a expressa
concordancia do Orgéo Gerenciador;

i) responder por eventuais danos causados ao Orgdo Gerenciador ou a terceiros durante a vigéncia da Ata por
seus agentes ou prepostos;

j) manter durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos as condigdes de habilitagdo exigidas no edital.

6. DO FORNECIMENTO E RECEBIMENTO

6.1 - Os fornecimentos dos itens registrados em Ata serdo solicitados mediante o envio da respectiva pedido de
compra.

6.2. Cada pedido de compra contera sucintamente a quantidade, descrigdo do produto, valor, assinatura do
requisitante e data de expedig&o.

6.3. A pedido de compra podera ser enviada via e-mail a Fornecedora Registrada ou por qualquer outro meio habil.
6.4. Poderdo ser emitidas mais de um pedido de compra por més.
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6.5. Os itens solicitados através do pedido de compra deverdo ser entregues acompanhados da nota fiscal, dela
constando os valores unitérios e totais, descricdo do produto e a quantidade dos respectivos itens.

6.6. A Fornecedora Registrada ficara obrigada a atender todas as solicitacdes efetuadas através dos pedidos de
compras emitidas durante a vigéncia da Ata, mesmo se a entrega delas decorrente for prevista para data posterior
ao seu vencimento.

6.7. O objeto ndo poderé ter suas quantidades registradas alteradas.

6.8. O(s) objeto(s), objeto desta licitagao, deverdo ser entregues ao Orgdo Gerenciador, de forma parcelada, em
conformidade com o pedido de compra, de acordo com as necessidades do Departamento Municipal de Educagao
solicitante.

6.9. O(s) objeto(s) deverdo apresentar qualidade, marca e especificages idénticas as mencionadas na proposta
comercial da Fornecedora Registrada.

6.10. O prazo de entrega do objeto sera de 30 (trinta) dias contados a partir do recebimento da pedido de compra.

6.10.1. Se a Fornecedora Registrada recusar-se injustificadamente a entregar o(s) objeto(s) no prazo
estabelecido, serd convocada outra licitante, observada a ordem de classificacdo, sujeitando-se a desistente as
penalidades previstas nesta Ata, sem prejuizo da aplicagao de outras sangdes cabiveis. 6.11. O(s) objeto(s) serdo
entregues no Departamento Municipal de Educagao de Igarapava, no enderego fornecido pelo Orgao Gerenciador.
6.12. O(s) objeto(s), no ato da entrega, deverao estar acompanhados da Nota fiscal descritiva, constando nimero
do pedido de compra, dados da conta bancaria para depésito do pagamento, quando for o caso, bem como das
certiddes negativas.

6.13. O ato de recebimento do(s) objeto(s) licitados, ndo importa em sua aceitacdo. A critério do Orgéo
Gerenciador sera submetido a sua verificacdo, cabendo a Fornecedora Registrada, a troca dentro de 05 (cinco)
dias, do(s) objeto(s) que vier (em) a ser recusado(s), por ndo se enquadrar (em) nas especificagdes estipuladas,
apresentar defeitos de fabricacdo ou dano em geral, identificado no ato do recebimento ou no periodo de
verificagao.

7. DA GARANTIA DOS MATERIAIS:

7.1 - A Fornecedora Registrada respondera solidariamente pelos vicios de qualidade ou quantidade que tornem
0(s) objeto(s), impréprios ou inadequados a que se destinam, ou lhes diminuam o valor, assim como por aqueles
decorrentes da disparidade, com as indicacdes constantes da embalagem, rotulagem ou mensagem publicitaria,
respeitadas as variagdes decorrentes de sua natureza, podendo o Orgdo Gerenciador exigir a substituicdo das
partes viciadas.

7.1.1. Nao sendo o vicio sanado no prazo maximo de 30 (trinta) dias, podera o Orgdo Gerenciador exigir,
alternativamente e a sua escolha:

| - a substituicdo do produto por outro da mesma espécie, em perfeitas condigdes de uso;

Il - a restituicdo imediata da quantia paga, monetariamente atualizada, sem prejuizo de eventuais perdas e danos;
1l - 0 abatimento proporcional do prego.

7.2. A Fornecedora Registrada devera garantir a entrega do(s) objeto(s), objeto da proposta, com prazo de
validade de no minimo 12 (doze) meses, a partir da data de fabricagéo, contados da data do seu recebimento.

8. DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO
8.1 - O pagamento & adjudicataria sera efetuado em até 30 (dias) a partir da entrada do Objeto e Nota Fiscal,
devidamente atestada por quem de direito.

9. DAS PENALIDADES

9.1 - A Adjudicataria que ensejar o retardamento, falhar ou fraudar na execugéo desta Ata, ndo mantiver a
proposta, comportar-se de modo inidéneo, fizer declaracéo falsa ou cometer fraude fiscal, garantindo o direito
prévio da citagdo e da ampla defesa, ficara impedida de licitar e contratar com a Administrag&o, pelo prazo de até
05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitacao perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

9.2 - Pela infracdo das condigbes estabelecidas na Ata de Registro de Pregos, o Municipio podera, garantida a
prévia defesa, aplicar a Adjudicataria as seguintes sangoes:

| - adverténcia;

Il - multa de 2% (dois por cento) do valor total do contrato por infragdo a qualquer clausula ou condi¢do do
contrato, aplicada em dobro na reincidéncia;

9.3 - No processo de aplicacdo de penalidades é assegurado o direito ao contraditério e a ampla defesa.
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10. EXIGENCIAS COMPLEMENTARES

10.1 - Local de entrega: Departamento Municipal de Educagdo de Igarapava, na Rua Angelo Colamentti, 95, Vila
Marilene, Igarapava/SP;

10.2 - Horario de Entrega: das 07h00min até &s 16h00min horas;

10.3 - Dias de entrega: De segunda & sexta-feira;

10.4 - O fornecimento devera ser realizado no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da data de cada
solicitagdo da Contratante, através do Departamento Municipal de Educacdo de Igarapava, a qual sera efetuada
via telefone ou e-mail com indicagdo dos materiais solicitados, bem como da quantidade a ser entregue;

10.5 - As embalagens dos produtos deverdo estar intactas sem sinais de violagéo e/ou algum tipo de danificagéo;

11. DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

11.1 - A Ata de Registro de Pregos vigera por 12 (doze) meses, a partir da data de sua assinatura, nédo podendo
ser prorrogada, conforme Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

12. CRITERIO DE JULGAMENTO E LANCE

12.1 - O critério de julgamento adotado sera o de “menor prego por item”.

13. FISCALIZAGAO DA ATA

13.1 - Comunico que o servidor designado para ser FISCAL a frente da ata registro de precos oriundo do Processo
de licitagdo, sera a Sr.? Andrea Consuelo Silveira dos Santos portadora do CPF 101.604.638-31 e RG:
17.552.965-6 -SSP-.SP, Coordenador Pedagogica EMEFS 12A 5, e o GESTOR da mesma ata registro de preco
serg a Sr.° Paulo Sérgio da Silva portadora do CPF 194.955.088-51 e RG: 24.162.140-9 -SSP-.SP, Encarregado
Suporte Administrativo .

14. DA MODALIDADE DE LICITAGAO

14.1 - Para a aquisicio deste objeto esta sendo empregada a modalidade de licitagdo denominada PREGAOQ
PRESENCIAL.

15. DO CRITERIO DE JULGAMENTO
15.1 - Sera vencedora a licitante que apresentar o MENOR VALOR UNITARIO.
16. DOTAGAO ORGAMENTARIA:
16.1 - Os recursos financeiros para Contratagdo sera apresentado posteriormente.
Igarapava, 24 de fevereiro de 2021

Elisabete Jorge Scandiuzzi
Diretor Departamento Municipal de Educagéo

Andrea Consuelo Silveira dos Santos Paulo Sérgio da Silva
Fiscal do Contrato Gestor do Contrato
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ANEXO lI

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

DECLARAGAO DE CIENCIA DE CUMPRIMENTO DE REQUISITO DE HABILITAGAO

(razdo social na empresa)

CNPJ N.% com sede na
(n.° de inscrigéo)

(enderec¢o completo)

por intermédio de seu representante legal, infra-assinado, para cumprimento do previsto no inciso VIl do artigo 4.°
da Lei n.° 10.520, de 17/07/2002, para os fins de participagdo de PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021,
DECLARA expressamente que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo exigidos no Edital do Pregéo em
epigrafe.

de de 2021.

(assinatura do responsavel pela empresa)

Nome ou carimbo:

Cargo ou carimbo:

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 74/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

ANEXO Il

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

PLANILHA ESTIMATIVA DE CUSTO

COTA PRINCIPAL - AMPLA CONCORRENCIA

Item Descricéo do Produto Qtde Unid. |Valor Unit.| Valor Total
R$ R$
01 23 UN 2.083,33 47.916,59

ARMARIO DE ACO DUAS PORTAS

/Armario de aco com duas portas, fechadura e tres
prateleiras formando quatro vaos. Dimensfes: de|
1900 a 2000 mm (altura) x 500 mm (profundidade)
X 800 mm (largura); Chapas de aco SAE
1010/1020; Corpo e portas em chapa 24 (0,60
mm); Prateleiras e reforco das portas em chapa 20
(0,90 mm); Base em chapa 18 (1,25 mm);
Dobradicas em chapa 14 (1,9 mm); As trés
prateleiras devem ser removiveis e ajustaveis;
Dobradicas internas com no minimo 75 mm de
altura - no minimo trés unidades por porta, ndo
podem ser visiveis na parte exterior do mavel;
Puxadores inteiramente metalicos, de liga néo-
ferrosa, cromados ou niquelados; Fechadura de
tambor cilindrico. Minimo de uma duplicata da
chave; Nas partes metalicas prever furos internos
na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-|
to, quando necessario. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina de no minimo 240
horas, em uma atmosfera conforme especificagéo
da NBR 8094 e pintura eletrostatica a po, tinta
hibrida Epoxi/Poliéster, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros ou
acabamento em esmalte sintético, espessura de
camada de 30 a 40 microns, polimerizada em
estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e
uniformes; Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escdrias. Eliminar
respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar
juntas e arredondar quinas agudas; Prateleiras com
dobras duplas nos bordos da frente e fundo, 12
dobra: minimo de 20 mm, 22 dobra: minimo de 10
mm. Dobras laterais simples: minimo de 20 mm;
Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 13
dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15
mm; Base com dobras duplas, 1% dobra: minimo de
20 mm. 2% dobra: minimo de 15 mm, soldada ao
corpo com minimo de 10 pontos de solda
espacados uniformemente; As juncBes de chapas
nos cantos das portas devem  receber
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preenchimento com solda; Rebater a 180° a dobra
interna das portas, no lado de fixacdo das
dobradicas; Os reforgos das portas devem ser
soldados com minimo de 9 pontos de solda paral
cada porta, espacados uniformemente; Fixar portas
por meio de dobradigas embutidas e soldadas; As
prateleiras devem ser regulaveis e permitir o ajuste
em distancias de até 100 mm. Furos ou parafusos
ndo devem ser visiveis do lado externo do mével;
/Armario na cor cinza chumbo.

ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS
02 15 UN 1.421,67 21.325,05
FINALIDADE: Para armazenamento de pastas
suspensas. REQUISITOS: O arquivo deve atender|
as exigéncias conferidas & qualidade do produto,
fabricado de acordo com as normas da ABNT]
NBR 13961:2010, M0Oveis para escritorio —
IArmarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e
dimensionais, requisitos e métodos de ensaio.
Observando o que dispde as prescri¢cdes contidas
no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cddigo de
Defesa do Consumidor), produzido de acordo com
as descricbes estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto,
resguardando padrdo de qualidade e esmero na
fabricagdo. DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 470 x
(P) 710 (mm); CARACTERISTICAS GERAIS: O
Arquivo deve possuir suficiente resisténcia
mecanica e estabilidade para o funcionamento nas
suas condi¢cGes normais de uso, dotado de
resisténcia mecénica e estabilidade. MATERIAL:
Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna,
corredicas e guias: Em chapas finas de aco
carbono laminado a frio ABNT 1008/1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ago para
construgdo mecanica — designagdo e composi¢do
quimica: a) Corpo: = # 0,75mm; b) Gavetas: = #
0,75mm; c¢) Base e chapéu: d) Carrinhos: = #
1,20mm; e) Estrutura interna: = # 0,90mm;
CORPO: Caixa externa cuja base sera do tipo de
apoio continuo, estrutura interna com oito colunas
\verticais, distribuidas simetricamente quatro em
cada lateral do arquivo, pegas constituintes do
corpo soldadas pelo processo MIG, provido de
arredondamento  em suaC2 face frontal;
GAVETAS: Tamanho oficio para pastas
suspensas, ocupando todo o espaco Util interno da|
caixa, dotadas de carrinhos telescopicos, face
frontal com acabamento arredondado, porta-
etiquetas estampadas na prépria chapa e puxadores
embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro
de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA:
Tranca cilindrica metalica simultanea para todas as
gavetas e chave em duplicata Fechadura:
Fechadura do tipo tambor cilindrico com quatro
pinos e chave dobravel em duplicata, tratamento
simultaneo para todas as gavetas e chaves em
duplicata. Localizada na parte frontal da
extremidade superior da caixa externa do arquivo.
As chaves devem ir presas a fechadura.
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Dispositivo de abertura e deslizamento das
gavetas: Dispositivo de seguranca de fechamento
total da gaveta que permita abrir somente uma
gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando
sobre  carrinhos  telescOpicos e rolamentos
blindados com capa de nylon auto-lubrificantes,
com amortecedor contra impactos e ruidos,
extremidades das guias com solda elétrica a ponto
na estrutura do arquivo; BASE: Base inferior com
rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em
aco tratado por banho eletrolitico para instalacéo
de sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, corpo
em aco zincado e base em nylon @ 34mm.
IACABAMENTO: Os componentes ou partes do
arquivo com as quais 0 usuario entra em contato,
durante o uso normal ndo deverdo possuir rebarbas
ou cantos vivos. Todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda MIG,
configurando uma estrutura Unica. Componentes
com superficie lisa e homogénea, sem respingos de
solda, rebarbas ou imperfeicdes, isentos de pontos
cortantes, asperos ou escorias com
arredondamento de cantos agudos; O arquivo néo
deve apresentar fratura, deformacdes,
afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus
componentes ou juntas devendo se manter estavel
em condi¢des normais de uso. TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com
aplicacdo de tratamento antiferruginoso por
fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparacao
para pintura. O material deve ser decapado em
solucdo 4cida para remocdo de camada de
oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para
a remocdo de residuos da solucdo de decapagem.
/Apos a decapagem a lavagem deverd ser realizada
em banhos quimicos de imersdo ou tratamento
similar  por  spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento devera garantir]
resisténcia a corrosdo apds 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR
8094:1983 — Material metalico revestido e nao
revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina;
ABNT NBR 8095:1983 - Material metalico
revestido e ndo revestido, corrosdo por exposi¢ao a
atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em ep0xi-pé hibrida, aplicada
por  disposicdo  eletrostatica,  acabamento
texturizado e livre de defeitos, cor a definir = u60,
polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 -~ Determinagdo da aderéncia.
GARANTIA: 05 anos contra defeitos de
fabricacdo e de acordo com as prescri¢des contidas
no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cddigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 77/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

da entrega e aceitacdo dos produtos, relativa ao
produto e seus componentes, mesmo apds
descontinuidade de fabricagdo neste periodo.
Medidas aproximadas: Largura x Altura X
Profundidade 470mm x 1335mm x 710mm

CADEIRA DE ESCRITORIO PALITO FIXA
03 188 UN 243,33 45.746,04
Cadeira de Escritério Palito fixa ( preta PARA
PROFESSOR)

DESCRICAO
e Cadeira fixa estofada, sem bragos, montadal
sobre armagcao tubular de ago com quatro pés

DIMENSOES E TOLERANCIAS

* Largura do assento : 500 mm +/- 50 mm;

 Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;

* Altura do assento: 430 mm +/- 10 mm;

e Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm
(medida no ponto mais saliente do apoio lombar);

» Extensdo vertical do encosto: 350 mm +/- 10
mm;

» Espessura da espuma do assento: minima de
40 mm;

* Espessura da espuma do encosto: minima de
30 mm;

* Tolerancias dimensionais para tubos conforme;
IABNT NBR 6591.

* Tolerancias para camada de tinta: minimo 40
micrometros /maximo 100 micrometros.

CARACTERISTICAS

* Assento e encosto confeccionados em
compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5 mm cada;

» Estofamento do assento e¢ do encosto em
espuma de poliuretano expandido, colada a
madeira e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protecao com produto
impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior
do assento e posterior do encosto revestidas com
capas de plastico injetado, na cor preta.

* Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por|
meio de parafusos com rosca métrica e porcas de|
cravar. Estrutura constituida de 4 pés,
confeccionada em tubo de ago com costura,
laminado a frio, sec¢do circular minima 22,3 mm
(7/8”), com espessura minima de 1,5 mm (chapa
16).

* Acabamento das partes metalicas em pintura
em po, brilhante, na cor preta. Terminacdes de
tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem poder ser
retiradas sem o uso de ferramentas. Sapatas
articuladas para garantir o nivelamento em relacdo
as variagdes do piso.

04 CADEIRA DIGITADOR SEM APOIO DE 45 UN 741,33 33.359,85
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BRACOS

Cadeira giratoria estofada sem bracos com
rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e
regulador do assento e do encosto.

Figura 2: cadeira giratéria sem bracos Imagem
ilustrativa. DIMENSOES E TOLERANCIAS
Largura do assento; 500 mm +/- 50 mm;
Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;
/Altura do assento variavel: faixa obrigatéria entre
420 mm e 520 mm;

Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm (medida
no ponto mais saliente do apoio lombar);

Extenséo vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;
Espessura da espuma do assento: minima de 40
mm;

Espessura da espuma do encosto: minima de 30
mm; Tolerdncias dimensionais para tubos
conforme ABNT NBR 6591,

Tolerancias para camada de tinta: minimo 40
micrometros /maximo 100 micrometros.
CARACTERISTICAS

/Assento e encosto confeccionados em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada Estofamento do assento e do encosto
em espuma de poliuretano expandido, colada a
madeira e revestida com tecido, na cor a defeinir,
dotado de protecao com produto
impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior
do assento e posterior do encosto revestidas com
capas de plastico injetado, na cor preta.

Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por
meio de parafusos com rosca métrica e porcas de
cravar. Estrutura composta de: Mecanismo de
regulagem independente do assento e do encosto;
inclinacdo do encosto varidvel em pelo menos 22°
e do assento em pelo menos 8° com bloqueio em
qualquer posicdo através de sistema de laminas
travadas por contato. Comando por alavanca.
Suporte para regulagem de altura do encosto com
curso de 70 mm, dotado de dispositivo de fixacéo,
articulado e com sistema amortecedor flexivel.
Coluna de regulagem de altura do assento por|
acionamento a gas. Curso minimo do pistdo de 100
mm.

Base em formato de estrela com 5 pontas e sistemal
de acoplamento cbnico. Distancia entre eixo da
coluna e eixo do rodizio igual ou maior que 300
mm. Rodizios de duplo giro com rodas duplas de
50 mm (minimo),

Dispositivos de regulagens e alavancas com
manoplas em material plastico injetado e desenho
ergondmico Acabamento das partes metalicas em
pintura em pd, brilhante, na cor preta.

Terminacdes de tubos em pléstico injetado, na cor
preta, fixadas através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de ferramentas
Todos os encontros de tubos ou unifes de partes
metélicas devem receber solda em toda a extenséo
da unido.
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GARANTIA
Minima de dois anos a partir da data de entrega,
contra defeitos de fabricag8o, oxidacdo das partes
metalicas e desgaste ou desprendimento de
componentes

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 -
05 (CJC-01); 113 CJ 715,00 80.795,00

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - (CJC-
01);
/Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m

DESCRICAO

* Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa
e 4 (quatro) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido
na face superior em laminado melaminico, e na
face inferior em laminado melaminico de baixal
pressdo - BP, montado sobre estrutura tubular de|
aco.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em|
polipropileno injetado ou em compensado
anatdbmico moldado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na
cor BRANCA (ver referéncias). Dimensdes|
acabadas  800mm  (largura) x  800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerdncia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabecados com fi ta de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo
"Hot Melting”. Resisténcia ao arrancamento,
minima de 70N (ver fabricacdo). DimensOes
nominais de 29mm (largura) X 3mm (espessura),
com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacédo
da fi ta de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fi ta de bordo ndo deve apresentar,
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

* Estrutura da mesa composta de:

» Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

* Travessas em tubo de ago carbono, laminado aj
frio, com costura, sec¢do retangular de 20 X
40mm, em chapa 16 (1,5mm).
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e Fixagdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, diametro de
1/4” x comprimento 2” , cabeca chata, fenda
simples (ver referéncias).

* Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo, 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessural
da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para
0 qual a peca é adequada. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacéo no projeto).

OBSERVACAO.:

* O nome do fabricante do componente deve ser|
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. *
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e
0 grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi [/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos).

* Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Alternativamente o assento € 0 encosto,
poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco
laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensfes e
design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento|
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deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Revestimento da face
inferior em 1dmina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento
em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O
assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més e ano
de fabricagdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o nome do
fabricante do componente.

* Obs. 2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto|
deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento
em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm g
méxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou grava¢do a fogo sob &
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

* Obs. 3: O nome do fabricante do componente]
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado &
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa|
14 (1,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro
de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro|
de 4,8mm, comprimento 18mm. Mobiliério
Respeite 0 Meio Ambiente. Imprima somente 0
necessario Atencdo Preserve a escala Quando for
imprimir, use folhas A4 e desabilite a fungdo “Fit]
to paper” Pagina 26/28 Revisdo Data 9 30/04/18
CJC-01 Conjunto coletivo (01 mesa / 04 cadeiras)
tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93ma 1,16m

» Sapatas/ ponteiras em  polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
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fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicacdo no projeto). Obs. 4: O nome,
do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0
t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi [/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

REFERENCIAS

e MDP ou MDF com espessura de 25mm,
revestido em uma face em laminado melaminico
de baixa presséo — BP, acabamento frost -
"DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.

* Laminado de alta pressio - acabamento
texturizado - para revestimento da face superior do

tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

e Laminado de alta pressdo - acabamento
texturizado - para revestimento da face frontal e
posterior do encosto e da face superior do assento -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

« Fita de bordo com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

» Componentes injetados: - assento, encosto,
ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 151 C. « Pintura dos elementos
metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040.

* Identificagdo do padrio dimensional no|
encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo
CINZA).

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio|
com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Enderego / telefone do fornecedor;

« Data de fabricacdo (més/ano); - N° do
contrato;
* Garantia até / / (24 meses
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ap0s a data da nota fi scal de entrega);

OBSERVACAO.:

* A amostra do conjunto deve ser apresentada
com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais defi
nidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise
da matéria-prima.

CONJUNTO PARA REFEITORIO
06 (REFERENCIA MBR 01) 23 CJ 1.526,67 35.113,41

DESCRICAO

* Conjunto composto de 1 mesa e 2 bancos para
refeitério, empilhaveis e acoplaveis pelos topos.

* Mesa para refeitorio para 6 (seis) alunos com|
tampo de madeira aglomerada revestido com
laminado melaminico pés formavel com bordas
arredondadas, montado sobre estrutura tubular de|
aco.

* Banco para refeitdrio para 3 (trés) alunos com
assento de madeira aglomerada revestido com
laminado melaminico pés formavel com bordas
arredondadas, montado sobre estrutura tubular de
aco.
CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em aglomerado de 25mm de espessura,
dimensdes acabadas 700 x 1500 x 27mm,
revestido na face superior de laminado melaminico
pos formavel texturizado, de espessura 0,6mm, cor
"Artico” (ver referéncias), e lamina de madeira
0,7mm de espessura na face inferior, com
aplicacdo de selador para madeira seguida de
\verniz nitrocelulose ou poliuretano.

» Topos transversais encabecados com fita de
bordo de poliestireno de 1,5mm de espessura, nal
cor e tonalidade do laminado melaminico colados
com adesivo "Hot Melting" (ver referéncias).

* Estrutura em tubo de aco 1010/1020, seccéo
retangular de 20mm x 40mm espessura de chapa
1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixa¢do do tampo em chapa de ago
1010/1020 de 1,9mm de espessura (ch 14),
estampados, com dimensfes 35mm X 25mm,
soldados a estrutura.

* Pintura em tinta a p6 "hibrida", eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 microns na cor azul (ver
referéncias).

» Fechamento de topo em aco 1010/1020 de
1,5mm de espessura (ch 16) soldado em todo o
perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em
polipropileno copolimero injetadas, fixadas &
estrutura por meio de encaixe, na mesma cor e
tonalidade da pintura da estrutura.

« Sapatas em polipropileno copolimero,
injetadas, na mesma cor e tonalidade da pintura da
estrutura, fixadas por meio de encaixe.

* Parafusos de fixagdo do tampo, auto-
atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

CONSTITUINTES - BANCO
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* Assento em aglomerado de 25mm de
lespessura, dimensdes acabadas 300 x 140 x 27mm,
revestido na face superior de laminado melaminico
pos formavel texturizado, de espessura 0,6mm, cor
"Artico” (ver referéncias), e lamina de madeira|
0,7mm de espessura na face inferior, com
aplicacdo de selador para madeira seguido de
\verniz nitrocelulose ou poliuretano.

» Topos transversais encabecados com fita de
bordo de poliestireno de 1,5mm de espessura, na
cor e tonalidade do laminado melaminico colados
com adesivo "Hot Melting".

« Estrutura em tubo de aco 1010/1020, seccdo
retangular de 20mm x 40mm espessura de chapa
1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixacdo do assento em chapa de
aco 1010/1020 de 1,9mm de espessura (ch 14),
estampados, com dimensGes 35mm x 25mm,
soldados a estrutura.

e Pintura das partes metalicas em tinta a po
"hibrida" eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 microns na cor
azul (ver referéncias).

e Fechamento de topo em ago 1010/1020 de
1,5mm de espessura (ch 16) soldado em todo o
perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em
polipropileno copolimero injetadas, fixadas &
estrutura por meio de encaixe na mesma cor €
tonalidade da pintura da estrututa.

e Sapatas em polipropileno copolimero,
injetadas, na mesma cor e tonalidade da pintura da|
estrutura, fixadas por meio de encaixe.

* Parafusos de fixagdo do assento, auto-
atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

RECOMENDACOES

* Para fabricag@o ¢é indispensavel seguir projeto|
executivo,  detalhamentos e  especificagdes
técnicas.

» Todas as partes metalicas devem ser unidas|
entre si por meio de solda, configurando uma
estrutura Unica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.

* Eliminar rebarbas, respingos de solda,
esmerilhar juntas e arredondar cantos agudos.

« Partes de madeira, tubos e demais materiais de
acabamento, devem possuir padrdo de qualidade
conforme normas especificas para cada material.

« A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "Hot
Melting", devendo receber acabamento frezado
ap0s a colagem, configurando arredondamento dos
bordos.

» Revestimento da face inferior do tampo e do
assento em lamina faqueada da espécie Eucalyptus
grandis com acabamento selado e envernizado.
Poderdo ser utilizados outros acabamentos
sintéticos em substituicdo aos laminados de
madeira, mediante apresentacdo de amostras e de
especificacdo detalhada dos produtos e processos
utilizados, sujeitos a aprovacao.

REFERENCIAS DE FABRICANTES
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* Laminado melaminico pds formavel, e=
0,6mm, cor “Artico", texturizado (L-166
"Formiline™ ou similar).

* Fita de bordo de poliestireno de 1,5mm com
primer, linha RAUKANTEX Plan Color"
"REHAU" ou similar.

e Adesivo "Hot Melting" para colagem de
bordos de fitas elasticas - "FULLER" BRHM 464
ou similar.

e Tinta a pd "hibrida" (epodxi/poliester)
eletrostatica, brilhante, azul, ref. OB-1432
"CORAL" ou similar.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Cada unidade deve ser identificada através de|
carimbo indelével, localizado na parte inferior do
tampo ou assento, com dimensdes minimas de
100mm x 150mm contendo:

- Nome do fornecedor

- Enderego

- Contrato n°

- Garantiaaté /[
- codigo do movel
GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricacdo ou
oxidacdo espontanea.

CONTROLE DE QUALIDADE

* Todas as unidades a serem fornecidas deverdo
ter Selo Identificador de Controle de Qualidade do
Fabricante.

e Serdo rejeitados pelo Controle de Qualidade
no Recebimento lotes que apresentarem
desconformidades ou defeitos de fabricacéo.

FOLHETO DE UTILIZACAO

« Cada conjunto deve receber folheto orientativo
de utilizacdo, fornecido pela FDE, a ser fixado a
parte superior do tampo da mesa com fita adesiva,
sob a embalagem.

EMBALAGEM

* Enrolar os pés com fita tipo crepe sem goma
ou plastico polibolhas.

» Colocar sobre cada tampo uma lamina de
papeldo ondulado ou plastico polibolhas de 1600 x
900mm, dobrada na parte excedente e presa a
estrutura por fita adesiva.

» Empilhar no maximo 12 unidades de mesas ou
bancos.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente 0 mobiliario.

» Utilizar cordas para amarragéo.

* Proteger a carga com encerados.

07 CONJUNTO PARA REFEITORIO 30 CJ 1.368,30 41.049,00
(REFERENCIA MBR 02)

CONJUNTO PARA REFEITORIO
(REFERENCIA MBR 02)
IAltura do aluno: de 1,33m a 1,59m

DESCRICAO
» Conjunto para refeitério composto de 1 (uma)
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mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado melaminico, montado sobre estrutural
tubular.

* Bancos com assentos em MDP, revestidos de|
laminado melaminico, montado sobre estrutural
tubular.

CONSTITUINTES

* Tampo e assentos em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Furagdo e colocacdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm
de  comprimento, conforme  projeto ¢
detalhamento.

* Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 700mm
(profundidade);

- Assento: 1350mm (largura) x 350mm
(profundidade).

» Topos encabecados com fi ta de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com
adesivo  "Hot  Melting".  Resisténcia  ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacgdo).
DimensGes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura).

* Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Suportes estruturais ¢ de fi xagdo do tampo/
assento confeccionados em chapa de aco carbono
SAE 1008, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

» Aletas de fi xacdo do tampo confeccionados|
em chapa de aco carbono SAE 1008, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixa¢do do tampo/ assento as estruturas
através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada del/4” x
2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP,
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diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em  polipropileno|
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens0es,
design e acabamento conforme projeto. No molde
da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificacdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo (conforme indicag&o no projeto).

OBSERVAGCAO.: O nome do fabricante do|
componente deve ser obrigatoriamente grafado por|
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

FABRICACAO

* Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto
executivo e especifi cagdes técnicas e atender as
recomendacgdes das normas especifi cas para cada
material.

» Na montagem do conjunto somente podem ser|
utilizados componentes em pléstico injetado e fi
tas de bordo aprovados pelo Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificaces e
Custos.

« Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante.

+ OBSERVACAO.1: Consultar o Departamento
de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario
e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos para obter informagdes sobre fabricantes de
componentes injetados e de fita de bordo que
possuam produtos homologados. Componentes
ndo homologados podem ser submetidos al
qualquer tempo, ao Departamento de Especifi
cacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificactes e
Custos para homologacdo.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

+ OBSERVACAO.2: A arte correspondente as
informagdes que deverdo ser gravadas nos moldes
devera ser apresentada para aprovacgdo prévia pela
lequipe técnica da FDE.

+ A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
apo6s a colagem, confi gurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve]
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
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de colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicacBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

« Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser ecliminados respingos ¢
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas|
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em|
uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressio - BP - cor BRANCO ARTICO -
“DURATEX” ou equivalente. ¢

» Laminado de alta pressdo - acabamento frost -
para revestimento da face superior do tampo - cor|
PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou
cor L 515 BRANCO REAL - "FORMICA" ou
equivalente. ©

e Fita de bordo com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Ponteiras e sapatas - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Pintura dos elementos metalicos - COI
VERMELHO - referéncia LG 004 B -
“INTERPON - AKZO NOBEL” ou equivalente
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio
com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte inferior do tampo e assentos, contendo:

» Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

» Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricagdo (més/ano);

* N° do contrato;

* Garantia até / / (24 meses apo6s a data da
nota fiscal de entrega);

OBSERVAGCAO.: A amostra do conjunto deve|
ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas
para o fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais
defi nidos. Enviar etiquetas em duplicata para
andlise da matéria-prima.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio
com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

» Logomarca do fabricante;
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« Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricacdo (més/ano);

* N° do contrato;

» Garantia at¢ / / (24 meses apds a data da
nota fiscal de entrega);

OBSERVACAO:

A amostra do conjunto deve ser apresentada
com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impressdo colorida em formato A4 frente €
\verso em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostdtica cor (xerox) / off set
quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fi xado,
com fi ta adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope
deve conter os seguintes dizeres: “CONTEM
MANUAL DO USO E CONSERVACAO”.

OBSERVACAO.1: O arquivo digital do
manual (arte final) deverd ser solicitado ao
Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de Especifi cagdes e Custos.

+ OBSERVACAO.2: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra doj
manual de Uso e Conservagao impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

« Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

+ OBSERVACAO.: A data para calculo da
garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados
em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fi xando
com corddes de sisal, rafi a ou fi tilho de
polipropileno.

» Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* N3io sera admitida a embalagem de partes do
produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocao.

* Nao sera admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil remocdo, tais
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como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do
lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identifi cacdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

* Néo deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em
contato direto com o produto.

+ OBSERVACAO.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada como
especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

+  OBSERVACAO.2: Outros tipos de
embalagem que apresentem solu¢fes com menor
impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condi¢Ges de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Toleréncias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacles;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) Imm para furacOes e
raios, quando as tolerAncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacdes.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima,
serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado
fenol melaminico e chapas de MDP.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do conjunto, a seguinte documentacdo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia &
corrosdo da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizacdo desse ensaio.

* O fornecedor devera apresentar também, laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da
fi ta de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos
ensaios de produtos da area moveleira.

OBSERVAGCAO. 1: A identificacio clara €
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
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laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante;
data; técnico responsavel.

OBSERVACAO. 2: Néo serdo aceitos laudos|
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data
de sua apresentacao.

OBSERVACAO. 3: Deverdo ser enviadas as
\vias originais dos laudos; na impossibilidade,
serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Declaracdo de compatibilidade
entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declaracéo
tipo D"

+ OBSERVACAO. 4: Os modelos de
"Declaragdo tipo D" deverdo ser solicitados ao
Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos|
da Geréncia de Especificacfes e Custos.

* NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superfi cies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido e
ndo- -revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa
salina - Método de ensaio.

* NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita
de borda e suas aplicagfes - Requisitos e métodos
de ensaio.

* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -
Avaliacdo da degradacdo de revestimento -
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3 avaliagdo do grau de
enferrujamento.

+ OBSERVACAO.: As edigdes indicadas
estavam em vigor no momento desta publicacéo.
Como toda norma estd sujeita a revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edicGes
mais recentes das normas citadas.

08 CONJUNTO PARA REFEITORIO 38 CJ 1.736,67 65.993,46
(REFERENCIA MBR 03)

CONJUNTO PARA REFEITORIO
(REFERENCIA MBR 03)
IAltura do aluno: de 1,59m a 1,88m

DESCRICAO

* Conjunto para refeitério composto de 1 (uma)
mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular.

* Bancos com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular

CONSTITUINTES

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 92/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

» Tampo e assentos em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdéo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm
de  comprimento, conforme  projeto e
detalhamento.

* Dimensoes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 840mm
(profundidade);

- Assento: 1350mm (largura) x 350mm
(profundidade).

* Topos encabegcados com fita de bordo,
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
IAZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver fabricacdo). DimensGes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura).

* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Estrutura dos bancos composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/
assento confeccionados em chapa de aco carbono
SAE 1008, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em|
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x
2 1/27, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada del/4” x
2”, cabega chata, fenda simples;
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- Parafusos autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em  polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificacdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicag¢éo no projeto).

OBSERVACAO.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por|
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cémara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0
t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em|
p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor AZUL (ver
referéncias).

FABRICACAO

* Para fabricag@o ¢é indispensavel seguir projeto|
lexecutivo e especificagdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada
material.

» Na montagem do conjunto somente podem ser|
utilizados componentes em pléstico injetado e fi
tas de bordo aprovados pelo Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificactes e
Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante.

+ OBSERVACAO.1: Consultar o Departamento
de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario
e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes €
Custos para obter informacdes sobre fabricantes de
componentes injetados e de fi ta de bordo que
possuam produtos homologados. Componentes
ndo homologados podem ser submetidos a
qualquer tempo, ao Departamento de Especifi
cacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificaces e
Custos para homologagdo. ¢ Pegas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.
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+ OBSERVACAO.2: A arte correspondente as
informagdes que deverdo ser gravadas nos moldes
devera ser apresentada para aprovagédo prévia pela
lequipe técnica da FDE.

* A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
ap0s a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve]
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a tracdo), constante nal
ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicacBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Soldas devem possuir superficie lisa ¢
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Mobiliario
Respeite 0 Meio Ambiente. Imprima somente 0
necessario Atencdo Preserve a escala Quando for
imprimir, use folhas A4 ¢ desabilite a fungdo “Fit]
to paper” Pagina 17/18 Revisdo Data 7 30/04/18
MBR-03 Conjunto para refeitorio Altura do aluno:
de 1,59m a 1,88m

* Devem ser ecliminados respingos ¢
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em
uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressdio - BP - cor BRANCO ARTICO -
“DURATEX” ou equivalente.

» Laminado de alta pressdo - acabamento frost -
para revestimento da face superior do tampo - cor
PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou
cor L 515 BRANCO REAL - "FORMICA" ou
equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm
"REHAU" ou equivalente - cor AZUL - referéncia
PANTONE (*) 287 C.

* Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncial
PANTONE (*) 287 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor AZUL -
referéncia LJ 004 B - “INTERPON - AKZO
INOBEL” ou equivalente. (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio
com informagfes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

» Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricagdo (més/ano);
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* N° do contrato;
» Garantia até / / (24 meses apo6s a data da
nota fi scal de entrega);

OBSERVACAO.:

* A amostra do conjunto deve ser apresentada
com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impressdo colorida em formato A4 frente e
\verso em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostdtica cor (xerox) / off set
quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fixado
com fi ta adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope
deve conter os seguintes dizeres: “CONTEM
MANUAL DO USO E CONSERVACAO”.

+ OBSERVACAO.1: O arquivo digital do
manual (arte final) deverd ser solicitado ao
Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de Especificacdes e Custos. Obs.2: A
amostra do conjunto deve ser apresentada
acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservacdo impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes.

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagdo.
* Obs.: A data para calculo da garantia deve ter|
como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

* CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados
em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela area técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fi tilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem|
goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* Néo sera admitida a embalagem de partes do
produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocdo.

* Nio sera admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil remogdo, tais
como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do
lado externo de cada volume, rétulos de facil
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leitura com identificacdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagGes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

* Néo deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em
contato direto com o produto.

OBSERVAGCAO.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada como
especifi cado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

OBERVAGCAO.2: Outros tipos de embalagem
que apresentem soluces com menor impacto
ambiental poderdo ser aprovados pela equipe
técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados.

RECEBIMENTO

» Asseguradas as condi¢cOes de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir;

e Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacles;

e Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifi cacdes;

« Mais ou menos (+/-) Imm para furacoes e
raios, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

* Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando,
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacoes;

* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima,
serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado
fenol melaminico e chapas de MDP.

* Espessuras de chapa de ago e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA
* O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do conjunto, a seguinte documentagéo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia &
corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realiza¢do desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério
acreditado  pelo CGCRE-INMETRO  para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagOes - Requisitos e métodos de ensaio.
OBERVACAO. 1: A identifi cagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante ¢
condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes &ngulos, com
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tamanho minimo de 9 x 12cm); identifi cacdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

OBERVACAO. 2: Nio serdo aceitos laudos|
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data
de sua apresentagdo.

OBERVACAO. 3: Deverdo ser enviadas as
\vias originais dos laudos; na impossibilidade,
serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Declaracdo de compatibilidade
entre cavidades de moldes de injecdo para cadal
componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declaracio
tipo D".

OBERVACAO. 4: Os modelos de "Declaragiol
tipo D" deverdo ser solicitados ao Departamento,
de Especifi cagdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de
Especifi cagbes e Custos.

NORMAS

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagdo do
grau de empolamento de superfi cies pintadas.

+ ABNT NBR 8094:1983- Material metalico
revestido e ndo- -revestido - Corrosdao por|
lexposicdo a névoa salina - Método de ensaio.

*« ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a
edifi cacBes, mobiliario, espacos e equipamentos
urbanos.

* ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira
- Fita de borda e suas aplicacfes - Requisitos e
métodos de ensaio.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas €
\vernizes - Avaliacho da degradacdio de
revestimento - Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau de enferrujamento.

+ OBERVACAO.. As edigbes indicadas
estavam em vigor no momento desta publicacéo.
Como toda norma estd sujeita & revisdo,
recomenda-se verifi car a existéncia de edicGes
mais recentes das normas citadas.

09 ESTAC}AO DE TRABALHO COM 3 (TRES) 15 UN 1.566,67 23.500,05
GAVETAS.
TAMPO:
. Em MDFde 25mm,

commedidasde:MesaAcom 1200mm, Mesa B com
900mme altura de 750mm; Revestido com BP
texturizado nas duas faces; As mesas A e B devem
ser unidas por ¥ de circulo (600mm x 600 mm e
angulo de 90°) em caracteristicas idénticas as doj
tampo; Bordas revestidas com fita de PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento
melaminico,com se¢do semi-circulo (angulo de
180°) com encaixe em “T” no lado de contato com
usuario. Nos demais lados, fita de PVC ou ABS
com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que 0
tampo.Passa-fios em polipropileno injetado; Cor a
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definir;

e Estrutura: Estrutura sob o tampo
confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020
com apoios regulaveis no piso, injetados em nylon
ou polipropileno; Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no mi- nimo 300 horas, em uma|
atmosfera conforme especificacdo da NBR 8094 e
pintura  eletrostatica a pd, tinta hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros; Fixacdo do tampo e
painel com parafusos e buchas metalicas;

* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos
atoxicos; —Em todas as unifes de partes metélicas,
deverd haver no minimo dois corddes de solda em
lados opostos; Soldas e partes metalicas deverao
ter superficies lisas e homogéneas, devendo néo
apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escorias; — Painel Frontal em MDP ou
MDF de 18 mm (minimo), revestido nas duas
faces com BP, superficie texturizada; Todos os
pontos de fixagdo com estrutura devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem
presenca de folgas ou frestas entre as pecas; Painel
frontal e estrutura na cor casca de ovo. Bordas
encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS
com raio minimo de 2,5 mm na mesma cor.

e Painéis: Em MDF de 18 mm, com largura
correspondente a do lado da estac&o de trabalho ao
qual sera anexado e altura minima de 400 mm,
revestido por BP nas duas faces, superficie
texturizada na cor casca de ovo; Bordas revestidas
com fita de PVC ou ABS, na mesma cor casca de
oVO.

GAVETEIRO:
*» Gaveteiro com trés gavetas, fixo sob o tampo.

CORPO:

* Laterais, base, topo, base inferior e fundo em|
MDP ou MDF de 18 mm (minimo), revestidos em
BP em ambas as faces; Cor casca de ovo; Todas as
bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou
IABS na mesma cor citada acima.

GAVETAS:

* Gavetas confeccionadas em chapa de aco 24
(0,60 mm) de espessura, dobrada e soldada, com
deslizamento suave sobre corredicas em ago,
roldanas em nylon e eixos em aco ou em MDF de
15 mm de espessura (minimo), revestida em BP
texturizado em ambas as faces na cor casca de
ovo; Frente das gavetas em MDF de 18 mm de
lespessura, revestida em BP texturizado em ambas
as faces com acabamento das bordas em fita de
PVC ou ABS ou em polimero injetado, na cor
casca de ovo; Um puxador por gaveta,
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inteiramente metélico, de liga ndo-ferrosa, na
mesma cor citada acima; Fechadura tipo tambor
cilindrico localizada na frente ou ao lado da gavetal
superior com fecha- mento simultaneo das 03
gavetas, no minimo uma duplicata das chaves.

10 |ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 15 UN 943,33 14.149,95
PRATELEIRA

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou
areas administrativas. REQUISITOS: A estante
deve atender as exigéncias conferidas a qualidade
do produto, fabricada de acordo com as normas da
ABNT NBR 13961:2010, Mdveis para escritorio —
IArmarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e
dimensionais (exceto profundidade), requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que disple as
prescricbes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°
8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor),
produzida de acordo com as descrigcdes
estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada
de erros ou vicios de projeto, resguardando padrao
dequalidade e  esmero na  fabricacdo.
DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm;
CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve
possuir  suficiente  resisténcia mecénica e
estabilidade  para atender suas  funcGes,
componentes ou partes da estante com as quais o
usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou
cantos vivos. Fabricada em chapas de aco
contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através
de parafusos, arruelas e porcas. Dimenses: Altura
1980 x Profundidade 900 x Largura 300 mm
(Toleréncia +/- 5 mm). Fabricada em chapas de
aco estampadas, dobradas e pintadas, montada
através de parafusos, com prateleiras regulaveis,
colunas dobradas em forma de “L”, perfurac¢des
duplas realizadas através de pungdo, distribuidas
milimetricamente em ambos os lados em toda sua
extensdo, dispensando refor¢os em forma de “X”.
Extremidade inferior da base com chapa de ago
soldada e aplicagdo de borracha antiderrapante tipo
“grdo de arroz” na cor preta. Montagem: AS
estantes devem possuir suficiente resisténcia
mecénica e estabilidade para atender suas fungdes,
fabricadas de acordo com as normas da ABNT
NBR 13961:2010, montadas atraves de parafusos
de aco sextavados, porcas e arruelas, sem
apresentar, fraturas, deformacdo, deflexdo dos
planos horizontais, afrouxamento ou soltura de
qualquer um de seus componentes, devendo
manter-se estavel em condi¢fes normais de uso.
Componentes ou partes da estante com as quais 0
usuario entra em contato durante o uso normal
isentos de rebarbas ou cantos vivos. Prateleiras
com dobramento duplo nas laterais e triplo nas
extensfes dianteira e traseira, furacdo dupla para
fixacdo nas colunas. Fundo com dois reforgos,
perfis em formato “Omega” soldados a ponto.
Material Empregado: Chapas de aco do tipo
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IABNT 1010 a ABNT 1020. Colunas: chapa de aco
laminada a frio com 1,90 mm de espessura com
furos para regulagem de altura das prateleiras, com
abas de 45 mm; Prateleiras chapa de aco laminada|
a frio com 0,90 mm de espessura; Reforcos: perfil
“Omega” em chapa de ago laminada a frio com|
0,90 mm de espessura; Peso da carga por
prateleira; de 100 a 120 Kg. Pré-tratamento: Antes
da pintura as partes metalicas recebem aplicacdo
de tratamento anti-ferruginoso, através de banhos
de fosfatizacdo quimica — banhos sucessivos a
quente, constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparagéo
para pintura. Tratamento anticorrosivo: Realizado
somente apds as operacBes de dobramento das
chapas. O material dever ser decapado em solucéo
Acida para remocdo de camada de oxidacdo e de
carepas, posteriormente lavado para a remocao de
residuos da solucdo de decapagem. Apods 4
decapagem a lavagem devera ser realizada em
banhos quimicos de tratamento por spray.
Requisitos de pintura: Pintura em tinta epoxi-pd
hibrida, eletrostatica, polimerizacdo em estufa a
220°C, na cor cinza. Camada de tinta com
acabamento texturizado, executada de acordo com
as normas da ABNT NBR 10443:2008 e NBR
11003:2009.Resisténcia a corrosdao: Apo6s 300
horas de ensaio em cémara de névoa salina,
conforme Normas da ABNT NBR 8094:1983 e
NBR 8095:1983. Embalagem: prateleiras das
estantes embaladas em pacotes separados em
quantidade necessaria ao nimero de bandejas do
modelo especificado e envolvidas em papeldo
ondulado, fechada com fita adesiva. Colunas
embaladas em pacotes de 20 pegas, unidas entre si
e amarradas através de fita de arquear com trava
de metal, envolvidos por filme de plastico liso.
Medidas aproximadas: Largura x Altura X
Profundidade 900mm x 1980mm x 300mm

11 MESA DE ESCRITORIO TRABALHO 38 UN 1.108,33 42.116,54

* Com formato retangular, em madeira MDF
com espessura minima de 25mm, formando uma
peca Unica. Revestimento em  laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura ha parte superior e
inferior da superficie, na cor a definir; Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o0 usudrio com no minimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para
fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado
na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;
/A parte inferior do tampo deverd conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de
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fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

PAINEL FRONTAL:

* Em madeira MDF com 18,0mm de espessura
no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho; As bordas
deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura,
no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK

COMPONENTES METALICOS:

* A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar a estruturacdo do
conjunto.

PES LATERAIS:

¢ As estruturas laterais em forma de um “L”,
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); Al
lestrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a
superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de aco com
@44mm e espacamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico.Uma coluna deverd
conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de aco, medindo
3/167x3/8”, com dimensdao longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em chapa de a¢o com
espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de a¢co com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04
abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).
Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remocdo e passagem de fiag&o;
Base superior do portico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem
uso de ponteiras plasticas; A base superior deverd
conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo
de 32mm; Na base inferior, parte frontal do
portico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180° formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a
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base retangular , a extremidade anterior sera
soldada na coluna e extremidade posterior receberd
uma peca com formato semiesférico moldado em
peca Unica, sem emendas, diametro de 50mm e
altura de 45mm, com suporte interno em aco para
fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didametro minimo de 60mm, possui formato conico
na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.

CALHAS METALICAS:

« Estrutural confeccionada em chapa de ago #18
(no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de 102mm e de
10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao
lado de 60mm; As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa de aco medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais,
ndo sendo permitido o uso de solda para essal
funcdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo
de 45° ndo permitindo o contato da calha com a
tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo;
Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa de aco com
lespessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm,
e furos para instalacdo de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM:

+ A fixagdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pecas metélicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titdnio, fosfatizacéo,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima com &gua
deionizada seguido de secagem, preparando &
superficie para receber a pintura; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apos a
montagem da mesa e todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um espago livre,
destinado & acomodacdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuérios, conforme figuras|
4 e 5 da NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 03 GAVETAS
312X440X290mm

* LATERAIS:

* Laterais em particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a
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definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
c2poliestireno semirrigido com espessura minima
de 1mm na mesma cor das laterais, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; A
lateral direita, na parte frontal interna, possui
recorte transversal medindo 21x6mm para embutir
a vareta de aluminio do mecanismo de travamento,
simultaneo das gavetas

* TRAVA POSTERIOR:

e Trava posterior em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
lespessura, Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em ambas as superficies dal
peca, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino
de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos

* TRAVA SUPERIOR:

e Trava superior em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
lespessura, Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda
reta protegida por fita de poliestireno semi-rigido,
com espessura minima de Imm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino
de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e
pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de
fixacao.

GAVETAS:

» Tres gavetas com frente em particulas de
média densidade, em chapa Unica com no minimo,
18mm de espessura, revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessural
minima de 3mm no mesmo padrido do
revestimento  das laterais, com  bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo, com
raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio
do processo HOT MELT, Corpo das gavetas em
chapa de aco com espessura minima de 0,9mm,
revestimento em pintura epoxi pd na cor preta,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, pré- tratamento em
9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem, desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titnio, fosfatizacéo,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima lavagem
com &gua deionizada seguida de secagem; As
guias metalicas sdo em chapa de ago com
espessura minima de 1,2mm, soldada na parte
inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida
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rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado a uma
guia metdlica que é fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava
no final do curso ao seu fechamento evitando que
a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores
com formato de meia lua em perfil de aluminio
extrudado com diametro aproximado de 12mm e
distancia entre furos de 100mm, fixado na frente
das gavetas por meio de parafusos metalicos com
rosca milimétrica.

* SISTEMA DE TRAVAMENTO:

» Travamento simultdneo das gavetas por meio|
de barra de aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica com pino de aco,
com movimento orbital ao eixo; Possui duas
copias de chave com capa plastica de prote¢do e
sistema escamoteavel, evitando que a mesma se
quebre; Cada fechadura possui segredo (Unico
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0
outro.

- Apresentar certificado de conformidade de
acordo com as normas da ABNT NBR 13.966
(edigdo mais recente) para a mesa e 13.961 (edicao
mais recente) para o0 gaveteiro, emitidos por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante
e 0 modelo ofertado; (serdo aceitos certificados de
mesa com gaveteiro como um Gnico produto ou a
comprovacdo de certificacdo da mesa e do
gaveteiro em separado)

MEDIDAS APROXIMADAS:
» Largura x Altura x Profundidade 1400mm x|
740mm x 600mm

12 MESA PARA PROFESSOR. 98 UN 618,33 60.596,34
(REFERENCIA DA MESA DO CJP 01)

DESCRICAO:

* Mesa individual com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
BP, montado sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensfes acabadas
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1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x|
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura.

e Painel frontal em MDP ou MDF, com

espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) X
250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerancias de +2mm para largura e altura e +/-
0,6mm para espessura.
* Topos encabegados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver fabricacdo). Dimensbes nominais de
22mm  (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo
da fita de bordo no ponto central e do lado oposto
a borda de contato com o usuério. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa
16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de
laco carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com seccdo circular, didmetro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro
de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

» Fixagdo do painel & estrutura através de
parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

* Aletas de fixag@o do painel confeccionadas em
chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme projeto.

» Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos|
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a|
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lestrutura através de encaixe. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
ntmero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacéo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

OBSERVACAO. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve,
ser de FO e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0.

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi [/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

« REFERENCIAS DE COR

» Laminado de baixa pressdo para revestimento|
das duas faces do painel - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428C. « Laminado de alta pressdo
para revestimento da face superior do tampo - cor|
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C.

» Laminado de alta pressdo para revestimento da
face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - cor CINZA - referéncial
PANTONE (*) 425C.

» Fita de bordo - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428C.

» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C;

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA
- referéncia RAL (**) 7040. (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL
- RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK

« FABRICACAO

* Para fabricag@o ¢é indispensavel seguir projeto|
executivo e especificacfes técnicas e demais
disposicdes contidas no Edital.

* A defini¢do dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
a estrutura deve considerar, que apds o0 aperto, nao
deve haver vazio entre a superficie da porca garra
e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados
batoques ou mastique elastico para preencher o
espaco entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta presséo.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser|
utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de
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bordo previamente aprovados pela Comissao
Técnica do FNDE.

* Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante.

* Em caso da op¢do de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um Unico
fabricante.

OBSERVACAO.1: Consultar a Comissio
Técnica do FNDE para obter informagdes sobre
fabricantes de componentes injetados, de
compensados moldados e de fitas de bordo que
possuam produtos homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser ecliminados respingos ¢
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

« A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve]
apresentar resisténcia ao arrancamento minima dej
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio|
de colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em|
componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade méxima de 45 micrometros.

« TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condigdes de montagem doS
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Toleréncias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para furagdes €
raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacOes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados ou para compensados
moldados, quando as toleréncias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificacGes.

OBSERVACAO.: Nos componentes plésticos,
as variacbes decorrentes das contracbes dos
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materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

« Sem prejuizo das tolerancias citadas acima,
serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado
fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

e Espessuras de chapa de ago e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

+ IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

» Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio|
com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Cddigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses ap0s a
data da entrega.

- Incluir também a seguinte frase acompanhada
do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mdvel
& acessivel”. A representagdo grafica do Simbolo|
Internacional de Acesso deve atender o
estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 -
IAcessibilidade a edificaces, mobiliario, espacos e
equipamentos urbanos, adotando-se uma das
sequintes formas de representacdo e considerando
as seguintes opcdes de cores:
> Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia
Pantone 2925 C);
> Pictograma branco sobre fundo preto;
> Pictograma preto sobre fundo branco. BRANCO
SOBRE FUNDO AZUL BRANCO SOBRE
FUNDO PRETO PRETO SOBRE FUNDO
BRANCO

OBSERVAGCAO.: A amostra do conjunto deve
ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas
para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

* MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato
210 x 297mm (A4), 01 pégina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em
um dos seguintes processos: laser color
eletrostatica em cores (xerox) /[ off set
quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo
papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa.
O envelope deve conter na parte externa oS
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO
E CONSERVACAO”.

* Fornecer um manual para cada conjunto para|
professor. OBSERVACAO.1: O arquivo digital do
manual (arte final) serd fornecido ao vencedor pelo
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FNDE.

OBSERVACAO.2: A amostra deve ser|
apresentada acompanhada da amostra do Manual
de Uso e Conservagdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e
envelope especificados.

* EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno;

« - Proteger os pés com papel crepe sem goma,
ou com tubetes de espuma.

* GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagao.

OBSERVACAO.: A data para célculo da
garantia deve ter como base a data efetiva da
entrega do mobiliario as Contratantes.

« CONTROLE DE QUALIDADE

» Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados
em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela Comissdo Técnica do FNDE ou seus
prepostos.

* O controle de qualidade compreende duas
etapas: - Avaliacdo de Protétipo — 1% Etapal
(detalhamento conforme CIT); - Andlise da
Produgdo — 22 Etapa (detalhamento conforme
CIT).

* NORMAS

« NBR 9050:2015 - Acessibilidade a
edificacBes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos.

« NBR 14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita
de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

Observacdo.: As edi¢des indicadas estavam em
\vigor no momento desta publicacdo. Como toda
norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
\verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das
normas citadas.

COTA RESERVADA - ME, EPP E EQUIPARADAS

Item Descricdo do Produto Qtde Unid. |Valor Unit. | Valor Total
R$ R$
13 ARMARIO DE AGCO DUAS PORTAS 07 UN 2.083,33 14.583,31

Armario de aco com duas portas, fechadura e tres
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prateleiras formando quatro vaos. Dimensdes: de|
1900 a 2000 mm (altura) x 500 mm (profundidade)
X 800 mm (largura); Chapas de aco SAE
1010/1020; Corpo e portas em chapa 24 (0,60
mm); Prateleiras e reforco das portas em chapa 20
(0,90 mm); Base em chapa 18 (1,25 mm);
Dobradicas em chapa 14 (1,9 mm); As trés
prateleiras devem ser removiveis e ajustaveis;
Dobradicas internas com no minimo 75 mm de
altura - no minimo trés unidades por porta, ndo
podem ser visiveis na parte exterior do movel;
Puxadores inteiramente metalicos, de liga nao-
ferrosa, cromados ou niquelados; Fechadura de
tambor cilindrico. Minimo de uma duplicata da
chave; Nas partes metalicas prever furos internos
na estrutura para drenagem do liquido de tratamen-
to, quando necessério. Aplicar tratamento
anticorrosivo que assegure resisténcia a corrosao
em cdmara de névoa salina de no minimo 240
horas, em uma atmosfera conforme especificacéo
da NBR 8094 e pintura eletrostatica a po, tinta
hibrida Epdxi/Poliéster, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros ou
acabamento em esmalte sintético, espessura de
camada de 30 a 40 microns, polimerizada em
estufa de 120°C / 140°C, superficies lisas e
uniformes; Soldas devem possuir superficie lisa
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies &speras ou escérias. Eliminar
respingos e volumes de solda, rebarbas, esmerilhar
juntas e arredondar quinas agudas; Prateleiras com
dobras duplas nos bordos da frente e fundo, 13
dobra: minimo de 20 mm, 22 dobra: minimo de 10
mm. Dobras laterais simples: minimo de 20 mm;
Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 18
dobra: minimo de 20 mm. 22 dobra: minimo de 15
mm; Base com dobras duplas, 12 dobra: minimo de
20 mm. 2% dobra: minimo de 15 mm, soldada ao
corpo com minimo de 10 pontos de solda
espacados uniformemente; As juncbes de chapas
nos cantos das portas devem  receber
preenchimento com solda; Rebater a 180° a dobra
interna das portas, no lado de fixacdo das
dobradicas; Os refor¢os das portas devem ser
soldados com minimo de 9 pontos de solda para
cada porta, espacados uniformemente; Fixar portas
por meio de dobradigas embutidas e soldadas; As|
prateleiras devem ser reguléveis e permitir o ajuste,
em distancias de até 100 mm. Furos ou parafusos
ndo devem ser visiveis do lado externo do mével;
/Armario na cor cinza chumbo.

14 ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS 05 UN 1.421,67 7.108,35

FINALIDADE: Para armazenamento de pastas
suspensas. REQUISITOS: O arquivo deve atender
as exigéncias conferidas a qualidade do produto,
fabricado de acordo com as normas da ABNT
NBR 13961:2010, Moveis para escritorio —
IArmarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e
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dimensionais, requisitos e métodos de ensaio.
Observando o que dispde as prescri¢bes contidas
no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de
Defesa do Consumidor), produzido de acordo com
as descricBes estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto,
resguardando padrdo de qualidade e esmero na
fabricacdo. DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 470 X
(P) 710 (mm); CARACTERISTICAS GERAIS: O
Arquivo deve possuir suficiente resisténcia
mecanica e estabilidade para o funcionamento nas
suas condicbes normais de uso, dotado de
resisténcia mecénica e estabilidade. MATERIAL:
Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna,
corredicas e guias: Em chapas finas de aco
carbono laminado a frio ABNT 1008/1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o pard
construcdo mecénica — designacdo e composicdo
quimica: a) Corpo: = # 0,75mm; b) Gavetas: = #
0,75mm; c) Base e chapéu: d) Carrinhos: = #
1,20mm; e) Estrutura interna: = # 0,90mm;
CORPO: Caixa externa cuja base sera do tipo de
apoio continuo, estrutura interna com oito colunas
verticais, distribuidas simetricamente quatro em
cada lateral do arquivo, pegas constituintes do
corpo soldadas pelo processo MIG, provido de
arredondamento  em suaC2 face frontal;
GAVETAS: Tamanho oficio para pastas
suspensas, ocupando todo o espaco Util interno da
caixa, dotadas de carrinhos telescOpicos, face
frontal com acabamento arredondado, porta-
etiquetas estampadas na prépria chapa e puxadores
embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro
de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA:
Tranca cilindrica metalica simultanea para todas as
gavetas e chave em duplicata Fechadura:
Fechadura do tipo tambor cilindrico com quatro
pinos e chave dobrével em duplicata, tratamento
simultdneo para todas as gavetas e chaves em
duplicata. Localizada na parte frontal da
extremidade superior da caixa externa do arquivo.
As chaves devem ir presas a fechadura.
Dispositivo de abertura e deslizamento das
gavetas: Dispositivo de seguranga de fechamento
total da gaveta que permita abrir somente umal
gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando,
sobre carrinhos telescépicos e rolamentos
blindados com capa de nylon auto-lubrificantes,
com amortecedor contra impactos e ruidos,
extremidades das guias com solda elétrica a ponto
na estrutura do arquivo; BASE: Base inferior com
rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em
aco tratado por banho eletrolitico para instalagdo
de sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, corpo
em aco zincado e base em nylon @ 34mm.
IACABAMENTQ: Os componentes ou partes do
arquivo com as quais 0 usuario entra em contato
durante o uso normal ndo deverdo possuir rebarbas
ou cantos vivos. Todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda MIG,
configurando uma estrutura Unica. Componentes|
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com superficie lisa e homogénea, sem respingos de
solda, rebarbas ou imperfeigdes, isentos de pontos

cortantes, asperos ou escorias com
arredondamento de cantos agudos; O arquivo néo
deve apresentar fratura, deformacoes,

afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus
componentes ou juntas devendo se manter estavel
em condi¢cdes normais de uso. TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com
aplicacdo de tratamento antiferruginoso por
fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparaco,
para pintura. O material deve ser decapado em
solucdo 4cida para remocdo de camada de
oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para
a remocao de residuos da solucdo de decapagem.
Ap0Gs a decapagem a lavagem devera ser realizadal
em banhos quimicos de imersdo ou tratamento
similar  por  spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento deverd garantir
resisténcia a corrosdo apds 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR
8094:1983 — Material metalico revestido e ndo
revestido — corrosdo por exposi¢do a névoa saling;
ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico
revestido e ndo revestido, corrosdo por exposicdo &
atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em ep0xi-p6 hibrida, aplicada
por  disposicdo  eletrostatica,  acabamento
texturizado e livre de defeitos, cor a definir = 60,
polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Meétodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 -~ Determinagdo da aderéncia.
GARANTIA: 05 anos contra defeitos de
fabricacdo e de acordo com as prescri¢des contidas
no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/90 (Cédigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data|
da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao
produto e seus componentes, mesmo apos
descontinuidade de fabricagdo neste periodo.
Medidas aproximadas: Largura x Altura X
Profundidade 470mm x 1335mm x 710mm

15 | CADEIRA DE ESCRITORIO PALITO FIXA 62 UN 243,33 15.086,46

Cadeira de Escritorio Palito fixa ( preta PARA
PROFESSOR)

DESCRICAO
» Cadeira fixa estofada, sem bragos, montadal
sobre armacdo tubular de ago com quatro pés

DIMENSOES E TOLERANCIAS
* Largura do assento : 500 mm +/- 50 mm;
* Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;
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» Altura do assento: 430 mm +/- 10 mm;

* Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm
(medida no ponto mais saliente do apoio lombar);

+ Extensdo vertical do encosto: 350 mm +/- 10
mm;

* Espessura da espuma do assento: minima de
40 mm;

* Espessura da espuma do encosto: minima de
30 mm;

* Tolerancias dimensionais para tubos conforme
ABNT NBR 6591.

* Tolerancias para camada de tinta: minimo 40
micrometros /maximo 100 micrometros.

CARACTERISTICAS

+ Assento e encosto confeccionados em
compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete l&minas internas, com
espessura maxima de 1,5 mm cada;

» Estofamento do assento e do encosto em
espuma de poliuretano expandido, colada A
madeira e revestida com tecido, na cor cinza,
dotado de protecéo com produto
impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior
do assento e posterior do encosto revestidas com
capas de plastico injetado, na cor preta.

* Fixagdo do assento ¢ do encosto a estrutura por|
meio de parafusos com rosca métrica e porcas de
cravar. Estrutura constituida de 4  pés,
confeccionada em tubo de agco com costura,
laminado a frio, sec¢do circular minima 22,3 mm
(7/8”), com espessura minima de 1,5 mm (chapa
16).

 Acabamento das partes metélicas em pinturd
em pd, brilhante, na cor preta. Terminagfes de
tubos em pléstico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem poder ser
retiradas sem o uso de ferramentas. Sapatas
articuladas para garantir o nivelamento em relagao
as variacBes do piso.

16 | CADEIRA DIGITADOR SEM APOIO DE 15 UN 741,33 11.119,95
BRACOS

Cadeira giratéria estofada sem bragos com
rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e
regulador do assento e do encosto.

Figura 2: cadeira giratéria sem bragos Imagem
ilustrativa. DIMENSOES E TOLERANCIAS
Largura do assento: 500 mm +/- 50 mm;
Profundidade do assento: 460 mm +/- 10 mm;
Altura do assento variavel: faixa obrigatéria entre
420 mm e 520 mm;

Largura do encosto: 400 mm +/- 10 mm (medida
no ponto mais saliente do apoio lombar);

Extenséo vertical do encosto: 350 mm +/- 10 mm;
Espessura da espuma do assento: minima de 40
mm;

Espessura da espuma do encosto: minima de 30
mm; Tolerncias dimensionais para tubos
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conforme ABNT NBR 6591,

Tolerancias para camada de tinta: minimo 40
micrometros /maximo 100 micrometros.
CARACTERISTICAS

IAssento e encosto confeccionados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada Estofamento do assento e do encosto
em espuma de poliuretano expandido, colada a
madeira e revestida com tecido, na cor a defeinir,
dotado de protecao com produto
impermeabilizante hidro-repelente. Faces inferior|
do assento e posterior do encosto revestidas com
capas de plastico injetado, na cor preta.

Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por
meio de parafusos com rosca métrica e porcas de
cravar. Estrutura composta de: Mecanismo de
regulagem independente do assento e do encosto;
inclinacdo do encosto varidvel em pelo menos 229
e do assento em pelo menos 8° com blogueio em
qualquer posicdo através de sistema de laminas
travadas por contato. Comando por alavanca.
Suporte para regulagem de altura do encosto com|
curso de 70 mm, dotado de dispositivo de fixacéo,
articulado e com sistema amortecedor flexivel,
Coluna de regulagem de altura do assento por
acionamento a gas. Curso minimo do pistdo de 100
mm.

Base em formato de estrela com 5 pontas e sistema
de acoplamento conico. Distancia entre eixo da
coluna e eixo do rodizio igual ou maior que 300
mm. Rodizios de duplo giro com rodas duplas de
50 mm (minimo),

Dispositivos de regulagens e alavancas com
manoplas em material plastico injetado e desenhg
ergondmico Acabamento das partes metélicas em
pintura em po, brilhante, na cor preta.

Terminagdes de tubos em pléastico injetado, na cor
preta, fixadas através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de ferramentas
Todos os encontros de tubos ou unies de partes
metélicas devem receber solda em toda a extensdo
da unido.

GARANTIA

Minima de dois anos a partir da data de entrega,
contra defeitos de fabricagdo, oxidacdo das partes
metalicas e desgaste ou desprendimento de
componentes

17 | CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - 37 cJ 715,00 26.455,00
(CJC-01);

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 - (CJC-
01);
Altura do aluno: de 0,93ma 1,16m

DESCRICAO
* Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa|
e 4 (quatro) cadeiras.
* Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido
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na face superior em laminado melaminico, e na
face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, montado sobre estrutura tubular de
aco.

* Cadeira empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado
anatbmico moldado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em MDP ou MDF, com espessura de|
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na
cor BRANCA (ver referéncias). DimensGes
acabadas  800mm  (largura) x  800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-|
se tolerdncia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura.

* Topos encabegcados com fi ta de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo
"Hot Melting”. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo
da fi ta de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fi ta de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

* Estrutura da mesa composta de:

 Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do circular
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

* Travessas em tubo de ago carbono, laminado aj
frio, com costura, sec¢do retangular de 20 X
40mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Fixagdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca maquina polegada, didmetro de
1/4” x comprimento 2” , cabega chata, fenda
simples (ver referéncias).

 Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA
(ver referéncias), fixadas & estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero,
identificacdo do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura
da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para
0 qual a pega é adequada. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
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indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdo no projeto).

OBSERVACAO.:

* O nome do fabricante do componente deve ser|
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ¢
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO ¢
0 grau de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em|
p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura|
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

+ Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensbes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacéo (conforme indicaces nos projetos).

* Obs. 1: O nome do fabricante do componente,
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Alternativamente o assento e 0 encosto|
poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco
laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensfes e
design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento|
deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor|
CINZA (ver referéncias). Revestimento da face
inferior em ldmina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento
em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O
assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més e ano
de fabricacdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente.

* Obs. 2: O nome do fabricante do componente]
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deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto,
deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento
em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e
méaxima de 9,3mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

* Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

* Fixacdo do assento e encosto injetados 3
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixac¢do do assento em compensado moldado
estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro
de 4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixac@o do encosto em compensado moldado
estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro
de 4,8mm, comprimento 18mm. Mobiliario
Respeite 0 Meio Ambiente. Imprima somente 0
necessario Atencdo Preserve a escala Quando for|
imprimir, use folhas A4 e desabilite a fungdo “Fit
to paper” Pagina 26/28 Revisdo Data 9 30/04/18
CJC-01 Conjunto coletivo (01 mesa / 04 cadeiras)
tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m

» Sapatas/ ponteiras em  polipropileng
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas &
estrutura através de encaixe e pino expansor.
DimensBes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipg
insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdo no projeto). Obs. 4: O nome
do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Nas partes metélicas deve ser aplicadg
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO
t0 .

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em
p6 hibrida Ep6xi [/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
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minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 25mm,
revestido em uma face em laminado melaminico
de baixa pressio — BP, acabamento frost -
"DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.

e Laminado de alta pressio - acabamento
texturizado - para revestimento da face superior do

tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou
equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428 C.

e Laminado de alta pressio - acabamento
texturizado - para revestimento da face frontal ¢
posterior do encosto e da face superior do assento -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 151 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

» Componentes injetados: - assento, encosto,
ponteiras e sapatas - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 151 C. « Pintura dos elementos|
metélicos - cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040.

+ Identificacdo do padrdo dimensional no|
encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo
CINZA).

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

+ Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio|
com informagBes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 60mm x 30mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

* Nome do fornecedor;

» Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Enderego / telefone do fornecedor;

* Data de fabricacdo (més/ano); - N° do
contrato;
» Garantia até / / (24 meses

apOs a data da nota fi scal de entrega);

OBSERVACAO.:

* A amostra do conjunto deve ser apresentadal
com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais defi
nidos. Enviar etiquetas em duplicata para analise
da matéria-prima.

18 CONJUNTO PARA REFEITORIO 07 CJ 1.526,67 10.686,69
(REFERENCIA MBR 01)

DESCRICAO

* Conjunto composto de 1 mesa e 2 bancos para
refeitorio, empilhéveis e acoplaveis pelos topos.

* Mesa para refeitorio para 6 (seis) alunos com
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tampo de madeira aglomerada revestido com
laminado melaminico pés formavel com bordas
arredondadas, montado sobre estrutura tubular de
aco.

* Banco para refeitorio para 3 (trés) alunos com
assento de madeira aglomerada revestido com
laminado melaminico p6s formavel com bordas|
arredondadas, montado sobre estrutura tubular de
aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em aglomerado de 25mm de espessura,
dimensdes acabadas 700 x 1500 x 27mm,
revestido na face superior de laminado melaminico
pos formavel texturizado, de espessura 0,6mm, cor
"Artico" (ver referéncias), e lamina de madeira|
0,7mm de espessura na face inferior, com
aplicacdo de selador para madeira seguida de
\verniz nitrocelulose ou poliuretano.

» Topos transversais encabecados com fita de
bordo de poliestireno de 1,5mm de espessura, nal
cor e tonalidade do laminado melaminico colados
com adesivo "Hot Melting" (ver referéncias).

* Estrutura em tubo de ago 1010/1020, seccao,
retangular de 20mm x 40mm espessura de chapal
1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixagdo do tampo em chapa de ago|
1010/1020 de 1,9mm de espessura (ch 14),
estampados, com dimensGes 35mm x 25mm,
soldados & estrutura.

* Pintura em tinta a pé "hibrida", eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessural
minima de 40 microns na cor azul (ver
referéncias).

» Fechamento de topo em ago 1010/1020 de
1,5mm de espessura (ch 16) soldado em todo o
perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em
polipropileno copolimero injetadas, fixadas &
estrutura por meio de encaixe, na mesma cor e
tonalidade da pintura da estrutura.

« Sapatas em polipropileno copolimero,
injetadas, na mesma cor e tonalidade da pintura da
estrutura, fixadas por meio de encaixe.

+ Parafusos de fixagdo do tampo, auto-
atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

CONSTITUINTES - BANCO

* Assento em aglomerado de 25mm de
espessura, dimensdes acabadas 300 x 140 x 27mm,
revestido na face superior de laminado melaminico
pos forméavel texturizado, de espessura 0,6mm, cor|
"Artico” (ver referéncias), e lamina de madeiral
0,7mm de espessura na face inferior, com
aplicacdo de selador para madeira seguido de
\verniz nitrocelulose ou poliuretano.

» Topos transversais encabegados com fita de
bordo de poliestireno de 1,5mm de espessura, na
cor e tonalidade do laminado melaminico colados
com adesivo "Hot Melting".

* Estrutura em tubo de ago 1010/1020, secgdo
retangular de 20mm x 40mm espessura de chapa
1,5mm (ch 16).

* Suportes de fixacdo do assento em chapa de
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aco 1010/1020 de 1,9mm de espessura (ch 14),
estampados, com dimensGes 35mm x 25mm,
soldados & estrutura.

* Pintura das partes metéalicas em tinta a pd
"hibrida" eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 microns na cor,
azul (ver referéncias).

* Fechamento de topo em ago 1010/1020 de
1,5mm de espessura (ch 16) soldado em todo o
perimetro (juntas esmerilhadas), ou ponteiras em
polipropileno copolimero injetadas, fixadas a
estrutura por meio de encaixe na mesma cor e
tonalidade da pintura da estrututa.

+ Sapatas em polipropileno copolimero,
injetadas, na mesma cor e tonalidade da pintura da
estrutura, fixadas por meio de encaixe.

» Parafusos de fixacdo do assento, auto-
atarrachantes de 3/16" x 3/4", zincados.

RECOMENDACOES

* Para fabricacgdo ¢ indispensavel seguir projeto
executivo, detalnamentos e  especificagOes
técnicas.

* Todas as partes metalicas devem ser unidas
entre si por meio de solda, configurando uma
estrutura Unica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.

* Eliminar rebarbas, respingos de solda,
esmerilhar juntas e arredondar cantos agudos.

* Partes de madeira, tubos e demais materiais de
acabamento, devem possuir padrdo de qualidade
conforme normas especificas para cada material.

+ A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "Hot
Melting”, devendo receber acabamento frezado
apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos.

» Revestimento da face inferior do tampo e do
assento em lamina faqueada da espécie Eucalyptus
grandis com acabamento selado e envernizado.
Poderdo ser utilizados outros acabamentos
sintéticos em substituicdo aos laminados de
madeira, mediante apresentagcdo de amostras e de
especificacdo detalhada dos produtos e processos
utilizados, sujeitos a aprovacao.

REFERENCIAS DE FABRICANTES

e Laminado melaminico pés formavel, e=
0,6mm, cor "“Artico", texturizado (L-166
"Formiline” ou similar).

* Fita de bordo de poliestireno de 1,5mm com
primer, linha RAUKANTEX Plan Color" -
"REHAU" ou similar.

* Adesivo "Hot Melting" para colagem de|
bordos de fitas elasticas - "FULLER" BRHM 464
ou similar.

+ Tinta a pdé "hibrida" (epoxi/poliester)
eletrostatica, brilhante, azul, ref. 0OB-1432
"CORAL" ou similar.

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Cada unidade deve ser identificada através de
carimbo indelével, localizado na parte inferior do
tampo ou assento, com dimensdes minimas de
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100mm x 150mm contendo:
- Nome do fornecedor
- Enderego
- Contrato n°
- Garantiaaté_ /[
- c6digo do movel
GARANTIA

» Dois anos contra defeitos de fabricacdo ou
oxidacdo espontanea.

CONTROLE DE QUALIDADE

« Todas as unidades a serem fornecidas deverdo
ter Selo Identificador de Controle de Qualidade do
Fabricante.

* Serdo rejeitados pelo Controle de Qualidade]
no Recebimento lotes que apresentarem
desconformidades ou defeitos de fabricagao.

FOLHETO DE UTILIZA(;AO

* Cada conjunto deve receber folheto orientativo
de utilizacdo, fornecido pela FDE, a ser fixado a
parte superior do tampo da mesa com fita adesiva,
sob a embalagem.

EMBALAGEM

* Enrolar os pés com fita tipo crepe sem goma|
ou plastico polibolhas.

» Colocar sobre cada tampo uma lamina de
papeldo ondulado ou pléstico polibolhas de 1600 x
900mm, dobrada na parte excedente e presa a
estrutura por fita adesiva.

* Empilhar no maximo 12 unidades de mesas ou
bancos.

TRANSPORTE

* Manipular cuidadosamente o mobiliario.

» Utilizar cordas para amarragao.

* Proteger a carga com encerados.

19 CONJUNTO PARA REFEITORIO 10 cJ 1.368,30 | 13.683,00
(REFERENCIA MBR 02)

CONJUNTO PARA REFEITORIO
(REFERENCIA MBR 02)
Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m

DESCRICAO

+ Conjunto para refeitério composto de 1 (uma)
mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular.

» Bancos com assentos em MDP, revestidos de
laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular.

CONSTITUINTES

» Tampo e assentos em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento  frost, na cor BRANCA  (ver
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referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm
de  comprimento, conforme  projeto e
detalhamento.

* Dimensoes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 700mm
(profundidade);

- Assento: 1350mm (largura) x 350mm
(profundidade).

* Topos encabecados com fi ta de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE|
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com
adesivo  "Hot  Melting".  Resisténcia a0
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo).
DimensBes nominais de 29mm (largura) X 3mm
(espessura).

* Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbong
SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Suportes estruturais e de fi xagdo do tampo
assento confeccionados em chapa de aco carbono
SAE 1008, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fi xa¢do do tampo confeccionados|
em chapa de ago carbono SAE 1008, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo/ assento as estruturas
através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada del/4” x
2”, cabeca chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP,
diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em  polipropileno,
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias),
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde
da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificagdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e 0
didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 123/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.LE. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

ano de fabricacdo (conforme indicacéo no projeto).

OBSERVAGAO.: O nome do fabricante do|
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

FABRICACAO

* Para fabricacao ¢ indispensavel seguir projeto
executivo e especifi cacdes técnicas e atender as
recomendacfes das normas especifi cas para cada
material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser|
utilizados componentes em plastico injetado e fi
tas de bordo aprovados pelo Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario ¢
Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e
Custos.

+ Na montagem do conjunto devem ser|
utilizados componentes injetados de um Unico
fabricante.

« OBSERVACAO.1: Consultar o Departamento
de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario
e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos para obter informacGes sobre fabricantes de|
componentes injetados e de fita de bordo que
possuam produtos homologados. Componentes
ndo homologados podem ser submetidos a
qualquer tempo, ao Departamento de Especifi
cacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e
Custos para homologacéo.

* DPe¢as injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

« OBSERVACAO.2: A arte correspondente as
informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes
devera ser apresentada para aprovacao prévia pela
equipe técnica da FDE.

« A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
apOs a colagem, confi gurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio|
de colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

e Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber|
solda em todo o perimetro da uniao.

* Devem ser eliminados respingos €
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS
* MDP com espessura de 25mm revestido em
uma das faces em laminado melaminico de baixa|
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pressio - BP - cor BRANCO ARTICO -
“DURATEX” ou equivalente. *

 Laminado de alta pressdo - acabamento frost -
para revestimento da face superior do tampo - cor
PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou
cor L 515 BRANCO REAL - "FORMICA" ou
equivalente. ©

* Fita de bordo com espessura de 3mm -
"REHAU" ou equivalente - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

* Ponteiras ¢ sapatas - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

e Pintura dos elementos metalicos - cor
VERMELHO - referéncia LG 004 B -
“INTERPON - AKZO NOBEL” ou equivalente
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED

IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio
com informacdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada
na parte inferior do tampo e assentos, contendo:

» Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricag@o (més/ano);

* N° do contrato;

* Garantia at¢ / / (24 meses apos a data da|
nota fiscal de entrega);

OBSERVAGCAO.: A amostra do conjunto deve|
ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas|
para o fornecimento dos lotes, fi xadas nos locais
defi nidos. Enviar etiquetas em duplicata para
andlise da matéria-prima.

IDENTIFICAQAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio
com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixadal
na parte inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Endereco / telefone do fornecedor;

* Data de fabricag@o (més/ano);

* N° do contrato;

 Garantia até / / (24 meses ap6s a data dal
nota fiscal de entrega);

OBSERVACAO:
A amostra do conjunto deve ser apresentadal
com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVAQAO
* Impressdo colorida em formato A4 frente ¢
verso em papel reciclado de gramatura minimal
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75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica cor (xerox) / off set
quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fi xado
com fi ta adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope
deve conter os seguintes dizeres: “CONTEM
MANUAL DO USO E CONSERVACAO”.

OBSERVACAO.1: O arquivo digital do
manual (arte final) devera ser solicitado ao|
Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos|
da Geréncia de Especifi ca¢des e Custos.

+ OBSERVACAO.2: A amostra do conjunto
deve ser apresentada acompanhada da amostra do
manual de Uso e Conservagao impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

+ OBSERVACAO.: A data para calculo da
garantia deve ter como base o Gltimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

CONTROLE DE QUALIDADE
* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados
em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela &rea técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou pléastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fi xando
com corddes de sisal, rafi a ou fi tilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma.

» Embalar a mesas e os bancos individualmente.

» Nio sera admitida a embalagem de partes do
produto antes da montagem, quando esta acarretar|
dificuldade de sua remocdo.

* Nio sera admitida a embalagem de partes dos
produtos com materiais de dificil remogdo, tais
como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do
lado externo de cada volume, rétulos de fécil
leitura com identifi cacdo do fabricante e do
fornecedor, c6digo do produto e orientacdes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

» N&o deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em
contato direto com o produto.

+ OBSERVACAO.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada como
especificado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

+  OBSERVACAO.2: Outros tipos de
embalagem que apresentem solu¢Bes com menor
impacto ambiental poderdo ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.
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TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
* Proteger com encerados

RECEBIMENTO

« Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerancias néo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furacGes €
raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagoes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacdes.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima,
serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado
fenol melaminico e chapas de MDP.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

* O fornecedor devera apresentar, acompanhado
da amostra do conjunto, a seguinte documentagéo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia &
corrosdo da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realiza¢do desse ensaio.

« O fornecedor devera apresentar também, laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da|
fi ta de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos
ensaios de produtos da area moveleira.

OBSERVACAO. 1: A identificacdo clara €
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo 2 em diferentes angulos, com tamanhg
minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante;
data; técnico responsével.

OBSERVAGCAO. 2: Nio serdo aceitos laudos|
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data
de sua apresentagéo.

OBSERVAGCAO. 3: Deverdo ser enviadas as
\vias originais dos laudos; na impossibilidade,
serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Declaracdo de compatibilidade
entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declaragéo
tipo D"

+ OBSERVACAO. 4: Os modelos de
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"Declaracdo tipo D" deverdo ser solicitados aog
Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de EspecificacOes e Custos.

* NORMAS

* NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superfi cies pintadas.

* NBR 8094:1983- Material metalico revestido ¢
ndo- -revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa
salina - Método de ensaio.

* NBR 16332: 2014 - MGveis de madeira - Fita
de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

* NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes -
Avaliacdo da degradacdo de revestimento -
Designa¢do da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3 avaliacdo do grau de
enferrujamento.

+ OBSERVACAO.: As edigdes indicadas
estavam em vigor no momento desta publicacéo.
Como toda norma estd sujeita a revisdo,
recomenda-se verificar a existéncia de edicGes
mais recentes das normas citadas.

20 CONJUNTO PARA REFEITORIO 12 cJ 1.736,67 | 20.840,04
(REFERENCIA MBR 03)

CONJUNTO PARA REFEITORIO
(REFERENCIA MBR 03)
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m

DESCRICAO

» Conjunto para refeitério composto de 1 (uma)
mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado melaminico, montado sobre estrutural
tubular.

« Bancos com assentos em MDP, revestidos em
laminado melaminico, montado sobre estrutural
tubular

CONSTITUINTES

» Tampo e assentos em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA (ver
referéncias). Furacdo e colocacdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm|
de  comprimento, conforme  projeto e
detalhamento.

* Dimensoes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 840mm
(profundidade);

- Assento: 1350mm (largura) x 350mm
(profundidade).
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« Topos encabegados com fita de bordo
termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
IAZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver fabricacdo). DimensGes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura).

* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm).

* Estrutura dos bancos composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm).

» Suportes estruturais e de fixacdo do tampo
assento confeccionados em chapa de aco carbono
SAE 1008, espessura de 3mm, estampados
conforme o projeto.

* Aletas de fixag¢do do tampo confeccionados em|
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada del/4” X
27, cabeca chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP,
diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em  polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas &
estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da
ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificacdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e 0
didametro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério, de
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16mm de didmetro (tipo insert), indicando més €
ano de fabricacéo (conforme indicagdo no projeto).

OBSERVAGAO.: O nome do fabricante do|
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

e Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve,
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0
t0.

¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor AZUL (ver
referéncias).

FABRICACAO

* Para fabricacgdo ¢ indispensavel seguir projeto
executivo e especificacdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada
material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser|
utilizados componentes em pléastico injetado e fi
tas de bordo aprovados pelo Departamento de
Especificacio e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e
Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser|
utilizados componentes injetados de um Unico,
fabricante.

« OBSERVAGCAO.1: Consultar o Departamento
de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliério
e Equipamentos da Geréncia de Especificagdes e
Custos para obter informagdes sobre fabricantes de
componentes injetados e de fi ta de bordo que
possuam produtos homologados. Componentes
ndo homologados podem ser submetidos a
qualquer tempo, ao Departamento de Especifi
cacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e
Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e
Custos para homologacdo. * Pegas injetadas nao|
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.

+ OBSERVACAO.2: A arte correspondente as
informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes
devera ser apresentada para aprovagdo prévia pela
equipe técnica da FDE.

« A fita de bordo deve ser aplicadal
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a tracdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e
métodos de ensaio.
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e Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

» Todos 0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Mobiliario
Respeite 0 Meio Ambiente. Imprima somente o
necessario Atencdo Preserve a escala Quando for|
imprimir, use folhas A4 e desabilite a funcdo “Fit
to paper” Pagina 17/18 Revisdo Data 7 30/04/18
MBR-03 Conjunto para refeitério Altura do aluno:
de 1,59m a 1,88m

e Devem ser ecliminados respingos ¢
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em
uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressio - BP - cor BRANCO ARTICO -
“DURATEX” ou equivalente.

» Laminado de alta pressdo - acabamento frost -
para revestimento da face superior do tampo - cor
PP 949 BRANCO ALASKA - “PERTECH”, ou
cor L 515 BRANCO REAL - "FORMICA" ou
equivalente.

+ Fita de bordo com espessura de 3mm|
"REHAU" ou equivalente - cor AZUL - referéncia
PANTONE (*) 287 C.

* Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia
PANTONE (*) 287 C.

« Pintura dos elementos metalicos - cor AZUL -
referéncia LJ 004 B - “INTERPON - AKZO
INOBEL” ou equivalente. (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED

IDENTIFICAQAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio
com informagdes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixadal
na parte inferior do tampo e assentos, contendo:

* Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

* Logomarca do fabricante;

* Enderego / telefone do fornecedor;

» Data de fabricagdo (més/ano);

* N° do contrato;

* Garantia at¢é / / (24 meses apés a data da
nota fi scal de entrega);

OBSERVACAO.:

* A amostra do conjunto deve ser apresentadal
com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos. Enviar etiquetas em duplicata para
analise da matéria-prima.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impresséo colorida em formato A4 frente e
\verso em papel reciclado de gramatura minima
75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color / eletrostatica cor (xerox) [/ off set
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quadricromia.

* Fornecer em envelope do mesmo papel fixado
com fi ta adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope
deve conter os seguintes dizeres: “CONTEM
MANUAL DO USO E CONSERVACAO”.

+ OBSERVACAO.1: O arquivo digital do|
manual (arte final) deverd ser solicitado ao
Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de Especificacdes e Custos. Obs.2: A
amostra do conjunto deve ser apresentada
acompanhada da amostra do manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o
fornecimento dos lotes.

GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagéo.
* Obs.: A data para calculo da garantia deve ter|
como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

* CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados
em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela &rea técnica da FDE ou seus prepostos.

EMBALAGEM

* Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,)
manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fi tilho de
polipropileno.

* Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar a mesas e os bancos individualmente.

* Néo sera admitida a embalagem de partes do|
produto antes da montagem, quando esta acarretar,
dificuldade de sua remocdo.

* Néo sera admitida a embalagem de partes dos|
produtos com materiais de dificil remogdo, tais
como filmes fi nos para embalar alimentos.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do
lado externo de cada volume, rétulos de fécil
leitura com identificacdo do fabricante e do
fornecedor, codigo do produto e orientagdes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

* Néo deverdo ser utilizadas fi tas adesivas em
contato direto com o produto.

OBSERVAGCAO.1: A amostra do conjunto|
deve ser entregue embalada e rotulada como
especifi cado, e acompanhada do “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.

OBERVACAO.2: Outros tipos de embalagem
que apresentem solu¢cbes com menor impacto
ambiental poderdo ser aprovados pela equipe
técnica da FDE mediante consulta prévia.

TRANSPORTE
* Manipular cuidadosamente.
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* Proteger com encerados.

RECEBIMENTO

 Asseguradas as condi¢Bes de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir;

* Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacdes;

e Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifi cagdes;

e Mais ou menos (+/-) Imm para furacdes e
raios, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

* Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos
ou nas especificacles;

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima,
serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado
fenol melaminico e chapas de MDP.

* Espessuras de chapa de aco e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA
* O fornecedor devera apresentar, acompanhado|
da amostra do conjunto, a seguinte documentagéo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia &
corrosdo da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizacdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratorio
acreditado  pelo CGCRE-INMETRO  pard
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicacfes - Requisitos e métodos de ensaio.
OBERVACAO. 1: A identifi cagio clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante
condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identifi cagdo do
fabricante; data; técnico responsavel.

OBERVACAO. 2: Nio serdo aceitos laudos|
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data
de sua apresentagdo.

OBERVACAO. 3: Deverdo ser enviadas as
vias originais dos laudos; na impossibilidade,
serdo aceitas cOpias legiveis, coloridas e
autenticadas. - Declaracdo de compatibilidade
entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declaragéo
tipo D".

OBERVACAO. 4: Os modelos de "Declaragiol
tipo D" deverdo ser solicitados ao Departamento
de Especifi cacdo e Desenvolvimento de
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Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de
Especifi cacdes e Custos.

NORMAS

 ABNT NBR 5841:2015 - Determinag¢do do
grau de empolamento de superfi cies pintadas.

« ABNT NBR 8094:1983- Material metalico
revestido e ndo- -revestido - Corrosdo por
exposicao a névoa salina - Método de ensaio.

« ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade &
edifi cacBes, mobiliario, espacos e equipamentos
urbanos.

* ABNT NBR 16332: 2014 - M6veis de madeira
- Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio.

« ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e
vernizes - Avaliagdo da degradacdo de
revestimento - Designacdo da quantidade ¢
tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3
avaliacdo do grau de enferrujamento.

+ OBERVACAO.: As edigdes indicadas
estavam em vigor no momento desta publicagéo.
Como toda norma estd sujeita a revisdo,
recomenda-se verifi car a existéncia de edicGes
mais recentes das normas citadas.

21 | ESTACAO DE TRABALHO COM 3 (TRES) 05 UN 1.566,67 7.833,35
GAVETAS.
TAMPO:
. Em MDFde 25mm,|

commedidasde:MesaAcom 1200mm, Mesa B com
900mme altura de 750mm; Revestido com BP
texturizado nas duas faces; As mesas A e B devem
ser unidas por ¥ de circulo (600mm x 600 mm e
angulo de 90°) em caracteristicas idénticas as do
tampo; Bordas revestidas com fita de PVC ou
ABS, na mesma cor do revestimento
melaminico,com se¢do semi-circulo (&ngulo de
180°) com encaixe em “T” no lado de contato com
usuario. Nos demais lados, fita de PVC ou ABS
com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor que o
tampo.Passa-fios em polipropileno injetado; Cor a|
definir;

e Estrutura: Estrutura sob 0 tampo
confeccionada em aco carbono SAE 1010/1020
com apoios regulaveis no piso, injetados em nylon
ou polipropileno; Nas partes metalicas prever furos
internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento. Aplicar tratamento anticorrosivo que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no mi- nimo 300 horas, em uma|
atmosfera conforme especificacdo da NBR 8094 e
pintura eletrostatica a po, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros; Fixacdo do tampo e
painel com parafusos e buchas metéalicas;

* Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
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devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos
atdxicos; —Em todas as unides de partes metalicas,
devera haver no minimo dois corddes de solda em
lados opostos; Soldas e partes metéalicas deverdo
ter superficies lisas e homogéneas, devendo ndo
apresentar nenhuma superficie aspera, pontos
cortantes ou escorias; — Painel Frontal em MDP ou
MDF de 18 mm (minimo), revestido nas duas
faces com BP, superficie texturizada; Todos os
pontos de fixacdo com estrutura devem ser feitas
com parafusos metalicos ndo aparentes e sem
presenca de folgas ou frestas entre as pecas; Painel
frontal e estrutura na cor casca de ovo. Bordas
encabecadas com fita de bordo em PVC ou ABS
com raio minimo de 2,5 mm na mesma cor.

* Painéis: Em MDF de 18 mm, com largural
correspondente a do lado da estacdo de trabalho ao
qual serd anexado e altura minima de 400 mm,
revestido por BP nas duas faces, superficie
texturizada na cor casca de ovo; Bordas revestidas
com fita de PVC ou ABS, na mesma cor casca de
0vO0.

GAVETEIRO:
* Gaveteiro com trés gavetas, fixo sob o tampo.

CORPO:

* Laterais, base, topo, base inferior e fundo em
MDP ou MDF de 18 mm (minimo), revestidos em
BP em ambas as faces; Cor casca de ovo; Todas as
bordas devem ser revestidas com fita de PVC ou
IABS na mesma cor citada acima.

GAVETAS:

* Gavetas confeccionadas em chapa de ago 24
(0,60 mm) de espessura, dobrada e soldada, com
deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em aco ou em MDF de
15 mm de espessura (minimo), revestida em BP
texturizado em ambas as faces na cor casca de
ovo; Frente das gavetas em MDF de 18 mm de
espessura, revestida em BP texturizado em ambas|
as faces com acabamento das bordas em fita de
PVC ou ABS ou em polimero injetado, na cor
casca de ovo; Um puxador por gaveta,
inteiramente metalico, de liga ndo-ferrosa, na
mesma cor citada acima; Fechadura tipo tambor|
cilindrico localizada na frente ou ao lado da gaveta
superior com fecha- mento simultdneo das 03
gavetas, no minimo uma duplicata das chaves.

22 |ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 05 UN 943,33 4.716,65
PRATELEIRA

FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou
areas administrativas. REQUISITOS: A estante
deve atender as exigéncias conferidas a qualidade
do produto, fabricada de acordo com as normas da
IABNT NBR 13961:2010, Méveis para escritorio —|
Armarios — Classificacdo e caracteristicas fisicas e
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dimensionais (exceto profundidade), requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que dispde as
prescricbes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°
8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor),
produzida de acordo com as descricOes
estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada
de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo
dequalidade e esmero na  fabricacdo.
DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm;
CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve
possuir  suficiente  resisténcia mecéanica €
estabilidade  para atender suas  funcoes,
componentes ou partes da estante com as quais 0
usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou
cantos vivos. Fabricada em chapas de aco
contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através
de parafusos, arruelas e porcas. Dimens6es: Altura
1980 x Profundidade 900 x Largura 300 mm
(Tolerancia +/- 5 mm). Fabricada em chapas de
aco estampadas, dobradas e pintadas, montada
através de parafusos, com prateleiras regulaveis,
colunas dobradas em forma de “L”, perfuragdes|
duplas realizadas através de puncdo, distribuidas
milimetricamente em ambos os lados em toda sua
extensdo, dispensando refor¢os em forma de “X”.
Extremidade inferior da base com chapa de ago
soldada e aplicacdo de borracha antiderrapante tipo
“grdo de arroz” na cor preta. Montagem: AS
estantes devem possuir suficiente resisténcia
mecanica e estabilidade para atender suas funcdes,
fabricadas de acordo com as normas da ABNT
NBR 13961:2010, montadas através de parafusos|
de aco sextavados, porcas e arruelas, sem
apresentar, fraturas, deformacdo, deflexdo dos
planos horizontais, afrouxamento ou soltura de
qualquer um de seus componentes, devendo
manter-se estavel em condi¢Ges normais de uso.
Componentes ou partes da estante com as quais 0
USuario entra em contato durante o uso normal
isentos de rebarbas ou cantos vivos. Prateleiras
com dobramento duplo nas laterais e triplo nas
extensfes dianteira e traseira, furagdo dupla para
fixacdo nas colunas. Fundo com dois reforgos,
perfis em formato “Omega” soldados a ponto.
Material Empregado: Chapas de aco do tipo
IABNT 1010 a ABNT 1020. Colunas: chapa de ago
laminada a frio com 1,90 mm de espessura com
furos para regulagem de altura das prateleiras, com
abas de 45 mm; Prateleiras chapa de aco laminada
a frio com 0,90 mm de espessura; Reforgos: perfil
“Omega” em chapa de a¢o laminada a frio com
0,90 mm de espessura; Peso da carga por
prateleira; de 100 a 120 Kg. Pré-tratamento: Antes
da pintura as partes metélicas recebem aplicacdo
de tratamento anti-ferruginoso, através de banhos
de fosfatizacdo quimica — banhos sucessivos 4
quente, constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por
banhos complementares adequados de preparacéo,
para pintura. Tratamento anticorrosivo: Realizado
somente apds as operacdes de dobramento das
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chapas. O material dever ser decapado em solugdo
acida para remocdo de camada de oxidagdo e de
carepas, posteriormente lavado para a remogéo de
residuos da solucdo de decapagem. Apds a|
decapagem a lavagem devera ser realizada em
banhos quimicos de tratamento por spray.
Requisitos de pintura: Pintura em tinta epoxi-pd
hibrida, eletrostatica, polimerizacdo em estufa 4
220°C, na cor cinza. Camada de tinta com
acabamento texturizado, executada de acordo com
as normas da ABNT NBR 10443:2008 e NBR
11003:2009.Resisténcia a corrosdo: Apo6s 300
horas de ensaio em camara de névoa salina,
conforme Normas da ABNT NBR 8094:1983 e
NBR 8095:1983. Embalagem: prateleiras das
estantes embaladas em pacotes separados em
quantidade necessaria ao numero de bandejas do
modelo especificado e envolvidas em papeldo
ondulado, fechada com fita adesiva. Colunas
embaladas em pacotes de 20 pecas, unidas entre si
e amarradas através de fita de arquear com trava
de metal, envolvidos por filme de plastico liso.
Medidas aproximadas: Largura x Altura X
Profundidade 900mm x 1980mm x 300mm

23 MESA DE ESCRITORIO TRABALHO 12 UN 1.108,33 13.299,96

* Com formato retangular, em madeira MDF com
espessura minima de 25mm, formando uma peca
Unica. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da
superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com
0 usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-
MELT (a quente); Passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma
cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixacdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

PAINEL FRONTAL.:

* Em madeira MDF com 18,0mm de espessural
no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho; As bordas
deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura,
no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK

COMPONENTES METALICOS:
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* A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar a estruturacéo do
conjunto.

PES LATERAIS:

e As estruturas laterais em forma de um “L”,
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a
superior, deverad ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de aco com
@44mm e espagamento minimo entre elas de
100mm, formando um pértico.Uma coluna devera
conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de ago, medindo
3/167x3/8”, com dimensdo longitudinal de
100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas alcas, equidistantes do centrg
200mm, confeccionadas em chapa de aco com
espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04
abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).
Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remogéo e passagem de fiacéo;
Base superior do portico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem
uso de ponteiras plasticas; A base superior dever§
conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo
de 32mm; Na base inferior, parte frontal do
portico, perpendicular as colunas, contém um
apoio em chapa de aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180° formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com 4
base retangular , a extremidade anterior serd
soldada na coluna e extremidade posterior receberd
uma pega com formato semiesférico moldado em
peca Unica, sem emendas, didmetro de 50mm g
altura de 45mm, com suporte interno em ago para
fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didametro minimo de 60mm, possui formato conico
na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.

CALHAS METALICAS:

* Estrutural confeccionada em chapa de ago #18
(no minimo), dobrada, com formato “J” medindo|
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de 102mm e de
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10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte|
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao
lado de 60mm; As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa de aco medindo,
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais,
ndo sendo permitido o uso de solda para essa
funcdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo
de 45° ndo permitindo o contato da calha com a
tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacéo;
Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm,
e furos para instalagdo de tomadas, fixados na
calha atraves de parafusos.

ACABAMENTO E MONTAGEM:

* A fixacdo da estrutura aos tampos ¢ feita
através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titdnio, fosfatizacdo,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima com 4gua
deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pec¢as
metalicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apés a
montagem da mesa e todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodacdo e movimentagdo dos
membros inferiores dos usuérios, conforme figuras|
4 e 5 da NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 03 GAVETAS
312X440X290mm

* LATERAIS:

+ Laterais em particulas de média densidade,
chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a
definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
c2poliestireno semirrigido com espessura minima|
de 1mm na mesma cor das laterais, colados 4
quente por meio do processo HOT MELT; A
lateral direita, na parte frontal interna, possui
recorte transversal medindo 21x6mm para embutir
a vareta de aluminio do mecanismo de travamento
simultaneo das gavetas

* TRAVA POSTERIOR:

* Trava posterior em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em ambas as superficies da
peca, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das
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laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino
de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos

* TRAVA SUPERIOR:

e Trava superior em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda
reta protegida por fita de poliestireno semi-rigidg
com espessura minima de 1Imm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino
de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e
pinos de madeira reduzindo o esforco nos pinos de
fixacao.

GAVETAS:

« Tres gavetas com frente em particulas de
média densidade, em chapa Unica com no minimo,
18mm de espessura, revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie,
superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessural
minima de 3mm no mesmo padrdo do
revestimento  das laterais, com  bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo, com
raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio,
do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em
chapa de aco com espessura minima de 0,9mm,
revestimento em pintura ep6xi pé na cor preta,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curadal
em estufa de alta temperatura, pré- tratamento em
9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem, desengraxe alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima lavagem
com &gua deionizada seguida de secagem; As
guias metélicas sdo em chapa de ago com
espessura minima de 1,2mm, soldada na parte
inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida
rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado a uma
guia metalica que é fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava
no final do curso ao seu fechamento evitando que
a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores
com formato de meia lua em perfil de aluminio
extrudado com didmetro aproximado de 12mm e
distancia entre furos de 100mm, fixado na frente
das gavetas por meio de parafusos metalicos com
rosca milimétrica.

* SISTEMA DE TRAVAMENTO:

* Travamento simultaneo das gavetas por meio
de barra de aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica com pino de acg
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com movimento orbital ao eixo; Possui duas
copias de chave com capa plastica de protecdo e
sistema escamotedavel, evitando que a mesma se
quebre; Cada fechadura possui segredo Unico
evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0
outro.

- Apresentar certificado de conformidade de
acordo com as normas da ABNT NBR 13.966
(edicdo mais recente) para a mesa e 13.961 (edicéo|
mais recente) para o gaveteiro, emitidos por|
certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante
e 0 modelo ofertado; (serdo aceitos certificados de
mesa com gaveteiro como um Unico produto ou a
comprovagdo de certificagdo da mesa e do
gaveteiro em separado)

MEDIDAS APROXIMADAS:
» Largura x Altura x Profundidade 1400mm x|
740mm x 600mm

24 MESA PARA PROFESSOR. 32 UN 618,33 19.786,56
(REFERENCIA DA MESA DO CJP 01)

DESCRICAO:

* Mesa individual com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
BP, montado sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18mm, revestido na face superior em laminado,
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa|
de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
1200mm (largura) x 650mm (profundidade) X
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura.

e Painel frontal em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio — BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
DimensBGes acabadas de 1117mm (largura) X
250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerdncias de +2mm para largura e altura e +/-
0,6mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
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acabamento de superficie texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de
7ON (ver fabricacdo). DimensGes nominais de
22mm  (largura) Xx 3mm (espessura), com
tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacédo
da fita de bordo no ponto central e do lado oposto
a borda de contato com o usuario. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo|
de aco carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo|
de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa
16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com seccéo circular, diametro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagéo do tampo & estrutura atraves de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametrg
de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

« Fixagdo do painel a estrutura através de
parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

* Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em
chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme projeto.

* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos|
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

* DPonteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas g
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolg
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, datador de lotes|
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacéo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

OBSERVACAO. 1: O nome do fabricante doj
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.

e Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no
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minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve,
ser de FO e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

« REFERENCIAS DE COR

* Laminado de baixa pressdo para revestimento
das duas faces do painel - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428C. * Laminado de alta pressdo
para revestimento da face superior do tampo - cor
CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C.

» Laminado de alta pressdo para revestimento daj
face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 425C.

« Fita de bordo - cor CINZA - referéncid
PANTONE (*) 428C.

» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor|
CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C;

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA|
- referéncia RAL (**) 7040. (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL
- RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK

« FABRICACAO

* Para fabricacdo ¢ indispensavel seguir projeto,
executivo e especificagBes técnicas e demais
disposic¢des contidas no Edital.

+ A definicdo dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
a estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra
e 0 laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados
batoques ou mastique eléstico para preencher g
espaco entre a superficie da porca garra e 0
laminado de alta presséo.

» Na montagem do conjunto, somente podem ser|
utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de|
bordo previamente aprovados pela Comissdo
'Técnica do FNDE.

+ Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um Unico,
fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um Unico
fabricante.

OBSERVACAO.1: Consultar a Comissio|
Técnica do FNDE para obter informacbes sobre
fabricantes de componentes injetados, de
compensados moldados e de fitas de bordo que
possuam produtos homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
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cortantes, superficies asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber|
solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser ecliminados respingos ¢
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

« A fita de bordo deve ser aplicadal
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a tragdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira -
Fita de borda e suas aplica¢cBes - Requisitos e
métodos de ensaio.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar|
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em|
componentes injetados conforme detalhamentg
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar,
profundidade maxima de 45 micrometros.

« TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

 Asseguradas as condigdes de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes €
raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm pard
componentes injetados ou para compensados
moldados, quando as toleréncias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificacdes.

OBSERVACAO.: Nos componentes plasticos,
as variacbes decorrentes das contraces dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a
atender as tolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima,
serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materiais: laminado
fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

+ IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

* Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio
com informacfes impressas de forma permanente,
do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento,
contendo:
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- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més/ano);

- Codigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses ap0s a
data da entrega.

- Incluir também a seguinte frase acompanhada
do Simbolo Internacional de Acesso: “Este movel
@ acessivel”. A representagdo grafica do Simbolo
Internacional de Acesso deve atender o
estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 -
Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos €
equipamentos urbanos, adotando-se uma das
seguintes formas de representagdo e considerando
as seguintes op¢oes de cores:
> Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia
Pantone 2925 C);
> Pictograma branco sobre fundo preto;
> Pictograma preto sobre fundo branco. BRANCO
SOBRE FUNDO AZUL BRANCO SOBRE
FUNDO PRETO PRETO SOBRE FUNDO
BRANCO

OBSERVAGCAO.: A amostra do conjunto deve|
ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas
para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais
definidos.

* MANUAL DE USO E CONSERVACAO

* Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato
210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em
um dos seguintes processos: laser color
eletrostatica em cores (xerox) / off set
quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo
papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa.
O envelope deve conter na parte externa 0s
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO
E CONSERVACAO”.

* Fornecer um manual para cada conjunto para
professor. OBSERVACAO.1: O arquivo digital doj
manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo|
FNDE.

OBSERVACAO.2: A amostra deve ser
apresentada acompanhada da amostra do Manual
de Uso e Conservacdo impresso no sistema
adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e
envelope especificados.

* EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando,
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de
polipropileno;

» - Proteger os pés com papel crepe sem goma,
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ou com tubetes de espuma.

* GARANTIA
* Dois anos contra defeitos de fabricagao.
OBSERVAGAO.: A data para calculo da
garantia deve ter como base a data efetiva da
entrega do mobiliario as Contratantes.

« CONTROLE DE QUALIDADE

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados
em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato
pela Comissdo Técnica do FNDE ou seus
prepostos.

* O controle de qualidade compreende duas
etapas: - Avaliacdo de Protétipo — 1% Etapa

(detalhamento conforme CIT); - Anélise da
Producdo — 22 Etapa (detalhamento conforme
CIT).

* NORMAS

« NBR 9050:2015 - Acessibilidade a
edificacdes, mobiliario, espacos e equipamentos
urbanos.

« NBR 14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fital
de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

Observacdo.: As edi¢des indicadas estavam em
\vigor no momento desta publicacdo. Como toda
norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se
\verificar a existéncia de edigBes mais recentes das
normas citadas.

* a totalizagdo dos valores no campo respectivo constitui-se apenas num referencial, em raz&o das quantidades
estimadas;, em havendo qualquer divergéncia entre a totalizagdo de valores em relagdo ao prego unitario,
prevalece este dltimo como sendo o valor limite indicativo para a propositura de pregos.
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ANEXO IV

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

MODELO PARA A APRESENTAGAO DA PROPOSTA DE PREGO FINAL

(LICITANTE VENCEDOR)

Apresentamos nossa proposta para aquisigao de .......... da presente licitagdo Pregéo, na Forma Eletronica n°® 062
12021 acatando todas as estipulagdes consignadas no respectivo Edital e seus anexos.

IDENTIFICAGAO DO CONCORRENTE:

NOME DA EMPRESA: CNPJ e INSCRIGAO ESTADUAL:
REPRESENTANTE e CARGO: CARTEIRA DE IDENTIDADE e CPF:
ENDERECO e TELEFONE: AGENCIA e N° DA CONTA BANCARIA

PRECO (READEQUADO AO LANCE VENCEDOR)

Devera ser cotado, pre¢o unitario e total do item, de acordo com o Anexo 01 do Edital.

PROPOSTA: R$ (Por extenso)

CONDIGOES GERAIS

A proponente declara conhecer os termos do instrumento convocatdrio que rege a presente licitagéo.
LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

De acordo com o especificado no Anexo 01, deste Edital.

Obs.: No preco cotado ja estdo incluidas eventuais vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e encargos
sociais, obrigacOes trabalhistas, previdenciarias, fiscais € comerciais, assim como despesas com transportes e
deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a contratagao.

VALIDADE DA PROPOSTA COMERCIAL

De no minimo, 60 (noventa) dias contados a partir da data da sess&o publica do Preg&o.

LOCAL E DATA

NOME E ASSINATURA DO REPRESENTANTE DA EMPRESA

OBS: A INTERPOSIGAO DE RECURSO SUSPENDE O PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA ATE DECISAO.
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ANEXO V

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO SUPERVENIENTE A
HABILITAGAO

(Razé&o social na empresa)

CNPJN.°: com sede na
(n.° de inscricéo) (cidade - UF)

(enderecgo completo)

por intermédio de seu representante legal, infra-assinado, e para os fins do Pregao Eletrénico 062 / 2021
DECLARA expressamente que:

- NAO possui em seu quadro societario, integrante que enquadre nas proibigdes constantes no artigo 88 da
Lei Organica do Municipio de lgarapava e no art. 9° da Lei n® 8.666 de 21 de junho de 1993;

- NAO foi declarada inidénea por ato do Poder Publico e ndo esta impedida de transacionar com a
Administragao Publica;

- NAO existem fatos impeditivos da habilitacdo da ora Declarante no presente procedimento licitatorio;

- ESTA ciente das exigéncias do Edital e do objeto licitado, bem como esta de acordo em acata-las, sem
quaisquer reservas.

de de 2021.

(assinatura do responsavel pela empresa)

Nome completo ou carimbo:

Cargo ou carimbo:
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ANEXO VI

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

DECLARAGAO DE QUE NAO EMPREGA MENOR DE DEZOITO ANOS.

A empresa , inscrita no CNPJ n° , por
intermédio de seu representante legal o(a) Sr. (a) portador (a)
da Carteira de Identidade n° e do CPF n°

DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido
pela Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre e n&o emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva:

Emprega menor, a partir dos 14 (quatorze) anos, na condi¢éo de aprendiz ( ).

(Observagéo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)

de de 2021.

Assinatura
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ANEXO Vi

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° __ /2021

VALOR GLOBAL: R ***##ss
VALIDADE: 12 (doze) meses

Aos _ (__ )diasdomésde _  doano de 2021, o MUNICIPIO DE IGARAPAVA/SP, situado na Rua
Gabriel Vilela, 413 — Centro, inscrita no CNPJ sob o0 n° 45.324.290/0001-67, por seu representante legal, nos
termos da Lei Federal n® 8.666/93 c/c suas alteragdes, as disposi¢des da Lei n.° 10.520/2002, o Decreto Federal
10.024/2019 e do Decreto Municipal n.° 2195/2019, subsidiariamente, da Lei n.° 8.666/1993, Lei Orgénica do
Municipio e Lei Complementar n° 123/2006, em face da classificagdo das propostas apresentadas no PREGAO
ELETRONICO n°® __ /2021, através do SISTEMA DE REGISTRO DE PREGOS, Ata de Julgamento de Pregos e
Termo de Homologagao publicado no DIARIO OFICIAL ELETRONICO DO MUNICIPIO, em __ de de
2021, resolve REGISTRAR OS PRECOS de MOVEIS ESCOLARES, a serem utilizados por unidades escolares
da rede Municipal de Ensino Departamento Municipal de Educagéo, com entrega parcelada, pelo periodo de 12
(doze) meses, proposta de precos e demais documentos que passam a fazer parte integrante desta, tendo sido o
mesmo oferecido pelas empresas abaixo discriminadas, cuja proposta foi classificada em 1° (primeiro) lugar no
certame para o referido item, sendo:

CLAUSULA PRIMEIRA: OBJETO
1.1. Constitui objeto desta Ata de Registro de Precos a aquisigdo, com entrega parcelada, de MOVEIS
ESCOLARES, conforme especificagdes contidas nesta Ata de Registro de Pregos, edital e seus anexos, e

proposta apresentada na licitagdo supra mencionada.

CLAUSULA SEGUNDA: DO VALOR

2.1. O valor total estimado desta Ata de Registro de Precos é de R$ ( )
para 12 (doze) meses, sendo:
A) Empresa: - valor total: R$ ( ).
B) Empresa: - valor total: R$ ( ).
Produtos
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CLAUSULA TERCEIRA: PRAZO, FORMA, LOCAL DE ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO

3.1. A entrega dos produtos sera a critério da Administracdo Municipal, e as quantidades s&o estimadas para 12
(doze) meses.

3.2. Os produtos deverdo ser entregues somente mediante requisi¢ao oficial prévia autorizada, encaminhada pelo
Departamento de Compras deste Municipio (ndo sendo aceitos, sob qualquer hipétese, precipuamente para fins
de pagamento, produtos entregues e nao requisitados).

3.3. Ap6s o envio da requisi¢do, o que sera feito mediante comunicado por e-mail e por telefone, o produto devera
ser entregue dentro do prazo maximo de 30 (trinta) dias ap6s o recebimento da requisi¢ao,

3.4. As marcas dos produtos ndo poderdo ser substituidas no decorrer desta Ata de Registro de Pregos, sem a
solicitacdo prévia da DETENTORA e autorizagdo da ADMINISTRACAO, mesmo que sejam por produtos de
qualidades equivalentes.

3.5. A DETENTORA compromete-se a efetuar a manutengdo dos precos inseridos em Ata de Registro de Pregos
pelo periodo correspondido entre a assinatura da Ata de Registro de Pregos e o periodo de 12 (doze) meses.

3.6. A DETENTORA sujeitar-se-a4 a fiscalizagdo de todos os produtos no ato da entrega, reservando-se a
ADMINISTRACAO, através do responsavel, o direito de ndo proceder ao recebimento, caso n&o encontre 0s
mesmos em condi¢des satisfatérias, assim consideradas as minimas condi¢des de uso.

3.7. A fiscalizagdo, durante a execugdo do objeto da Ata de Registro de Precos sera exercida no interesse da
Prefeitura Municipal de Igarapava - SP e ndo exclui nem reduz a responsabilidade da DETENTORA, inclusive
perante terceiros, por quaisquer irregularidades e, na sua ocorréncia, ndo implica co-responsabilidade do Poder
Publico ou de seus agentes e prepostos.

3.8. Quaisquer exigéncias da Fiscalizagdo da Ata de Registro de Pregos inerentes ao objeto deverdo ser
prontamente atendidas pela DETENTORA.

3.9 - Mediante a designacdo acostada aos autos fica o servidor , CPF: , cargo, sob
anuéncia da gestora da presente Ata de Registro de Pregos a Sra. , CPF: :
cargo.

3.10. A DETENTORA responde, civil e penalmente, por quaisquer danos materiais ou pessoais ocasionados, a
Administragao e/ou a terceiros, por seus empregados, dolosa ou culposamente, e deve comunicar imediatamente,
por escrito, a Prefeitura de Igarapava, através do fiscal da Ata de Registro de Pregos formalmente designado pela
autoridade superior, qualquer anormalidade verificada, inclusive de ordem funcional.

3.11. O recebimento sera efetivado nos seguintes termos:

a) Provisoriamente, para efeito de posterior verificagdo do produto ofertado com as especificagdes constantes
neste instrumento e, em consonancia com a proposta apresentada pela DETENTORA no processo licitatério que
originou a celebragéo desta Ata de Registro de Pregos.
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b) Definitivamente, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do produto e consequente aceitagio pelo Setor
Competente.

3.12. Recebido o objeto, nos termos dos paragrafos acima, se a qualquer tempo durante a sua utilizagdo normal
vier a se constatar discrepancia com as especificacdes, proceder-se-a a imediata notificagdo da DETENTORA
para efetuar a sua substituicéo.

3.13. O objeto da presente licitacdo sera recebido pela Administracdo no prazo de 30 (trinta) dias ap6s o
recebimento da requisi¢do oficial emitida pela Administracdo e, havendo qualquer anormalidade constatada, sera
devidamente comunicado & DETENTORA para que esta providencie a correcéo e ou substituicdo do produto de
imediato, especificando a irregularidade do produto, o lote e demais observagdes pertinentes.

3.14. Caso a empresa DETENTORA continue reiteradamente a apresentar objeto que ndo esteja em
conformidade com as especificagbes previstas no Edital, o fato serd considerado como inexecugéo total, gerando
a rescisdo da Ata de Registro de Pregos com a consequente aplicagao das penalidades cabiveis ao caso.

3.15. Na hipétese do item acima, é facultada a Administragdo convocar a licitante classificada em segundo lugar
para, caso queira, fornecer o objeto pelo preco originalmente contratado pela licitante vencedora do certame.

CLAUSULA QUARTA: PAGAMENTO

4.1. Os pagamentos serdo somente dos produtos requisitados, através de requisi¢éo oficial, encaminhados pelo
Departamento de Compras do Municipio de Igarapava.

4.2. Os pregos praticados serdo os constantes da respectiva Ata de Registro de Pregos, mantendo-se inalterados
durante este periodo.

4.3. A Nota Fiscal/Fatura devera ser emitida pela DETENTORA, obrigatoriamente com o nimero de inscricdo no
CNPJ apresentado nos documentos de habilitacdo e das propostas de precos, nimero do certame e da Ata de
Registro de Pregos respectivos, ndo se admitindo Notas Fiscais/aturas emitidas com outros CNPJs.

4.4, O pagamento serd programado para 30 (trinta) dias, contados da apresentagdo do documento fiscal e
mediante a comprovagdo de entrega e recebimento do item solicitado (juntado o documento de requisi¢ao),
devidamente acostado na respectiva Nota Fiscal, atestado através de servidor especialmente designado,
respeitada a ordem de pagamento e respectivas normas fiscais e contabeis que regem a Administracdo Publica.

4.5. Em sendo entregue documentago irregular, ou em desconformidade com a correspondente medigao, o prazo
de pagamento sera interrompido e reaberto somente apés a efetiva readequagdo da documentagdo fiscal
pertinente. Nesta hipotese, ndo seré devido pela Administracdo ressarcimento, atualizagdo monetéria, juros ou de
qualquer maneira readequagéo dos valores apresentados.

4.6. As entregas poderdo eventualmente ser suspensas ou alteradas, a critério da ADMINISTRAGCAQ observado,
no que couber, as disposi¢des constantes na Lei Federal n.° 8.666/93.

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 152/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.E. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

4.7. O transporte e a entrega dos produtos nos locais designados e os custos com embalagem e armazenamento
até o local de entrega, correrdo por conta da DETENTORA, sem qualquer custo adicional solicitado
posteriormente.

4.8. Fica reservado a ADMINISTRACAO durante a vigéncia desta Ata de Registro de Precos, o direito de solicitar
amostra do produto para realizagéo de teste que comprovem a qualidade dos produtos cotados.

CLAUSULA QUINTA - DOTAGAO DAS DESPESAS

5.1. A despesa decorrente com a contratacdo do objeto desta licitagdo correra através das seguintes dotacoes
orgamentarias, suplementada se necessario:

02 06 05 12 361 0210 2190 0000 Manutencao do Ensino Fundamental
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.0216  200.013 SALARIO EDUCAGAO-QESE

02 06 05 12 361 0210 2190 0000 Manuteng¢&o do Ensino Fundamental
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.01.00 220.000 ENSINO FUNDAMENTAL

02 06 03 12 365 0210 2290 0000 Manutencao do Ensino Infantil-Creche
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.01.00  212.000 EDUC. INFANTIL. CRECHE

02 06 02 12 365 0210 2014 0000 Manutengao do Ensino Infantil Pré-Escola
3.3.90.30.00 MATERIAL DE CONSUMO
0.01.00  213.00 EDUC. INFANTIL- PRE-ESCOLA

5.2. Em havendo necessidade de suplementacdo e ou prorrogagdo da dotacdo or¢amentaria, tal procedimento
sera feito por mero apostilamento.

CLAUSULA SEXTA: DAS SANGOES

6.1. A DETENTORA que ensejar o retardamento da execugéo de seu objeto, ndo mantiver a proposta ou o lance,
falhar ou fraudar na execugdo da Ata de Registro de Pregos, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude
fiscal, ficara impedida de licitar e contratar com o Municipio de Igarapava/SP, sem prejuizo das sangdes impostas
pela legislagao vigente;

6.2. Na hipétese de descumprimento das normas desta Ata de Registro de Pregos ou da inexecugao total ou
parcial da entrega, o MUNICIPIO, garantido a apresentacdo de prévia defesa, aplicara & DETENTORA, sem
prejuizo da responsabiliza¢éo civil e penal cabiveis, as seguintes sangdes:

a) suspensao temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com o Municipio por um prazo
de até 05 (cinco) anos;

b) multa, na seguinte forma:
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b.1) De 1% (um por cento) sobre o valor total da Ata de Registro de Pregos ou do item, nesse ultimo caso quando
a licitagdo tenha sido julgada e adjudicada por item, considerando, para fins de célculo do valor da multa, somente
a parcela da Ata de Registro de Pregos ou do item inadimplido, por dia de atraso no cumprimento de quaisquer de
suas obrigagdes previstas na Ata de Registro de Pregos, durante o periodo de 30 (trinta) dias, sendo aplicado em
dobro findo este prazo;

b.2) De 5% (cinco por cento) sobre o valor total da Ata de Registro de Pregos ou do item, nesse ultimo caso
quando a licitagdo tenha sido julgada e adjudicada por item, considerando, para fins de calculo do valor da multa,
somente a parcela da Ata de Registro de Pregos ou do item inadimplido, por infragdo a qualquer clausula ou
condicdo da Ata de Registro de Precos, e aplicada em dobro na sua reincidéncia;

b.3) Na hipétese de descumprimento das exigéncias referentes as especificagdes técnicas, ou de quaisquer
disposicdes desta Ata de Registro de Precos, bem assim, atraso superior a 15 (quinze) dias, a DETENTORA ficara
sujeita & multa de 10% (dez por cento) do valor total do objeto;

b.4) As multas que se referem os itens “0.1” e “b.2", uma vez aplicadas e para efeito de cobranga, serdo
automaticamente deduzidas do pagamento "a credora;

b.5) As multas ndo s&o compensatorias e ndo excluem as perdas e danos resultantes.

6.3. A sancdo estabelecida na letra “a” do subitem “5.2” podera ser aplicada juntamente com a da letra “b” e
subitens, facultada a defesa do interessado no prazo de 05 (cinco) dias Uteis;

6.3.1. A sujeicéo da aplicacdo das penalidades ao exercicio do contraditorio ndo impede a Administragéo de, a
bem do interesse publico, rescindir a Ata de Registro de Precos de forma unilateral e imediata, ocasi&o em que a
defesa e o recurso administrativo néo terdo efeito suspensivo;

6.3.2. Os recursos contra a penalidade de multa, suspenséo de contratagdo e declaragdo de inidoneidade terdo
efeito suspensivo;

6.4. Os referidos valores das multas serdo fixados em reais e atualizados pelo INPC (Indice Nacional de Pregos
ao Consumidor/IBGE) na data de sua liquidag&o;

6.5. Sem prejuizo do exercicio do contraditorio, as penalidades previstas nesta Ata de Registro de Pregos poderdo
deixar de ser aplicadas, pela metade, caso a DETENTORA demonstre que promoveu atos que reduziram
efetivamente os danos resultantes de sua conduta, ou ainda, no caso de culpa reciproca.

6.5.1. Se a redugéo dos danos for completa, as penalidades poderéo ser reduzidas em até 2/3 (dois tergos);

6.6. A demonstragdo dos fatos ensejadores da penalidade, bem como da redugao a que se referem os itens 6.5 e
6.5.1, serdo efetuadas em procedimento préprio e posteriormente submetidas a analise do Departamento de
Negdcio Juridico, para recomendagao das providéncias cabiveis.

CLAUSULA SETIMA: RESCISAO

7.1. A presente Ata de Registro de Precos poderé ser rescindido caso ocorram as hipéteses previstas no art. 78 da
Lei 8666/93.
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7.2. A rescisdo da Ata de Registro de Precos observar, ainda, no que tange a sua forma, o previsto no artigo 79
da Lei 8666/93, atendido o critério de conveniéncia ao servigo publico.

7.3. As consequéncias decorrentes da rescis@o contratual observardo, no que couber, o previsto no § 2° do art. 79
e art. 80 da Lei 8666/93.

7.4. Fica ainda entendido que a CONTRATANTE podera declarar rescindido a Ata de Registro de Pregos,
independentemente de prévia interpelagdo de procedimento judiciais, em caso de faléncia, concordata,
instauragéo de processo de recuperagéo judicial ou dissolu¢do da DETENTORA, bem como qualquer alteragéo do
quadro acionario da DETENTORA sem prévia e expressa anuéncia da CONTRATANTE.

CLAUSULA OITAVA: VIGENCIA

8.1. Esta Ata de Registro de Pregos vigera a partir da data de sua assinatura pelo prazo correspondente a 12
(doze) meses, vinculado & entrega total dos produtos, pelo que podera ser prorrogado, se houver interesse do
Municipio e previsao legal.

8.2. Em caso de término do prazo acima estipulado e, havendo produto a ser retirado pela Administracéo,
observado o interesse publico, a prorrogagdo podera acontecer dentro dos parametros legais e desde que as
condicbes permanegam vantajosas para a CONTRATANTE.

8.3. A DETENTORA obriga-se a manter, durante toda a execucdo da Ata de Registro de Precos, em
compatibilidade com as obrigagdes por ela assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagao exigidas
na licitagéo.

CLAUSULA NONA: DA FRAUDE E DA CORRUPGAOQ

9.1. Obrigam-se, tanto os servidores desta Administragdo Publica quanto a CONTRATADA / DETENTORA, dentre
outros principios, aos postulados da legalidade, moralidade, isonomia, da vinculagdo ao instrumento convocatério
e da promogao do desenvolvimento nacional sustentavel;

9.2. A CONTRATADA / DETENTORA devera observar os mais altos padrdes éticos durante o processo licitatdrio
€ a aquisicdo proposta no presente instrumento, responsabilizando-se pela veracidade das informagdes e
documentacdes apresentadas, estando sujeitos as sangdes previstas na legislagéo brasileira;

9.3. Para os propésitos disciplinados nesta Clausula, definem-se as seguintes praticas:

a) Pratica corrupta: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente, qualquer vantagem com o
objetivo de influenciar a agao de servidor publico no processo de licitagdo ou na execugédo da Ata de
Registro de Pregos;

b) Pratica fraudulenta: Falsificar ou omitir atos administrativos ou fatos deles decorrentes, com o objetivo
de influenciar o processo de licitagdo ou execucdo da Ata de Registro de Pregos, ou utilizar de artificios
para obter vantagens sobre os demais concorrentes;

c) Pratica de conluio: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais licitantes participantes,
com ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos do érgéo de licitagdo, visando estabelecer
pregos em niveis artificiais e ndo competitivos;
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d) Pratica coercitiva: Causar danos ou ameacar causar dano, direta ou indiretamente, as pessoas ou a
sua propriedade, visando influenciar sua participacdo em processo de licitagdo ou afetar a execugéo da
Ata de Registro de Pregos;

e) Pratica obstrutiva: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspe¢bes ou fazer declaragdes
falsas aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o objetivo de impedir materialmente
a apuragdo de alegagdes de pratica prevista acima atos cuja intengdo seja impedir materialmente o
exercicio de direito de o organismo financeiro multilateral promover inspecao.

CLAUSULA DECIMA: OBRIGAGOES DA DETENTORA

10.1. ADETENTORA, para fornecer os produtos, objeto do presente instrumento contratual, obrigar-se-a:

10.1.1. Realizar a entrega dos produtos especificados na presente licitagdo, respeitando as ordens emanadas do
Setor Competente da CONTRATANTE.

10.1.2. Utilizar pessoal devidamente habilitado e qualificado para o transporte, manuseio e tudo o mais necessario
a entrega dos produtos, bem como fornecer os equipamentos de seguranca necessarios e equipamento de
protec¢ao individual (EPI) aos seus funcionarios, se necessario.

10.1.3. Fornecer os produtos de acordo com as especificagdes de quantidade solicitadas pela CONTRATANTE e
em atencdo aos critérios de qualidade determinados pelas normas em vigor, respondendo pelas imperfeigdes
constatadas.

10.1.4. Aceitar os prazos e condicbes de pagamentos previstos nesta Ata de Registro de Precos e em seus
anexos.

10.1.5. Manter o padrdo de qualidade dos produtos, na forma como foram aprovados quando da fase habilitatéria.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

11.1. A CONTRATANTE obrigar-se-a:

11.1.1. Efetuar as solicitagbes dos produtos por escrito a DETENTORA.

11.1.2. Efetuar os pagamentos dentro dos prazos e condigdes previstas nesta Ata de Registro de Pregos.
11.1.3. Aplicar as penalidades nos casos previstos nesta Ata de Registro de Pregos.

11.1.4. Proceder a vistoria dos produtos através de profissional qualificado.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: DISPOSIGOES FINAI

12.1. ADETENTORA devera ter pleno conhecimento das condi¢des e peculiaridades do local de entrega do objeto
desta licitagdo, ndo podendo invocar, posteriormente, 0 desconhecimento como fato impeditivo do perfeito
cumprimento das obrigagdes assumidas ou para cobranga de servigos extras.

12.2. Havendo a alteragdo dos enderegos indicados para a entrega, a CONTRATANTE comunicara a
DETENTORA com antecedéncia prévia de 24 (vinte e quatro) horas, anteriores a qualquer entrega programada.

fab/mg/Edital completo e anexos — PE 062/2021 - aq. de moveis escolares — Departamento de Educacao. folha 156/160


mailto:igarapava.lic1@gmail.com
mailto:cpl@igarapava.sp.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPAVA
ESTADO DE SAO PAULO
RUA DR. GABRIEL VILELA, 413 - CENTRO - CEP:14540-000
CNPJ 45.324.290/0001-67 - I.E. ISENTO
PABX (16) 3173-8200
E — MAIL: igarapava.licl@gmail.com e cpl@igarapava.sp.gov.br

12.3. Em havendo divergéncia entre as informagdes contidas neste instrumento e do Edital e demais anexos,
prevalecerdo as deste ultimo.

12.4. Durante o periodo de vigéncia desta Ata de Registro de Pregos, a Prefeitura de Igarapava poderéa requerer
do municipio sede do licitante, informagdes relacionadas ao alvara de funcionamento, bem como atestados de
vistoria realizados pela Vigilancia Sanitaria local. Caso o 6rgéo fiscalizador encontre irregularidades, seréo
adotadas providéncias para o cancelamento da Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: NOVACAO

13.1. A eventual tolerancia de uma das partes ndo implica em novagéo das obrigacdes assumidas nesta Ata de
Registro de Pregos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: FORO

14.1. Para dirimir todas as questdes decorrentes da execugéo desta Ata de Registro de Precos, fica eleito o foro
da comarca de lIgarapava, ndo obstante outro domicilio que a DETENTORA venha a adotar, ao qual
expressamente renuncia.

E, por assim, estarem justos, combinados e formalizados, declaram ambas as partes aceitar todas as disposigdes
contidas nas clausulas da presente Ata de Registro de Pregos, bem como observar fielmente outras disposicdes
legais e regulamentares sobre 0 assunto, firmando-a em 02 (duas) vias na presenga das testemunhas abaixo
assinadas.

Igarapava -SP, **** de ******* de 2021.
JOSE RICARDO RODRIGUES MATTAR

PREFEITO MUNICIPAL
CONTRATANTE

XXXXXXKXKKXXKXXKKXKKXKKXXKKX
REP. LEGAL XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

CONTRATADA/DETENTORA
Andrea Consuelo Silveira dos Santos Paulo Sérgio da Silva
Fiscal do Contrato Gestor do Contrato
TESTEMUNHAS:
12 CPF
28 CPF
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ANEXO VI

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

MODELO DE TERMO DE CREDENCIAMENTO

A empresa

com sede na

CNPJ n.° , representada pelo(a) Sr.(a)

CREDENCIA o(a) Sr.(a) , portador(@) do R.G. n.° e CPF. n°

, para representdla perante a  PREFEITURA MUNICIPAL DE
IGARAPAVA na licitagao realizada na modalidade Pregao Eletrénico n°® 062 / 2021, do tipo menor prego
por item, podendo formular lances e praticar todos os atos inerentes ao certame, inclusive interpor e desistir
de recursos em todas as fases do referido certame licitatorio.

NOME:
RG.
CPF:
CARGO:
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ANEXO IX

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

MODELO DE DECLARAGAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

MODELO DE DECLARAGAO
(nome / razdo social) , inscrita no CNPJ n°.
, por intermédio de  seu(ua) contador (a) o(a)
Sr(a) , portador(a) da Carteira de Identidade n°.
e do CPF n°. ,CRC/__n° , DECLARA, sob as
sangbes administrativas cabiveis e sob as penas da lei, ser (microempresa ou

empresa de pequeno porte) nos termos da legislagdo vigente, ndo possuindo nenhum dos impedimentos
previstos no § 4° do artigo 3° da Lei Complementar n°. 123 / 06.

de de 2021.

(assinatura do representante legal)
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ANEXO X

PREGAO ELETRONICO N° 062 / 2021

MODELO DE DECLARAGAO DE CIENCIA DAS EXIGENCIAS DO EDITAL

E O OBJETO
MODELO DE DECLARAGAO
A empresa , inscrita no CNPJ n°.
por intermédio de seu(ua) representante legal o(a)
Sr(a) , portador(a) da Carteira de Identidade n°.
e do CPF n°. , DECLARA, sob as sangdes administrativas

cabiveis e sob as penas da lei, ter ciéncia das exigéncias do Edital e do objeto licitado, bem como, esta de
acordo em acata-las, sem quaisquer reservas.

de de 2021.

Assinatura
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